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摘要：通常来说，材料主要包括三类，即有色金属材料、

非有色金属材料以及符合材料。材料必须经过加工、制作成成

品，才能发挥其功效，在加工材料的过程中有必要掌握材料成

型、控制工程等方面知识。本文结合有色金属材料加工特性以

及当前发展现状，探讨了其具体加工技术，以此作为相关人员

科学性选择有色金属材料成型方法的理论依据，进而促进我国

材料工程进一步发展。
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引言

有色金属又可以称作非铁金属，这一名词所指代的主要是

除开铁锰铬这三种金属以外的其他类金属。有色金属作为上述

行业当中的关键材料和重要战略物资，是这些行业在发展过程

当中均不能够缺少的重要材料。由于有色金属所涉及的行业过

多，所以有色金属的使用量相当庞大，在这样的局面下，世界

各国都在发展有色金属工业，并不断扩充有色金属的储备。随

着我国工业水平分不断发展和提高，对于有色金属的质量也提

出了更高的要求。如何能够有效的发展有色金属，是国家发展

的重要研究方向。
一、有色金属材料加工特性

近年来，在科学技术快速发展的背景下，逐渐研发出很多

有色合金，这些合金与纯金属相比，硬度更高，物理性能更加

良好，可以在实际应用当中发挥出更大的作用，因而对成型加

工提出更高的要求，具体分别表现在锻造、锻压与焊接三个方

面。通过对相关资料进行查询可以发现，有色金属材料的熔点

非常高，抑制了材料内部的流动与收缩性，这一现象的存在，

赋予有色金属材料加工独特的特定。通过锻压，能够进一步增

强材料的塑性，有利于材料的成型；通过锻造，将材料打造成

特定的形态；通过焊接，将多个模块有效连接到一起，形成一

个构件整体，从而可以应用在具体工程内。在焊接时，应对焊

缝进行控制，避免出现气孔，提高焊接的质量，使其在实际当

中发挥出最大的作用。
二、我国有色金属加工现状

随着近些年来科学技术的不断发展，我国有色金属加工

得到了稳定的发展，并且收获了显著的成果。特别是在铜和铝

这两种有色金属的生产，产量已经常年占据世界第一的位置，

这样的成就可以说是十分惊人。并且在“十二五”期间有色金

属企业资产总额更是呈现稳定增长的状态，在“十二五”期间

我国有色金属加工工业增长率大约为10%，并且企业资产总额

仍然在逐年上涨，产销量也持续稳定的上升。目前我国有色金

属业有色金属的产能产量增长十分迅速，伴随着当前国际贸易

的相关政策领导下，对外贸易活动较往日比也更加活跃，有色

金属的加工技术在不断地优化创新，产业结构也逐渐调优。目

前，有色技术的加工发展正朝着绿色无污染的方向不断调整，

并且也收获了一定的效果。与此同时，对以往的项目进行了结

构优化升级，将大规模、高水平的项目转向均衡投资方向。除

此之外，对于竞争力较差的设备和工业进行了进一步的优化，

从而全面提高有色金属产业的竞争力。
三、有色金属材料成型加工技术

（一）连续铸造-轧制技术

有色金属的连续铸造-轧制技术是一种高效节能的加工技

术，其应用形式主要是利用连续铸造技术来对不同长度的坯料

进行加工以及当熔体凝固的同时承受轧制的连续铸轧技术。在

对有色金属进行加工的过程当中，采用连续铸造-轧制技术能

够有效的提升有色金属的生产效率，并降低生产过程中所消耗

的能源。

（二）复合材料加工技术

为了能够充分发挥材料的性能，在有色金属的加工过程

当中，引入了复合材料进行加工。复合材料主要包括有层状复

合材料、金属基复合材料以及金属间化合物材料这几种，通过

采用复合材料加工技术能够生产出双金属、散金属以及金属-

非金属等一系列复合材料产品。在对复合材料进行加工的研究

和开发道路上，我国已然积累了丰富的经验，并且能够在制造

过程当中，有效的避免浪费材料的情况。随着经济社会的不断

发展，对于有色金属的质量提出了更高的要求，为了能够使有

色金属材料符合社会的要求，就需要赋予有色金属加工技术高

效、节能以及低成本的特点，只有不断优化有色金属的加工技

术，才能够使有色金属材料拥有更强的市场竞争力。目前我国

有色金属加工水平仍处于世界前列，但由于生产过程当中所

使用的核心设备和技术都是由外国引进而来，并不具有自主产

权，所以若想要我国有色金属加工企业得到进一步的发展，就

需要不断的对软硬件技术大力研发，从而研发出真正属于我国

自己的尖端技术。

（三）国外挤压新技术

目前国外使用的挤压新技术有很多，比如等温挤压，对挤

压速度比较高的软合金，一般情况下挤压机都可以通过一定的

方式对其进行升温加热。或者是在冷却完成之后完成挤压的任

务。而通过减速控制等相关方法，也可以模拟等温来完成挤压

的要求。目前比较先进的挤压生产线，为了能够更好提升其生

产效率，除了需要在机械上尽量做到减少挤压机固定的周期之

外，还可以使用高速挤压法。国外比较先进的挤压生产线，不

但能够有效地利用相映的设计方式来生产模具，同时也可以在

挤压筒方面完成冷却的任务。从而尽量让生产过程当中因为一

些变形或者是摩擦的原因而导致的热量可以有效的降温。防止

温度因为过高而导致生产出现问题的现象发生。挤压材的具体

质量与挤压过程的挤压比是具有直接关系的，其挤压速度以及

铸锭预热温度等相关工艺的参数，在目前已有部分厂家使用计

算机来对参数进行优化。国外比较先进的生产线，目前已经能

够开始使用激光测量技术等，在线进行型材几何尺寸的检测，

激光检测的系统主要就是从不同方向来测量出连续挤出制品的

外形尺寸，通过与计算机储存图像进行相互比较，控制制品的

尺寸精度，以及管理模具检测，从而使产品的精度和成品率都

可以获得提升。
四、结语

总而言之，有色金属作为现代工业行业当中的关键材料和

重要战略物资，是工业行业当中是不可缺少的材料之一，必须

加大对其的研究，不断引起先进的加工技术，促进我国金属材

料加工技术水平得到有效提升。
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