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机泵油杯的工作原理及故障处理
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摘要：轴承箱恒位油杯的作用非常重要，漏油可导致环境污

染，在有些场合、环境下漏油，甚至可以引发火灾等重大事故；

缺油时则会发生轴承烧毁、抱轴等重大事故，所以我们应引起足

够重视。本文就恒位油杯的一些知识做一个介绍，希望大家能够

明白它的原理，正确使用恒位油杯。
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一、恒位油杯的作用及其工作原理

( 一 ) 恒位油杯的作用

使轴承箱体内的润滑油保持在设计的恒定位置。

( 二 ) 恒位油杯的工作原理

(1) 油杯结构
图 1 为恒位油杯剖面图。

上部为玻璃罩，通过它可以观

察油杯内的油面高度。其他为

金属部分，其上有如图所示的

气孔和楔面 2，在油杯的结构

中具有重要的作用。

(2) 工作原理
图 2 所示是机泵运行中恒

位油杯的正常工位，其中，油

位是设计的标准油位。机泵启

动前，操作者应通过轴承箱体

上的排气油塞向轴承箱体内注

油。当润滑油从箱体上的横支

管流出时，应将油杯内加满油

后扣在横支管上。通过油杯向

箱体内注油时，应加至恒位油

杯内的油位不再下降为止，并

保持油杯内油量达到整个油杯

的 2/3，这是正常工作状况。
此时，油杯内的油位高于轴承箱体内的油位。为何不继续向

箱体内注入润滑油？这是由于箱体与横支管形成了一个连通器，

油杯内的气体压力小于外界大气压力，故恒位油杯内润滑油能够

保持一定高度。

当机泵在运转过程中，由于各种原因造成箱体内润滑油的

损耗，导致箱体内的油位下降。由于连通器原理，箱体内的油

位总是与横支管油位相平。由于横支管油位的下降导致油杯内

润滑油液封面被破坏，大气便通过气孔进入油杯内，使油杯内

外气压相平衡。油杯内的液柱由于自身重力向下流动而注入轴

承箱体内，直到箱体内重新达到图 2 的油位，一切又回到了初
始状态 ( 如图 3 所示 )。由此可以看出，油杯 2 面加工精度的重
要性。

二、恒位油杯在现实中常出现的问题及其对策

首先是从轴承压盖处向外漏油，然后是轴承箱体内缺油。

现对这两大问题进行分析，找出原因及措施。

( 一 ) 从轴承压盖处向外漏油

说明了箱体内的油位过高，原因有如下几点：

(1)2 面的加工有误
2 面的加工斜度较大，或者油杯送油管过短，都会导致其上

端点的位置过高，恒定油位上提，使恒定油位高于设计油位，导

致油从压盖处外流，造成污染，也给操作者造成补油频次过高的

麻烦。

解决办法是，打磨 2 面或Ⅲ面，使 2 面上端点下降到设计油
位高度。

(2) 轴承箱体与横支管相连接的孔加工有误
如果箱体上的孔加工倾斜，导致横支管上翘，相对提高了恒

定油位高度，最终导致从轴承压盖处漏油。

解决的办法是，在不改变孔的情况下，使横支管下弯，保持

其水平。

( 二 ) 轴承箱体缺油

(1)2 面斜度小，或者油杯送油管过长，导致 2 面上端点下

降，从而降低了恒定油位的位置，使轴承缺油，并发生轴承烧

毁、抱轴。

解决的办法是，在Ⅲ面上加个具有一定高度的垫，提高 2 面
上端点位置，从而达到设计标准油位。

(2) 油杯上的气孔被堵死，连通器被破坏，箱体油位下降而
不能使气体顺利地进入油杯，油杯内的油因此不能流出而达到补

油的效果。

解决办法是，疏通气孔，使气孔畅通。

(3) 轴承箱体与横支管相连接的孔加工超差，导致横支管下
斜，从而使 2 面上端点下降，低于设计的油位高度。

解决办法是，使横支管上弯，保持其水平。

三、日常维护中的注意点

( 一 ) 恒位油杯初始加油时，油位应保持在整个油杯 2/3 处。
( 二 ) 加好油之后，需要快速旋紧加油口压盖，以避免出现

底部密封圈已被顶开，而加油口密封圈还未密封的情况。此时，

不管设备油位多高，储油处都会往下注油。

( 三 ) 油位调节圈上部会有 4~6 个呼吸孔，日常巡检中要保
证呼吸孔通畅。如果呼吸孔全被堵塞，则实际油位低于设定油

位，也不会正常补油。

( 四 ) 在拆下上部储油器之前，必须先
将加油口的压盖及顶针取下，才能旋下油

杯上部分，否则储油处的油会一直流出，

直至漏完。
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图 1 恒位油杯剖面图

图 2 正常工作图 图 3 补油状态


