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摘要：挖掘机是工程施工的重要组成部分，为保证工程施工

的顺利进行，对挖掘机的安全可靠性要求比较高，必须要加强对

其维修以及安全管理内容的研究。本文对挖掘机的维修方法进行

了分析，并提出相应改进措施，同时对设备的安全管理进行了研

究。

关键词：挖掘机；维修方法；安全管理

前言

挖掘机是工程施工的重要组成部分，为保证工程施工的顺利

进行，对挖掘机的安全可靠性要求比较高，必须要加强对其维修

以及安全管理内容的研究。对于挖掘机的维修，应该结合新形势

发展要求，针对常见故障选择新型维修技术，提高挖掘机运行的

安全性、稳定性以及经济性。

一、挖掘机维修方法

（一）扶柄套间隙以及推压大轴调整技术

斗杆在扶柄套长方孔内往复运动，因为受滑板的反复摩擦

影响，最终导致斗杆与扶柄套的间隙不断增大，为保证设备运行

的安全性必须要对其及时进行调整。在进行调整时，应先抬平斗

杆，并制动提升与推压机构，拧出滑板螺丝，然后将厚度适宜的

滑板垫放置在扶柄套与滑板之间。其中，在放置磨道垫时应将磨

道垫缺口对准定位销，避免硬砸、硬撬造成磨道垫的损坏。将

磨道垫加上后，对准扶柄座螺孔与滑板螺孔，将螺丝拧紧固定滑

板。应该讲斗杆上滑板的正常间隙控制在4～6mm，侧滑板的正

常间隙为6～10mm。如果上下滑板磨损程度已经达到厚度的一半

时，必须对其进行更换[1]。

（二）推压电动机齿轮与死抱闸齿轮啮合间隙调整技术

在推动电动机由于反复推拉工作过程中，推压电动机底座

螺丝经常会出现松动以及折断等情况，而焊接在电动机底座下端

的支持压板出现开焊情况，或者是装在压板上的顶丝退扣，致使

电动机下沉，并且增大齿轮啮合间隙，齿轮间容易产生较大的噪

音。齿轮啮合度降低，会增加齿面磨损的速度，情况严重时甚至

会出现断齿、电动机轴弯曲或者折断的可能。因此，在挖掘机运

行过程中如果出现比较明显的噪音时，要及时对齿轮啮合度进行

检查。如果新齿轮成对更换，一对新齿轮啮合时，只需要按照

齿顶间隙进行调整即可，一般将间隙控制在1.9～2.1mm。如果是

只更换其中一个齿轮，新旧齿轮啮合时，应先按照1.9～2.1mm

齿顶间隙进行调整，然后按照齿侧间隙校正在0.4～1.4mm范围

内。如果完全是旧齿轮啮合，在对其进行调整时应将间隙控制在

0.4～1.4mm范围内，并且要求两齿轮昆都中心对应偏差＜3mm[2]。

（三）动臂维修技术

挖掘机动臂除了焊接在下端的铸钢件架根外，其他架体的

焊接都是由钢板构成的金属构件。如果挖掘机操作不合理，斗杆

支起动臂或者是铲斗提升过高兜天轮，致使动臂根部铸钢体与架

体金属结构钢板焊接处开焊，同时动臂腰部也会因为达到金属结

构弹性极限，最终出现裂纹或者折弯，并且在长期应用过程中容

易产生疲劳裂纹。针对此情况对设备进行维修养护，减少动臂产

生弯曲或者裂纹的措施主要可以分为几个方面：保证两根斗杆里

侧对绷绳的距离不相等，并且动臂根部窝槽受力不均；铲斗落地

时，降低牙尖与地面接触的面积；对钢绳与天轮、托绳轮与卷筒

沟槽进行提升。

（四）中心轴维修技术

中心轴磨损限度应控制在2mm以内，中心轴套径向装配间隙 

0.21～0.59mm，以及中心轴球面垫间隙＜4mm[3]。如果中心轴周间

隙过大，挖掘机在运行过程中，尾部会翘起，容易出现转盘环形

轨道受力不均影响机体稳定性。在对中心轴轴向间隙进行检查

时，主要是在斗杆伸出很长情况下挖掘，对挖掘机尾部上轨道与

回转小拖轮之间的间隙进行检查，确定其间隙是否在3～4mm。如

果间隙过大则拧紧中心轴帽，其中在宁静轴帽前，应先将固定中

心轴帽的护板拆下，然后用锥形工具由下座架壁孔内插入到中心

轴帽的不透孔内，最后操作挖掘机右向旋转，待轴帽紧好后，对

芳松制动板进行安装，并装上护板，避免轴帽在转盘回转过程中

退扣。

二、挖掘机安全管理

（一）完善机械维修制度

建立完整的预防维修、事后维修以及改善维修为一体的管

理制度，对保证挖掘机正常运行具有重要意义。对设备进行日常

维护，可以及时发现存在的问题，并通过维修防止以及推迟工程

机械的劣化，避免设备突然故障影响工程的正常施工。完善机械

维修制度，同时对维修人员的行为进行约束管理，提高其主动意

识，能够按时完成对机械设别的检查与维护，并严格落实个人责

任制，将其绩效与设备维护效果相结合，以求能够提高设备维护

质量。同时，还需要做好对销售单位售后部门的联系，对于不能自

行解决的故障问题，能够做到及时沟通与联系，更准确的确定故障

发生原因以及解决措施，避免因为设备故障而影响工程效益。

（二）做好设备养护管理

为了能够更好的提升挖掘机运行的稳定性以及安全性，预

防各种故障的发生，应该做好对其的养护管理。主要可以分为一

级保养、二级保养、三级保养以及大修理四级保养。例行保养主

要是检查设备冷却液、润滑油以及电瓶液是否正常，要做到及时

添加。检查是否存在漏水、漏油以及漏电等情况，并且还需要确

定设备主要构件螺栓的紧固情况等。一级保养就是完成例行保养

的所有内容，对不正常的部位进行管理，例如更换发动机润滑油

一级滤清器滤芯，检查履带支重轮、引导轮一级拖链轮的磨损情

况。特殊保养主要包括设备走合期保养、停放保养、换季保养以

及转移前保养等，对设备有油滤芯及时更换等，保证设备能够迅

速投入新的施工中。

结语

挖掘机是工程施工的重要设备之一，为了保证其运行的安

全性与稳定性，降低其故障发生对工程建设造成的不良影响，应

加强对设备故障维修以及安全管理的研究。结合现行新型机械技

术，确定设备故障发生的原因，并选择最为行之有效的措施进行

解决，在此基础上制定相应的管理措施，确保设备维护管理工作

能够顺利进行，提高设备运行的稳定性。
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