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摘要：近年来，随着社会经济的发展，电梯作为高层建筑和

商场的必备品，给人们的出行带来了极大的便利。然而当电梯发

生故障时，也会给人们带来巨大的安全威胁，电梯制动器作为电

梯内部重要的保护措施，可以有效地将各种安全风险降至最低。

因此，研究分析电梯制动器的结构形式及检验检测措施具有重要

的现实意义。
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引言

随着信息技术发展和人类生活水平不断提高，电梯成为现代

房屋建筑领域的重要组成部分。作为一种特种设备，电梯设备在

运行中也难免出现一些安全问题。为了维护和推动相关制动系统

的建设，优化相关电梯自动体系建设，需要相关人员做出以下安

全建设管理和自动系统设计。本文将对电梯制动器的结构型式和

相关检测进行分析。

一、电梯制动器运行原理

（一）基本工作原理

电梯制动器在运行时，其核心机械电子线圈能够产生一定的

电磁吸引力，这种机械物理能量能够带动电子制动动臂设备，带

动制动弹簧，从而松开制动闸门。在实际操作中，该项制动系统

可以降低相关安全风险。实际上，这种制动机制能够提升电梯运

行的整体安全性和稳定性，提升电梯的运行效率和管理质量。

（二）相关结构类型分析

在电梯运行中，电梯制动器是最为核心的部件，其在维护

和运行电梯的时候，能够发挥稳定的电梯处理作用。在结构类型

方面，需要分析其整部电梯的摩擦制动器数量，借此来保证整个

电梯制动器运行的有效性。但是在运行中也可能出现一些新的问

题，如制动器在电梯正常运行时候失效，会直接影响乘务人员和

相关维修人员的安全。根据电梯制动器运行特点，其也被称为

“抱闸”，这种单一制动效果的制动器运行原理简单，最为常见

的是蝶式制动器和蹄式制动器。在运行中使用该项制动器，能够

取得较好的临时应急制动效果。根据电磁制动器应用特点，电流

在通过特质线圈内部流动后，能够产生一定稳定的电磁力。在铁

芯吸合作用影响下，会产生一定值的物理力，随之带动制动臂进

行规律性旋转，让制动瓦分离制动轮，出现相关松闸处理现象，

让整个制动圈失去电能。而此时的制动瓦/轮会依靠制动弹簧的

作用发生相关制动反馈。在整个制动器的结构中，有两套机械部

件发挥着制动轮的作用。通过施加相应制动力，能够保证制动结

构正常运行。在此技术支持上，若存在一套机械出现误差，另一

套设备则可及时备用。当其能够承载一定荷载后，整个电梯就会

出现减速现象，而电子铁芯继续发挥作用。

二、电梯制动器的检验检测要点分析

（一）制动器检查的项目及周期要求

结合本商场的实际情况，对本商场所有的垂直电梯、自动扶

梯的制动器进行检查。

（二）电梯制动器的检验

（1）铁芯工作行程可用塞尺量度进行锁紧螺母紧固。测量

过程中，需要注意的是应在对重架蹲坐在缓冲器后，用释放杆

撬动抱闸测量。（2）制动弹簧的调整：弹簧压缩到与刻度板铭

牌要求的刻度线对齐。（3）刹车片没有污垢、油污；厚度应为

符合制动器出厂设计要求，此数可用直尺测量，当磨损超过2mm

时，必须对其进行更换处理。（4）制动鼓没有磨损、污垢、油

渍。（5）压缩弹簧的调整螺母、锁紧螺母：压缩弹簧的调整螺

母与锁紧螺母已紧固。（6）抱闸动作检查：检修运行确认电梯

起动或者停止时抱闸动作是否正常、顺畅，确保没有卡着现象的

出现。（7）制动臂和支点销的检查：没有污垢、铁锈、磨损产

生；加黄油部位状态、固定螺栓装配规范。（8）调整行程开关

间隙应为0～0.5mm；用抱闸释放杆使抱闸处于吸合状态，在开关

与铁芯边缘之间插入0.3mm的塞尺，开关不会动作；在开关和铁

芯边缘之间插入0.9mm的塞尺，开关动作。

（三）扶梯制动器的动作检查

（1）抱闸的间隙测量：使用0.35厚度塞尺调整制动器外间

隙，至0.35厚度塞尺可以轻松塞入，再使用0.4厚度塞尺无法塞

入，说明间隙满足设计要求，否则需要对抱闸间隙进行检查，

并采取有效措施进行整改。（2）MGS开关间隙调整：首先确定直

杆与开关触头的间隙在0～0.05mm范围，如果不符合要求，则用

10mm开口扳手调整动作连杆螺栓，直至符合间隙范围要求，并拧

紧锁紧螺母；其次轻按直杆上端检查弹簧是否动作顺畅，开关是

否有机械动作声响；最后确认MGS开关支架的弹簧调整后压缩长

度（不包含垫圈厚度）为18～19mm，如果不符合，使用10mm开口

扳手调整弹簧端的调整螺母（松开锁紧螺母），直至符合，然后

拧紧锁紧螺母。（3）其与检查步骤基本雷同于4.2所示。

（四）制动器常见问题处理

（1）制动轮表面油污：首先通过目测检查，确认制动轮表

面的油污附着情况。附着油污的情况下，如果能查出原因、制动

轮表面一周及周围的油污可以除去的话，用专用清洗剂和白洁布

在曳引机清洁孔处，电梯检修状态正反旋转除去油污。在完成清

理之后，需要进行制动力测试。如果不能查清制动轮的表面油污

问题，则需要对制动器或者曳引机进行更换处理。（2）刹车片

的残存量：首先对刹车片进行测量，测量时，需要从刹车片的中

央最薄部的制动轮面，到刹车片上端部的间隙高度，判定刹车片

残存量。把厚度符合电梯制动器刹车片厚度相关要求的塞尺，插

入反绳轮侧的制动轮和制动靴的间隙里进行测量（无需从电机侧

进行测量），对于低于刹车片最低厚度限度的情况，需要重点进

行点检，如果发现刹车片的厚度不满刹车片最低厚度限度，要更

换制动器。（3）制动器动作：通过目测或者听感来确认制动器

吸引、释放动作是否顺利进行。通过听感来确认刹车片有无拖闸

等异常的声音。有异常的话，要调整行程；若调整后仍有异常，

需查明原因，不能置之不理；若调整行程后仍无改善，则更换制

动器。

结语

电梯制动器是电梯运行中的重要设备，加强对电梯制动器的

分析，可以合理控制溜车、冲顶等事故问题，可以提升电梯舒适

度与安全性。基于此，文章对电梯制动器的结构形式与监测检验

进行的分析论述意义重大。
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