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摘要：本文介绍了电镀厂房设计过程中应对电镀工艺、电镀

设备的选择，电镀厂房的防腐措施，电镀厂房的总体布局及建筑

形式、电镀厂房结构选型及防护措施等内容进行重点关注，确保

设计的电镀厂房能同时满足环保、消防、安全及规划的要求，使

后期的电镀生产工作能够顺利进行。
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随着国家环保政策的日趋严格，各地政府陆续要求关停当地

小作坊式的电镀企业，原来设置在企业内部配套的电镀车间被要

求关停，集中到当地规划建设好的电镀园区内。电镀产业园的建

设是电镀行业优化资源配置、集约集聚发展的有效途径，以电镀

产业园为主要载体的经营管理模式已成为世界范围内产业发展的

基本趋势。电镀厂房集中到电镀产业园后，对电镀厂房的规划、

设计等均提出了更高的要求。

电镀厂房设计特点是技术复杂、牵涉的设计专业多、工作量

大，并有防腐蚀、防渗漏的特殊要求，还有带地下构筑物的各种

环境保护设施。在工艺设计时，电镀工艺和装备的选择应符合产

业结构调整目录和当地电镀行业的准入条件；在建筑设计中，首

先应在满足电镀工艺生产需要的前提下，达到总体布局合理、管

沟线路协调、建筑形式简单、结构选型和建筑防腐蚀措施得当的

要求。

一、电镀工艺及设备的选择

（一）电镀生产线应采用低毒、低浓度、低能耗和符合清洁

生产要求的电镀工艺，采用无氟、无铬、低铬或三价铬的钝化工

艺。严格执行国家含氰电镀工艺方面的产业政策规定。除国防军

工等特殊需要外，严格限制含铅电镀工艺。

（二）电镀生产线应选择自动生产线，其整流电源、风机、

加热设施等电镀装备应采用节能电镀装备。除在技术上不能实现

自动控制的复杂结构件等有特殊要求的电镀外，禁止新建手工或

半自动电镀生产线。

（三）电镀生产线应采用多级逆流漂洗槽，以及回收镀液的

回收槽等清洁生产工艺，禁止采用单级漂洗或直接冲洗工艺。

（四）新建的各类镀槽（包括前处理和钝化等工段）要按

照“生产设施不落地”的原则，将镀槽设置在厂房二楼及以上楼

层。对确因条件受限，不能设置在二楼及以上楼层的镀槽，必须

架空设置在离地坪防腐面40厘米以上，并使用托盘、围堰等设施

防止生产过程中废水、镀液滴落地面，架空层也必须进行防腐、

防渗漏处理。

（五）从事电镀作业的生产厂房、地面、生产设施必须符合

《工业建筑防腐蚀设计标准》（GB/T 50046-2018）的要求，车

间内实行干湿区分离。湿镀件上下挂具作业必须在湿区内进行。

车间地坪自下而上至少设垫层、防水层和防腐层三层。

二、电镀厂房的防腐要求

电镀厂房在生产中使用大量的酸、碱、盐等化工原料和水、

电、汽等多种动力，产生和排出大量的腐蚀性液体和气体，室内

的温度、湿度亦较高，所以对厂房位置、形式、参数、建筑防腐

蚀、防暑降温、采光、降噪、“三废”治理等都有相应的要求。

电镀厂房由生产部分、辅助部分、“三废”治理部分、生活

办公部分等组成，设计中应根据各部分的不同要求区别对待，达

到既满足各方面要求，又能节省投资的目的。

根据国家标准《工业建筑防腐蚀设计标准》（G B /

T50046-2018），对建筑物防腐蚀要求如下：

（一）建筑物的承重构件除具有足够的强度、刚度和稳定性

外，应具有较好的抗腐蚀性能，并根据具体情况采取相应的防腐

蚀措施。

（二）酸洗间、电镀间的地面应耐酸、耐碱、耐水、耐热，

不渗漏易清洗，防滑，并具有足够强度和抗冲击性。

（三）防腐地面应有适当的坡度，坡向排水明沟或地漏。排

水明沟或暗沟应考虑防腐、防渗、耐温的要求。

（四）支承在地面上的钢构件，应设置耐腐蚀支座。地面开

洞或穿过管道，必须预留洞口或预埋套管，并做挡水沿，采取防

腐蚀措施。

（五）通风沟和电缆沟应坡向一端，并设积水坑，坑上设检

查口，兼做排水口。

（六）墙面、墙裙、顶棚、屋架及金属件，应根据腐蚀介质

情况采取相应的防腐蚀措施。

（七）电镀厂房宜采用塑料门窗或石蜡浸渍的木门窗，如果

采用钢窗，应采用实腹钢窗。不宜采用空腹钢窗，也不应采用推

拉门、上翻门或悬挂式折叠门。

（八）电镀厂房的基础应考虑防腐蚀措施破坏后，腐蚀性介

质浸入而受到腐蚀，所以在采用基础材料和防腐蚀措施时要考虑

防腐要求。

三、电镀厂房的采光、通风等要求

电镀厂房的设计时应考虑采光、通风、保温隔热、噪声防

治、防火等内容，应尽量采用自然采光及通风，以减少能耗，同

时应考虑职业卫生及环保方面的问题，使设计的厂房能满足相关

规范的要求，各方面内容的详细要求如下：

（一）自然采光。在电镀过程中，需要迅速准确的辨别零

件镀层的颜色、粗糙度，检查镀层厚度和有无缺陷，辨别溶液颜

色，因此要求厂房内有充足的自然光线，采光等级应符合《建筑

采光设计标准》（GB/T 50033-2013）的要求。

（二）自然通风。电镀厂房温度高、湿度大，散发大量有

害气体，除设有机械排风外，应考虑有良好的自然通风，所以在

厂房位置、形式、朝向、高度、窗户等方面要满足自然通风的要

求。

（三）保温隔热。电镀厂房湿度大，在集中采暖地区，建筑

物的外围结构，特别是屋顶应注意保温，防止内表结露，并有利

于防暑降温和保温节能。

（四）噪声防治。电镀厂房有风机、滚光桶等机械设备的

噪声和蒸汽、压缩空气流体噪声等，要求建筑设计采取隔声、吸

声、隔振等措施，保证工作地点的噪声符合《工业企业噪声控制

设计规范》（GB/T 50087-2013）的规定。

（五）电镀厂房的防火、照明、车间卫生、辅助用房等均应

符合工业企业有关标准的要求。

四、电镀厂房总体布局、建筑形式

（一）电镀厂房的总体布局

电镀厂房在生产过程中排放大量有腐蚀性的酸碱液体和气

体，室外布置有风机、酸雾净化设备及废水处理设备，对周围环

境产生不良影响，因此电镀厂房在厂区总平面布置时，在考虑工

艺流程和物流合理的情况下，应布置在对周围影响较小的下风

向，不宜布置在厂区中心位置或者组合在大厂房内，也不宜布置

在自然通风不良的低洼地带。

电镀厂房设计需关注的几个重点
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电镀厂房是电镀产业园区内主要建筑体，其位置应处于行政

管理部门建筑物的下风方向，并与周围环境用绿化带隔离。在电

镀工业园区内建设的电镀厂房，应符合园区统一规划和安排，以

保证电镀工业生产园区成为清洁生产的现代化场所。

（二）建筑形式及参数

电镀厂房的建筑形式是由生产规模、镀层品种、零件尺寸、

厂房位置、室外管网等因素决定，其平面形状力求简单，有利于

自然采光和通风。不宜采用“Ⅱ”或“山”字形厂房，一般宜采

用“一”字形厂房，跨度为9m、12m、15m、18m、24m单层厂房，

厂房高度应根据跨度大小、零件尺寸和重量、起吊设备和当地气

候条件确定，一般多在6.5m-7.5m之间。

建筑的剖面形式有以下几种：

1.单层建筑

电镀厂房采用单层厂房，按生产线布置和管道走向一般分

为三种形式：地坑上排式、地坑下排式和无地坑地面排风式。第

三种形式近几年引进的生产线用的较多，槽子放在地面支架上或

放在承槽地坑内，设操作平台，全部管道从支架或操作平台下面

通过，引到室外风机或管网。这种形式地沟少，有利于生产线调

整，尤其对槽子尺寸较小的更为有利。

2.多层建筑

以前电镀厂房一般都采用单层单跨厂房，这种建筑形式，结

构简单，施工方便，比较经济，也有利于通风和采光，当镀槽高

度大于1.5m或在湿陷性黄土、膨胀土地区，或地形可以利用时，

可采用半地下室或者技术夹层建筑形式。

当用地紧张，中小零件的电镀线也可以采用二层或多层建

筑。近几年来，电镀产业园区内新建的电镀厂房一般多采用多层

厂房，四层居多，底层高度7.5m，二层、三层、四层层高7m。

（三）电镀厂房建筑装修

电镀车间的地面、墙裙、墙面及顶棚的装修，应根据不同房

间不同的工艺要求，有关的建筑标准及经济条件来决定。因为电

镀厂房生产中排放大量腐蚀性介质，所以其装修要求很大程度上

是由防腐要求决定等，车间各部位的建筑装修要求和常用做法如

下：

酸洗间的地面要求耐酸碱、耐冲击、耐温、抗渗、易清洗，

常采用花岗石板、耐酸瓷砖或耐酸瓷板，墙裙采用瓷板墙裙，墙

面及顶棚常采用耐酸涂料；电镀间地面要求耐酸碱、耐温、抗

渗、易清洗，常采用耐酸瓷板（厚30mm）、花岗石板、耐酸瓷

砖、玻璃钢，墙裙常采用瓷板墙裙、耐酸涂料墙裙或踢脚板、水

泥砂浆墙裙或踢脚板、无墙裙，墙面及顶棚采用耐酸涂料或胶质

粉刷；化学分析间、工艺试验间要求耐酸碱、清洁，常采用耐酸

瓷板、水磨石、软聚氯乙烯板，墙裙采用耐酸涂料墙裙及踢脚

板，墙面及顶棚采用耐酸涂料或胶质粉刷；化学品库地面要求易

冲洗，常采用水磨石地面或密实混凝土压光地面，墙面或顶棚采

用白色胶质粉刷；抛光间地面要求清洁，常采用水磨石地面或密

实混凝土压光地面，墙面及顶棚采用白色胶质粉刷。

五、电镀厂房结构选型及防护措施

电镀厂房合理的选择结构类型，是减轻腐蚀提高建筑寿命、

减少日常维修、保证安全的重要措施。在设计中除按常规选项原

则外，还应根据电镀生产的特点，选择耐腐蚀、坚固耐久、形状

简单的构件。

电镀厂房采用的结构种类有：钢筋混凝土结构、钢结构、砖

石结构和木结构，其中以钢筋混凝土结构采用的最多。

（一）钢筋混凝土结构及防护

电镀厂房采用钢筋混凝土构件主要是大型屋面板、薄腹梁、

承重柱等，也有采用钢筋混凝土屋架和预应力构件。实践证明钢

筋混凝土构件用于电镀厂房效果是良好的，在未采取防腐措施情

况下，使用了一二十年仍无明显腐蚀，作为承重构件是可靠的；

预应力混凝土构件的特点是混凝土标号高，密实性好，抗裂度

大，耐腐蚀性能比普通混凝土构件好；现浇整体式框架结构的特

点是整体性好，节点处没有预埋件和连接件，便于防护；钢筋混

凝土组合式构件和块体组合后的后张法预应力混凝土构件，抗腐

蚀性能差，不宜采用。

1.构件断面尺寸宜采用矩形，并增加混凝土构件中钢筋保护

层的厚度，一般在规范规定的常规厚度上增加5mm-15mm。

2.混凝土的密实度越高抗腐蚀性能越好，通过提高混凝土标

号和增加水泥用量降低水灰比等办法，适当增加混凝土密实度，

主要构件的混凝土标号不应低于200号。

3.按规范要求增加构件腐蚀附加安全系数，控制构件最大裂

缝宽度。

4.构件表面抹面或刷涂耐腐蚀涂料，如基础可刷二道沥青

胶泥等，电镀间一般可采用喷白或抹灰的普通做法，对于湿度较

大，腐蚀性较强的酸洗间可采用抹灰或抹灰后刷漆，或直接刷涂

防腐涂料。

（二）钢结构及防护

电镀厂房不宜采用钢结构，因为钢结构主要靠涂层保护，

施工时地面不易保证质量，涂层又薄，所以耐久性差，易遭到腐

蚀介质的侵蚀，日常维护工作量很大，费用也多。如果采用钢结

构，在设计中首先考虑增加构件的安全储备，并要求构件形状简

单。焊接时采用连续焊缝，焊缝最小厚度一般不小于8mm，并按

钢结构设计和施工有关规范的要求，彻底清理底面，选择抗腐蚀

性能好的涂料。

（三）砖石结构及防护

普通黏土砖不耐酸也不耐碱，在干湿交替频繁的环境下，易

受结晶盐类腐蚀。所以砖砌体不能用于上述场合做承重结构或独

立砖柱。电镀厂房的墙体一般都用砖和混合砂浆砌筑，内墙用水

泥砂浆抹面，刷胶质涂料或耐酸油漆，墙的下面宜设1.2m-1.5m

白瓷板墙裙。

普通黏土砖的标号不应低于75号，砖砌体用的砂浆标号不应

低于25号，防潮层以下的黏土砖标号不应低于100号，砂浆标号

不得低于50号。石材一般均比较密实，强度也较高。石材应组织

均匀、未风化，标号不应低于200号，石砌体砂浆标号不应低于

50号。

（四）木结构及防护

木头不应用于硝酸、铬酸、氢氧化钠和干湿交变频繁有结晶

盐类作用的部位，否则，木材腐蚀程度严重，木头的金属连接件

多，易受到严重腐蚀，所以电镀车间一般不采用木结构。

六、结束语

电镀厂房是电镀产业园内电镀生产的主要场所，也是生产人

员活动的主要场所，工程设计人员在电镀厂房设计时就应在电镀

生产线的选择、电镀厂房布置、车间的采光、通风、防腐等方面

进行重点考虑，确保电镀厂房投产后能在清洁生产、节能减排、

环境保护等方面符合相关规范要求，以上几点是笔者对多年电镀

厂房的设计心得进行总结，供同行参考。
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