
路桥工程 城镇建设Urban and Rural Studies

1512019·11

摘要：公路工程是当代一项重要的建设项目，也是我国基础

建设的工程项目之一。其中，水稳碎石作为公路工程建设项目中

最重要的公路组成部分，在很大程度上决定着公路工程的施工质

量。为了保障公路工程的施工质量，需要我们做的工作有很多，

在细节中观察、发现问题，在实践中控制、解决问题，确保水稳

碎石路面的施工质量，延长公路的使用寿命。通过对水稳碎石组

合摊铺中遇到的离析现象进行探讨，分析在施工中出现离析的位

置，通过现场调试组合摊铺机械从而控制问题，以此提高公路工

程的质量。
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两机摊铺，这个话题并不是太吸引人眼球，随着时代的发

展，机械施工已经融入了大家的思想。在施工中运用新技术、新

材料、新工艺、新设备，不仅提高了生产效率和节约了成本，更

大的缩短了工期，同时让每个工程都在质量有保证的前提下存在

自己的亮点。

要想有亮点，就得有想法，有了想法就得去实现，在实现

的过程中困难是在所难免的。本人18年参加京藏高速公路石嘴山

（蒙宁界）至中宁段改扩建工程，本段工程是宁夏首条新建大跨

度路段，在当下高质量、高水平、高效率的施工状况下，工程施

工将面临着很大的挑战。针对大跨度路段的严格施工要求，本项

目引进的是两台徐工RP953T型摊铺机，该摊铺机单机拼装宽度为

12米，摊铺厚度为40cm左右。

本人主要负责路面工程水稳碎石路面摊铺，第一次看到这么

大跨度的路面摊铺，并没有让我退却，反而引起了我内心深处的

好胜感。虽然第一次施工，但是很多东西都有类比性，更好的是

提前给我留足了时间去学习，及时的充电。在施工中很多小问题

都能及时解决。最大的施工难点就是组合摊铺时几个部位出现离

析现象，今天就关于大跨度机械组合摊铺时离析现象与控制，本

人谈一下自己在施工中的控制。

一、徐工RP953T型摊铺机组合摊铺时出现的离析现象

（一）中间搭接部位出现离析现象

两机搭接摊铺时，摊铺机设计厂家设计摊铺机档板为了让

打料器自动化，探头作用范围大，打料及时，不出现边部拥料现

象，摊铺机边板预留设计空间太大。工作中为了满足混和料覆盖

螺旋2/3的原则，螺旋打料时大部分混和料到边部自由滑落，大

骨料都滑落至边部，导致中间摊铺出现离析。

（二）布料螺旋吊臂处出现离析现象

摊铺机组装宽度大，单侧布料螺旋太长，需要2个吊臂悬吊

螺旋，根据设计组装好后摊铺时，由于吊臂阻挡了混和料随螺旋

均匀往边部打料，随着螺旋转动，大骨料集中在吊臂处，致使吊

臂处混和料不均匀，摊铺出现离析。

（三）中间出料口出现离析现象

由于进料口打进的混和料由布料螺旋均匀的打到两边摊铺，

随着进料口大量进料，螺旋随着打料，导致大骨料被筛落至中间

位置，最终导致中间部位出现离析。

（四）水稳碎石底部取芯出现离析现象

安装摊铺机出场配套的胶皮，由于我们摊铺厚度大，胶皮离

地面高，阻挡底部混和料有限，当分料器分料时底部大料自由滑

落，大骨料始终保持往前推进，最终导致取芯时芯样底部全是大

料，且很容易出现芯样底部散裂的情况。

二、徐工RP953T型摊铺机组合摊铺出现离析现象控制

（一）中间搭接部位离析现象控制

改进挡料板，前机两端在25cm挡料板旁加装一组15cm挡板；

后机在搭接端将侧边档料板摇进一定距离，让打出的混和料与前

机混和料水平面搭接5cm，由于侧板往里摇了，空隙刚好，所以

不用加档板，边部加装一组15cm挡板。

好处：前机加档板防止料口料往前滑落，后机往里收侧板，

保证搭接最多5cm料，通过宽出来的熨平板将搭接缝夯实，同时

避免了搭接逢不平整现象。

（二）布料螺旋吊臂处离析现象控制

调整布料螺旋的高度，经过多次调整测试得出，以熨平板摊

铺时的高度为参考，布料螺旋比熨平板底5cm。调整布料螺旋太

低，将会导致布料器均匀布置的混和料会被多次搅拌，从而打破

了混和料的均匀性，有时会出现中间细料多，两边粗料集中；由

于摊铺厚度大，布料器螺旋全部采用大螺旋，当调整布料螺旋太

高时，将会导致布料器打料出现供不应求，不能使整个刮料板内

全部布满料，造成摊铺时出现虚实不同或直接出现空洞，影响平

整度。

调整牵引大臂距离，每台摊铺机可以根据摊铺厚度来调整

牵引大臂。牵引大臂上、下调整具有不同的效果，牵引大臂成仰

角时，整体摊铺厚度大，摊铺机摊铺时调整仰角比较小（本次虚

铺厚度为25，仰角调整数值一般为18左右）；牵引大臂成俯视角

时，整体摊铺厚度小，摊铺机摊铺时调整仰角比较大（仰角调整

数值一般为27左右）。我们调整为俯视角，这样遇到桥头可以减

少人工处理，让接缝更好的机械处理（摊铺仰角大时，当摊铺机

履带成上坡行走时，熨平板随着仰角减小而下降，使整体摊铺不

会随履带上升而摊铺厚度变厚，仰角变化空间大，摊铺厚度变化

就会小，人工处理也少，对于桥头平整度有很大的改变）。

由于熨平板与档板间距有限，布料螺旋布料时会受到吊臂阻

挡，一部分大料自动筛落至吊臂处，最终导致吊臂处出现离析现

象，将牵引大臂向后调整一个控档，使布料器空间变大，整体布

控的混和料增多，减小由于布料螺旋吊臂的阻挡，使吊臂对于混

和料不能形成明显筛堵。

（三）中间出料口离析现象控制

在分料器螺旋中间部分安装两片反转螺旋，同时反转螺旋调

试一定的角度，保证中间混和料可以均匀搅拌布料摊铺，摊铺后

不出现离析现象。

（四）水稳碎石底部取芯离析现象控制

改进摊铺机挡料板高低，挡料板统一加装厚胶皮（胶皮厚

度不小于1cm），胶皮离地5cm，中间搭接部位档板胶皮离地15cm

（由于中间混和料自由滑落，胶皮太低，导致大部分混和料滑落

至胶皮前，阻挡胶皮，使胶皮内扣，最终胶皮没有阻挡下部混和

料，反而起了反作用）。

好处：档板底部加胶皮，当分料器分料时给底部混和料提供

阻挡效果，防止混和料自由滑落。

结束语

随着经济的飞速发展，我国对公路工程越来越重视，对公

路工程的要求也越来越高。尤其是随着现代科学技术的发展与应

用，新材料、新工艺的产生，对公路工程施工的技术要求也越来

越高，水稳碎石路面摊铺就是在不断的发展中成了公路工程中重

要的一部分。所以提高水稳碎石施工技术水平可以有效的提高公

路工程的整体质量。
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