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摘要：随着我们国家大气环境污染问题越来越严重，解决

化工生产过程中产生的垃圾是缓解我国大气环境污染问题的有效

途径。由于发电技术的研究与快速发展，垃圾发电技术逐步成为

引领发电企业发展的主要方向之一。其中，以燃气机轮发电为核

心、以余热锅炉为关键的设备体系是当前垃圾发电技术的主要设

备构成。因此，于当前阶段，保障余热锅炉安装质量，确保燃气

轮机发电正常进行，是推动垃圾发电技术推广发展的关键所在，

而依托于实际安装过程分析具体安装方法，符合整个发电行业发

展需求，值得我们给予足够重视。
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一、安装准备

对于余热锅炉来说，其安装流程一般可分为安装准备、锅

炉基础划线、钢架组合安装、受热模块安装、平台扶梯安装、中

压锅筒安装、进出口烟道安装、管道安装以及试运行等环节，而

安装准备工作的质量将直接影响安装作业的顺利开展。因此为了

能够大幅度的提高余热锅炉安装准备工作的质量，销售严格按照

以下三个步骤进行余热锅炉安装的准备工作：首先，本文章涉及

余热锅炉额定工作压力为4.0MPa，因此，在具体安装准备时，应

依据《特种设备安全生产法》等相关行业规范及政策文件准备安

装设计资料，同时，应将资料交由国家监察部门进行审验，待审

核通过后方可开始安装；其次，为了确保余热锅炉安装的材料

质量，就需要在锅炉安装之前对供货商提供的原材料进行质量检

测，一旦发现质量不合格的材料就需要马上采取措施进行处理。

与此同时，工作人员还需要借助手电筒、反光镜和内窥镜的帮助

对锅炉内外的清洁情况进行检查需要重点检查的是余热锅炉的启

动分离器、管道管件等设备。最后为了能够使余热锅炉安装作业

的顺利进行，技术人员和安全人员还需要将准备的余热锅炉设备

找一个安全的环境排列整齐，并且在余热锅炉设备安装之前还需

要检查设备是否齐全，以避免在余热锅炉安装作业进行的过程中

出现设备不足的现象，从而严重拖延了余热锅炉作业完成的日

期。

二、模板钢架护板安装

在模板钢架护板安装阶段，由于余热锅炉多采用钢架梁柱结

构来承载锅炉重量，因此确保其结构稳定性往往是安装作业的主

要原则。首先，针对由栓焊结构所构成的锅炉梁柱及墙板，应充

分结合现场安装空间及吊装方案合理规划安装次序，其中，应特

别注重将钢架组合架设于专门组合架之上，同时也应尽量避免错

误安装所致的组合架变形问题；其次，所有钢架吊装作业应建立

在确保锅炉基础验收合格基础之上，且在吊装作业就位以前，需

仔细核对钢柱基础底板与基础表面间的垫铁厚度，并一般需采用

焊接方式来连接垫铁与底板；再次，针对钢架安装所用起重机，

应于现场仔细固定起重机底座，并在安装过程中全程配备辅助人

员进行组件连接，其中，一般可借助花兰螺丝校正钢架连接，并

可以钢架柱脚为固定点调整横梁连接方式，进而确保钢架结构的

稳定性；最后，在整个安装过程中，除了需于钢架安装过程确保

滑动柱底面无垃圾外，还要时刻采用经纬仪核对立柱垂直度，换

言之，要尽可能缩小安装误差，以免造成二次安装的返工问题。

三、受热面模块安装

余热锅炉的受热面安装在余热锅炉作业中占有十分重要的

地位，因为余热锅炉受热面的受热均匀是确保整个余热锅炉机组

正常运行的基础。因此为了能够科学的确保锅炉水压测试实验一

次成功，并且确保锅炉机组试运行以及运行期间的安全，就需要

要在锅炉作业施工之前设置严密的施工计划。针对受热面模块安

装，除了需于安装前采用0.4～0.6MPa的压缩空气进行强力尘土

吹扫外，还应注意以下几点：首先，安装受热面模块一般可采用

炉顶吊入安装方法，即由余热锅炉炉顶进入，在立柱横梁上部进

行就位，同时，考虑到受热面模块无法进行单独吊装，因此可采

用垂直起吊方法实行一体化吊装作业；其次，在吊装过程中，应

根据现场场地空间、吊装重量合理选择起重机，如针对本文余热

锅炉安装可使用500t汽车式起重机承担主要吊装任务，同时，针

对受热面模块的两个不同模块，一般需采用模块2、模块1的吊装

顺序进行吊装；最后，在吊装过程中，除了需借助缆风绳进行吊

架稳定外，还应按照图一所示的吊装方法将模块竖向提升至预定

高度后再将其平移至最终位置。

四、中压锅筒安装

针对中压锅筒安装，本作业选用内径为1900mm、重量为18t

的锅筒，其中含锅筒内部装置和支座。首先，所选锅筒必须符合

国家及行业要求，切必须按照相关规定进行预先整体热处理，同

时，在安装过程中，严禁于锅筒部件上进行焊接作业，且应在安

装之前提前检查锅筒的密封性，尽量避免锅筒撞伤缺陷所致的密

封问题；其次，在吊装锅筒过程中，应采用棕绳进行牵引，平

稳、缓慢的进行吊装，以免操之过急导致锅筒质量受到影响；最

后，在锅筒就位后，除了需严格按照预期设计图纸就安装成果进

行检查外，还需综合检查锅筒的各个部件，如发现有零件松动，

应尽快进行牢固，同时，应严格检查锅筒中心标高，针对偏差应

严格控制于规定范围之内。

五、其他部件安装

除上述外，以下部件安装同样需要注意：首先，基于出入口

烟道安装过程，应保持其中心线与钢板中心线一致，且在适当情

况下应考虑提高底面组装程度，同时，基于出入口烟道膨胀节，

应严格按照厂家图纸进行安装，以免因安装问题影响后期余热锅

炉使用质量；其次，针对锅炉管道安装，要注意优化疏水坡度设

计，既要保持一定工艺美观，又要保障具体运输性能，同时，基

于管道关节阀门，应特别关注介质流向，并给予电动阀门装置一

定防雨处理。

结束语

综上，本文基于燃气轮机发电中余热锅炉的安装要点，结合

实际安装过程详细分析了余热锅炉的安装方法，其中，面对余热

锅炉于燃气轮机发电过程中的重要作用，安装人员只有进一步强

化认识，立足实际完善安装细节，才能有效提高余热锅炉安装质

量，才能保障热汽轮机发电的正常运行。
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