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摘要：当前，我国科学技术实现了突飞猛进的发展，并在

各行各业中都进一步广泛应用先进科技，使相关产业实现转型升

级。在我国的机电安装行业中，也有效结合实际情况融入相对应

的BIM+工厂预制化装配式施工模式，在制冷机房中呈现出十分显

著的应用效益。而从实践中来看，在该施工技术的应用环节仍然

存在很多方面的问题，处在初步发展阶段，对具体应用措施等相

关内容要进行不断的完善和优化，这样才能使其呈现出更显著的

效益。据此，下文重点探讨和分析制冷机房BIM+工厂预制化装配

施工等相关内容，希望通过本文的简要分析能够为机电安装行业

实现持续稳定的发展并获得更大的效益，做出一定的贡献。
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引言

在实际的运行过程中，制冷机房的设备十分复杂，种类众

多，并且设备的重量很大，在实际的设计过程中，管线排布也相

对来说更为复杂。因此，对于施工质量和安装之后的运行效果有

着特别高的要求。通常情况下，制冷机房在地下进行设置，怎

样才能把相关设备吊装到对应位置之上，并且在设备安装的过程

中，吊装孔是否得以充分满足，都是相关施工单位持续关注的焦

点问题。针对这样的情况，有效引用BIM技术与工厂预制化装配

式施工技术结合，有着至关重要的作用。充分利用BIM技术，进

一步将现场的具体情况通过该技术进行有效确认，结合模型确认

的泵组模块尺寸，在工厂中进行预制加工，在这样的情况下，只

要在现场进行预制构件的拼装工作即可达到满意的效果，使工期

有效缩短，在更大程度上减少现场焊接的工作量，呈现出十分显

著的应用效益。针对这样的情况，下文对于具体的施工应用情况

进行简要探讨。

一、切实有效的接收项目的基本资料

在具体的运用环节，要着重做好项目工作组和项目的设计工

作，实现与施工单位的对接，进一步结合项目的实际施工情况和

项目现场预留吊装孔，更有效的做好电子版图纸的接收和相关资

料的交接工作。

二、针对模块种类的划分原则进行有效明确

为了在最大程度上有效达成现场实际施工的具体要求和相

关方面的运行以及运输的客观需要，要着重针对模块种类的划分

原则进行充分明确。首先，要从根本上有效明确现场吊装孔具体

位置和模块组的具体尺寸是否吻合，同时要着重明确模块组合运

送到现场的具体路线图。其次，进一步有效确定模块需要预制的

部分，在常规模块组以及需要机房施工完成之后，要进一步有效

划分好需土建二次尺寸复核的模块组。针对整体模块式装配机房

不同模块组的具体加工周期而言，要进一步根据实际的施工进度

来有效明确。土建二次结构应用的施工时间和模块组进场时间，

要充分确认下来，以此充分满足土建二次结构砌筑施工工作有序

推进。第三，在使用模块组的时候，要充分确保满足后期的运维

等相关方面的具体需求。第四，针对模块组的切分种类要有效明

确，在最大程度上有效降低现场二次加工的问题出现。同时要进

一步明确色段标识和色段卡，充分贯彻落实现场和模型命名色段

以及相应的标识规则。

三、装配式机房的模型搭建

（一）结合具体的施工图纸，对模型进行有效的搭建

在这个过程中，及时有效的发现相关的设计问题，并做出积

极的反馈，然后形成最终的完整详细的设计阶段模型。

（二）根据施工要求，科学合理的布置机房内的管线

在具体的操作环节，要结合具体的施工说明添加相对应的保

温隔热层，并且结合施工验收规范，设置相对应的支吊架。所有

的操作要把现场的具体条件作为基准，针对模型进行再一次的校

对，复核结束之后，要从根本上确保其满足现场安装施工条件和

施工验收规范。

（三）模型拆分

在这个阶段要有针对性的划分好模型的种类，根据支吊架的

布置原则，针对模型进行整体上的拆分。模块组要进一步结合设

备的种类安装工序，以及系统类型实施相对应的分类，确保其具

备针对性和明细化程度。

（四）有针对性的做好构件深化及信息补充等工作

在这个阶段中，确保模型有效拆分之后，要进一步结合构件

的具体尺寸，规格等参数，实现构件的布置原则。之后，针对土

建工程的偏差进行再一次的复审，为装配式机房二次深化及二次

加工图的出具提供更科学合理的依据，从根本上有效满足实际加

工过程中加工体泵的内在要求。

（五）根据具体情况出具相对应的加工图

在操作环节，要结合拆分结束之后的模型和土建二次复核之

后的具体尺寸和规格进行二次深化模型的设计并出具相对应的装

配图纸，以充分满足工厂加工深度的要求。加工图纸的深度要充

分满足工厂对于构件的加工相关方面的要求，所涉及的内容有构

件几何尺寸，钻孔大小定位以及焊接的需求和种类等一系列相关

内容。

（六）现场的运输和拼装相关工作

在实际操作环节，要使用移动式的脚手架打造成提升式的操

作平台，在这样的情况下拼接好现场装配式构件，在整体的操作

环节，要着重针对施工质量进行严格把关，切实监督，使其呈现

出最大化的施工效果。把装配管道进行有针对性的连接，加强连

接的质量，使装配式模块组与对应的管道有效接驳，并着重进行

相关方面的严密验收和试验工作，在这个过程中进行切实有效的

运转和调试，

（七）竣工验收

针对现场的施工情况进行竣工验收，并着重针对相关记录进

行有效保存。在BIM中完成泵组模块布置，进一步将BIM模型以及

相对应的生成图纸提交给工厂，按照具体情况进行工厂预制化装

配式组装，将组装好的泵组直接运到项目现场进行拼装，这样能

够使工作效率得到极大的提升。

结束语

总而言之，通过上文的分析，我们能够着重看出，传统的制

冷机房管道施工质量不够稳定，生产效率低下，以BIM技术为基

础，预制管道构件，通过工厂装配式施工，全自动加工，实现现

场零焊接，这样能够使安装进度得到有效提升，确保安装质量全

面改善，为真正实现机电安装向着标准化，规模化，工厂化方向

发展，做出极大贡献。
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