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摘要：目前，我国科学技术实现迅猛的发展，在相关基础设

施建设方面也有了巨大的进步，特别是在空间大跨度工程和高层

建筑施工过程中，相关措施和技术都得到了不断的进步和完善，

为整体工程的质量和性能的提升提供了技术保障。据此，本文有

针对性的分析和探讨杯口基础钢管混凝土柱导向式安装技术的主

要特点以及相关的应用情况等内容，希望通过本文的简要分析，

能够为相关从业人员提供一定的参考和借鉴，为我国基础工程建

设实现可持续发展做出一定的贡献。
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引言

目前，我国经济建设实现突飞猛进的发展，钢管混凝土结构

在具体的应用过程中也呈现出十分显著的应用优势，它本身的重

量比较轻，而且有着十分优良的抗震性能，在具体的施工环节，

施工速度比较快。因此，在越来越多的场景中得到有效利用，例

如，机场，体育场馆以及展厅等大跨度的工程中，在高层以及超

高层建筑中也广泛应用。钢管混凝土柱在基础设计过程中，通常

情况下，有效应用插入式杯口基础，结合实际情况有针对性的利

用常规意义上的工艺钢柱施工，而在中轴线对中，标高以及垂直

度等方面都无法真正意义上有效确保其符合既定的规范和要求。

结合这样的情况，下面重点探讨和分析杯口基础钢管混凝土柱导

向式安装技术等相关内容。

一、杯口基础钢管混凝土柱导向式安装技术优势

通常情况下，常规的杯口基础钢管混凝土柱工艺，一般是

在杯口拆模之后在杯底利用细石混凝土找平，一直到钢柱底部标

高，针对土建施工的精度要求特别高，而在水平方向上，在测量

就位之后，用锲铁对于钢柱进行加固处理。针对钢柱标高和水平

位移误差实施更有针对性的控制，这样能够切实有效的避免因为

人为操作的原因导致反复整改或者重复矫正等相关问题，通过这

样的方法，也能够进一步提升安装的效率和精准程度。

二、杯口基础钢管混凝土柱导向式安装技术的具体施工

工艺以及特点

（一）安装之前的准备工作

为了在最大程度上确保钢柱安装的净距离更科学合理，要

从实际出发，结合浇筑混凝土模板变形的情况，在基础封膜时，

应该着重关注侧膜向外收一厘米左右，在底膜要向下收一厘米左

右，底膜要在最大程度上避免出现正公差。在基础拆模完成之

后，要测量放线并着重针对杯型的基础轴线对中以及杯底标高进

行反复的测量，针对轴线对中偏差大于2厘米，杯底标高2厘米以

上的相关内容，要进行及时有效的调整，在基础验收之后要进行

杯壁的凿毛工作，针对轴线最终偏差大于2厘米的问题，要进一

步结合定位器的具体情况和尺寸进行划线，并在基础侧壁进行开

槽，针对杯底标高大于两厘米以上的问题，要结合具体情况向下

凿4～5厘米左右，然后再选用细石，针对混凝土进行找平。

（二）导向式定位器设计和相关安装工作

在施工过程中所涉及的关键施工技术是导向式定位器的设计

以及相关安装工作。导向式定位器在设计的过程中要进一步结合

安装允许误差，钢柱以及定位器的具体情况，使其互相配合，统

筹协调，并且要保证定位器加工焊接的顺序更科学合理等等。在

钢管柱的底部要结合具体情况预留直径大约在400毫米的圆孔，

并且进一步结合相关特点和具体情况设计出十字交叉的锥形定位

器，同时，在钢柱底板对应的位置上设计出4块定位底板，使之

和相关部位有效契合。定位器主要包括两个部分，分别是锥形定

位十字板，锚栓以及定位器。

（三）定位锚栓的安装施工等工作

如果杯口的平面尺寸大于800毫米，在这样的情况下，就需

要在基础拆模完成之后，有针对性的采取化学锚栓直径的方法进

行有效操作，通过相关作业人员利用爬梯，深入到基础的底部，

进一步结合测量放线的具体情况，明确锁定的点位进行钻空。成

孔完成之后，把内部的杂物进行有效清理，并有效注胶，与此同

时植入化学锚栓，确保基础的底部不能有任何积水。通过这样的

方法，来进一步有效加强化学锚栓的强度，确保化学锚栓定位测

量准确无误之后，进一步把调频螺母调整到设计的标高，与此同

时，固定好螺母和螺杆点焊，进一步把锥形定位十字板和化学锚

栓进行充分的组合，使其科学合理，准备就位，然后进一步进行

定位锚栓的安装工作。

（四）钢管柱的安装

插入式钢管柱吊装就位之后，相关作业人员并不能深入到杯

底展开相对应的施工工作，所以在这样的情况下，钢柱的柱脚上

面的部分都是处在一种比较典型的可动的状态中，进一步把卡板

点在钢柱上进行有效的焊接，以此有效完成钢柱的定位工作。从

实践中来看，因为钢柱有着比较高的高度，在现场要结合具体情

况拉设揽风绳，对其进行临时性的固定，缆风绳的锚栓，要尽可

能选取直径为14毫米的钢筋，对其进行弯钩弯钩预埋，确保预埋

的位置在基础梁上，并在实际的设计过程中设置4个方向。因为

交叉施工等相关因素，可能在很大程度上干扰钢柱，所以在定位

完成之后，要进一步有效测量钢柱本身的垂直度，针对并不符合

具体要求和精度需求的钢柱，要进一步在杯口上面部位焊接相对

应的回顶架，然后通过千斤顶的方式，展开相对应的局部校正。

校正完成之后，把固定好的锲铁和钢柱进行有效的焊接，使其更

加牢固，结实，在更大程度上防止其出现松动的情况。

结束语

通过上文的分析和探讨，我们能够重点看出，在杯口基础钢

管混凝土柱导向式安装技术的应用过程中，要着重关注相关方面

的流程和该技术的工艺特点，进一步结合具体情况，在最大程度

上提升其安装的精度和固定度，从根本上确保安装过程中帮助能

够保持在安全平稳的状态，进一步提升其经济性合理性，使整体

运行效率得到更显著的提升。
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