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摘要：机电设备安装是贯穿于建筑工程全过程的一项工作，

具有规模大、复杂程度高的特点，因此存在较大施工难度，在机

电设备安装期间应了解清楚机电设备安装各个环节，根据其实际

情况做好质量控制，从而保证机电设备安装质量。本文简要从配

电箱安装、管路网络安装、螺栓连接振动、电气设备安装等方面

展开了对机电设备安装质量控制的分析，旨在为相关机电设备安

装工程提供一些有用的借鉴或建议。
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引言
机电设备安装是建筑工程的重要组成部分，涉及建筑中的各

个重要系统，包括电气、通风、控制等，机电安装的质量高低，

对建筑工程产生着重大影响。做好机电安装施工质量的控制，是

建筑施工的基本要求。因此，在进行机电设备安装的时候，必须

要做好质量控制工作，保证工程的质量。

一、配电箱安装
配电箱亦是机电设备安装的重要工序，它对电力系统运行、

机电设备正常运作均具有重大影响。为了保证配电箱安装质量，

施工人员可采取下述方法，安装前，对配电箱信息进行充分了

解，明确配电箱性能、高、宽等，保证其稳固性。施工人员还需

要检查配电箱支撑性能，可以采用在箱体内放置物品的方式检

测，并注意受到外部因素影响致其变形。配电箱安装完成后，施

工人员应当遵循相关流程进行全面检测，对于不符合规定的部位

及时调整，可以使用检测设备进行检测，以提高检测的科学性、

有效性，在确定达到质量标准后才可以使用，进而避免引发安全

事故，影响施工。

二、管路网络安装
在安装建筑机电设备的过程中，不管是实际施工人员还是

建筑工程管理人员，均应严把质量关口，确保机电设备、施工材

料能够满足建筑工程要求。特别是钢管与PVC管厚度。要求钢管

厚度大于2mm，PVC管厚度大于1.6mm。在钢管进场前，监理、管

理者需要对其进行细致的审查，若其上毛刺过多，则应当进行处

理，防止在焊接、切割等环节导致毛刺再次增多。在开展管道铺

设施工前，监理、管理者还需要复查毛刺。在安装施工环节，为

了避免钢管被腐蚀，需要针对钢管材质采取一定的防腐措施，例

如，在钢管表面涂抹防腐剂，提高钢管抗腐蚀能力。此外，还应

当细致检查管路网络，及时封堵，以防止因未能及时封堵导致杂

质进入。浇筑结束后，施工人员应当马上开展吹管检查工作，明

确管道内是否存在杂质，避免堵塞管道，影响机电设备正常使

用。在开展管路网络安装施工时还需要加固预埋电气管道，以提

高管道稳固性，防止其变形，出现扭曲、损坏等问题。在开展管

路网络施工时，施工人员需要把握好管道高度，保证其高于3cm

保护层，同时将其规范、科学地铺设于建筑楼板上下钢筋间。需

要注意的是，若使用不到2mm厚度的镀锌钢管，就不能使用套管

焊接施工技术，应先用螺栓将其固定，若采用非镀锌钢管，就必

须保证连接时两头接地。

三、螺栓连接振动
想要保证螺栓连接振动质量，应当避免出现螺栓连接过松的

问题。在实践中根据其是否可拆卸分为摩擦放松、机械放松（可

拆卸）以及永久放松（不可拆卸）3种方法。（1）摩擦放松。使

用垫片、双螺母等。弹簧垫片内的垫圈材质为钢，安装后垫圈

平整，受到弹力的作用，螺纹摩擦力加大，有效放松；通过螺母

对顶产生摩擦力，因为需要多使用螺母，降低了施工的可靠性，

现阶段应用较少；将螺母一端收口进行非圆形或者开缝后径向处

理，螺母拧紧后弹力作用于旋合螺纹提高其紧固性，该结构操作

简便，可靠性高，多次拆卸亦不会损害放松性能；弹性圈螺母控

制措施，把尼龙嵌入到螺纹旋入处，该方法具有防液体泄漏的功

能。（2）机械放松。使用钢丝绳、垫片等，该方法更为可靠。

使用开口销与槽形螺母，将螺母拧紧，将开口销穿入螺母槽以及

螺栓尾孔；使用圆螺母与止动垫片，连接垫圈内舌与螺栓槽内，

拧紧螺母再连接垫圈外舌之一与螺母一个槽内；使用止动垫片，

拧紧螺母，将动垫圈贴紧螺母与被联接件侧面。若双螺栓需要双

联锁紧，则可以使用双联止动垫片；使用钢丝，连接钢丝与螺钉

头部孔内，将其串联起来，形成制动，在施工时需要注意钢丝方

向。（3）永久放松。采用点焊、黏合等工艺，该放松方法若出

现拆卸多会破坏螺纹。主要有下述两种工艺，一是冲边法，拧紧

螺母冲点破坏螺纹末端；二是黏合法，将厌氧胶粘结剂涂抹在螺

纹表面，拧紧螺母待粘结剂固化。

四、电气设备安装
在开展电气设备安装施工前，施工人员一方面应当对设备

基本原理、电路、现场等具备一定的了解；另一方面应当以良好

的施工状态对各个线路同触头的连接处进行仔细的检查，规避漏

电、沾水等问题的发生，便于后续顺利施工。隔离开关安装施工

环节，应当保证动触头、静触头接触压力、面积能够达到相关标

准，避免由于压力太大出现电热氧化问题。在对触头与断路器弧

触指展开施工的过程中，可以运用先进技术控制触头热度，使压

力、绝缘介质比例适当，进而确保压力冲击稳定以及绝缘介质完

整，以防范出现安全事故。还需要注意触头、断路器本身也应当

达到规定要求，从多方面保障电气设备安全、可靠。

五、管线配线等材料选购
（一）材料

管线配线等材料是设备安装的关键，建筑企业在施工前必须

准备好符合要求与规定的材料。具体而言，在材料采购之前，需

要调查厂家，对其生产能力、资质等展开分析，从根源上避免材

料不足、质量不达标等情况。供应商将材料送到后，需要让专业

人员检验材料，包括与施工要求进行对比、检查合格证等。发现

存在质量问题的进行退货处理，若发生质量争议应当复检。

（二）设备

不论是管线配线安装还是其他机电设备安装均需要使用设

备，有必要针对设备加以管控。采购设备的过程中必须重视设备

性能，不能仅考量设备费用，而忽视设备应用效果、安全、性能

等。采购时采购人员需要检查设备质量、运行状态，确定采购前

需要检查厂家资质、信用等。

六、机电设备质量验收
具体来看包括：（1）竣工质量检验控制，设计竣工总交

工、总验收以及验收文件审核签认等；（2）工程质量评定，主

要有整个项目、单项工程以及单位工程的安装质量检测、评定控

制；（3）机电安装质量建档与文件审核；（4）保修与回访，落

实保修与回访制度，能够对安装完成的机电设备进行定期检测，

从而及时发现存在的问题并解决，确保机电设备的正常运行。

七、结语
总之，机电设备的种类是非常多元化的，为优化机电设备的

安装施工质量，应该做好各个环节的机电设备安装质量控制，从

而全面提高我国机电设备安装水平。
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