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摘要：近些年化工生产实践活动越来越趋向于自动化，在

生产环节逐渐开始采用自动化控制仪表，这一自动化装置的应用

可以减少在生产实践环节的人力投入，进而有助于提高生产环节

的科学性和高效性。自动化控制仪表需要保障生产的各个参数维

持在固定范围内，因此其能够更好地提升其生产的连续性，同时

有助于提升整个生产实践环节的科学性和合理性。文章从了解化

工仪表含义及分类入手，结合其在应用中的优势来探讨具体的功

能深化方法，致力于提高自动化控制仪表在化工生产中应用的效

益。
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引言

在化工领域之中应用自动化控制技术，可以有效增强自动化

控制能力，并通过先进技术让化工不再过于依赖人力，进而在降

低成本的基础上，促进生产安全性的提升。因此，化工自动化控

制仪表所具备的主要优势在于，将自动化控制技术渗透于生产的

各个环节之中，对压力、流量和温度等相关数据予以科学的管理

与控制，确保化工生产的有序进行。

一、化工仪表含义

当前我国化工生产领域在自动化仪表仪器方面的应用种类较

多，通常根据其使用原则和特点来区分不同种类的自动化控制仪

表，可以根据仪表的工作使用能源、安装形式和组合形式等来划

分出多样的仪表仪器。当前化工生产领域在仪表仪器方面的应用

更加趋向于自动化，性能越来越高，这样的设计能够更好地提高

化工自动化技术的应用质量。当前应用较为广泛的化工自动化控

制仪表主要特点在于其充分应用了微电脑芯片技术，这一技术的

应用不仅可以减小仪表仪器的体积，而且可以提高其数据的可靠

性和整体的抗干扰性。

二、化工仪表的分类

（一）温度仪表

温度仪表被广泛应用于化工行业之中，在生产过程中，由于

原料的不同，对于温度和环境的要求也不甚相同，因此，在进行

化工生产的时候需要温度仪表时刻对温度进行监控，才能保证安

全、高效生产。温度仪表可分为接触式和非接触式两大类，是化

工仪表中不可或缺的一部分，有着极高的实用价值。

（二）压力仪表

化工行业的生产除了对温度有着极高的要求，压力的大小也

是影响化学反应的一个重要因素。压力仪表在化工仪表中较为常

见，比如压力变送器、特种压力表等等。

（三）物位仪表

物位仪表在化工生产中可以控制化工生产的原材料用量，在

化工生产中不可缺少。目前化工行业主要运用的物位仪表有雷达

仪表、浮力仪表和直读仪表，雷达仪表运用于不同材料的测量，

精准度比较高，实用性很强，在化工行业中被广泛运用。[1]

三、化工生产自动化控制仪表的优势功能

（一）仪表具备记忆功能

化工生产自动化控制仪表具备记忆功能，这一仪表仪器在应

用中可以使用微机的随机存储器来保存上一状态的记忆，这样充

分避免了传统组合逻辑电路和时序电路在下一状态出现时导致上

一状态信息消失的问题。这一记忆功能可以有效实现化工生产控

制仪表仪器工作的稳定性，进而有助于提升化工生产控制仪表的

工作质量和效率。另一方面，记忆功能在应用中不仅可以实现对

相关信息的存储，而且可以对多类化工生产信息状态进行综合性

的记忆，以此方便处理在生产实践环节出现的重现问题。

（二）仪表具备可编程功能

化工生产自动化控制仪表的应用优势首先体现在其自动化，

自动化性能的实现主要在于其具备了可编程功能。当前的化工生

产自动化控制仪表在应用中需要结合计算机软件，以此来取代传

统的硬件逻辑，进而有助于更好地控制相对复杂的化工仪表功

能。在具体的应用中需要对这些计算机软件进行编程来更好地控

制化工生产控制仪表的相关数据和程序，这些编程技术的应用可

以取代传统化工控制仪表的顺序性模式，大大降低了化工生产电

路及软件移植方面的复杂性问题。另一方面，编程功能的应用可

以取代传统的常规逻辑，真正实现了化工生产控制仪表的硬件软

化，并在此基础上实现了整体的自动化。

（三）仪表具备数据计算功能

由于化工生产自动化控制仪表结合了相关的微型计算机系

统技术，因此其具备一定的计算功能。自动化仪表在生产运作环

节可以解决相对复杂的计算问题，同时可以保证计算结果的准确

性，例如确定数据的极大值和极小值及极限检测等多方面的运

算。计算功能的应用可以大大提升化工自动化仪表仪器的应用质

量，同时有助于解决传统化工生产运作环节的人工计算误差问

题，这对于优化化工生产技术并提高化工生产质量而言具有重要

推动作用。

（四）仪表具备数据处理功能

化工生产自动化控制仪表在对相关数据进行计算的基础上可

以对这些数据进行相对系统的分析和处理，例如对数据进行线性

化处理和转换处理，这些功能需要借助其内部的微处理器和相关

软件来实现。仪表的数据处理功能能够更好地提高化工生产中相

关数据的处理效率，以此来更好地优化其整体工作程序。

四、化工生产自动化控制仪表的功能深化

自动化控制仪表的各项功能需要在化工生产实践中进行进

一步深化，这样才能更好地保障其数据测量的准确性及计算分析

的合理性。在具体的深化中可以借助误差修正的方法来更好地调

整及控制功能，同时需要发挥微型计算机的控制地位来引入更为

丰富的控制软件，以此来提高化工生产自动化控制仪表的数据计

算及分析的质量。在未来的发展中，化工生产自动化控制仪表需

要实现其使用范畴的拓展，这样才能更好地展现其应用价值并提

高使用的科学性和合理性。在应用化工自动化生产控制仪表仪器

时，可以综合分析相关数据资料来发挥计算机系统的应用优势，

在此基础上通过提高计算机系统的应用效率和技术含量来更好地

优化化工生产自动化控制仪表仪器的应用质量。另一方面，需要

注重对自动化仪表数据误差的修正，可以借助微处理器来实现对

其误差数据的及时修正，以此来提高其相关数据的精确性。在使

用化工自动化控制仪表仪器时可以总结相关经验来实现对其控制

功能的进一步优化，优化其整体控制功能不仅可以实现其应用范

围的拓展，而且能够提高其应用的高效性和合理性。[2]

结语

当前时代发展下各个生产环节越来越趋向于自动化，在化工

生产领域应用自动化控制仪表能够进一步提高其综合生产能力，进

而有助于提升其整体生产效益。我国化工生产需要重视自动化控制

仪表的应用优势，并在此基础上实现对其整体功能的进一步优化和

深化，以此来提高化工自动化控制仪表应用的效率和质量。
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