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摘要：本文结合永平铜矿的实际情况，在简单介绍了长距离

胶带机及其工作原理和主要结构的基础上，就长距离胶带机的动

态智能化管理措施进行了重点探究。
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一、长距离胶带机简介

永平铜矿露转坑工程采用胶带斜井、辅助斜坡道开拓，坑内

采用无轨运输。采场产出的矿石由A25D和A25E型自卸卡车运输并

卸入主溜井，经过破碎后，直接由转载胶带输送机给长距离胶带

输送机装载，通过长距离胶带输送机运输至地表选矿厂粗矿堆。

该带式输送机设计输送能力370t/h，胶带输送机的水平输送长

度为1830m，胶带宽为1000mm，带速3.1m/s。胶带输送机倾角为

12°，胶带输送机的尾部标高为-248.980m，胶带输送机头部标

高为140.000m，胶带输送机垂直输送高度为388.980m。该长距离

钢绳芯带式输送机由中国恩费菲工程科技有限公司承担设计，并

由久益环球采矿设备有限公司制造，整机安装由二十三冶建工集

团承担。

二、工作原理与主要结构

（一）工作原理

长距离胶带机输送系统所用胶带是以钢丝绳芯输送带作为牵

引和承载构件的连续运输机械。胶带绕过传动滚筒和多个改向滚

筒形成一个无级的环形带，胶带的上下分支分别由各种上、下托

辊组支承，并由拉紧装置给胶带以需要的拉紧力。胶带的运行是

靠传动滚筒与胶带之间的摩擦力带动的.传动滚筒的动力来自驱

动装置，物料经过转载胶带机导料槽不断地加于胶带上并随之一

起运行从而完成运输任务.系统的各条带式输送机通过胶带间的

转载配合一起工作，从而完成系统的运输任务。

（二）主要结构

长距离胶带机是单向运行长距离钢绳芯带式输送机，该带式

输送机主要由驱动装置、传动滚筒组、改向滚筒组、托辊组、拉

紧装置、输送带、固定导料槽、清扫器、制动器、各种保护装置

及头架、尾架、高架支腿和中间架等主要部件组成。

（三）保护装置

为使带式输送机系统安全生产及正常运行，预防机械部分的

损坏，保护操作人员的安全，便于集中控制和提高自动化水平，

设置了电气控制及综合安全保护装置。电气控制及综合安全保护

装置能对带式输送机整个运行过程中进行控制、并能对出现的故

障进行自动监测、报警。除具有一般的顺序启动、顺序停车（在

编程顺序下起动/停车输送机、转载胶带运输机、破碎机和重型

板式给料机等设备。）过流、欠电压、缺相、接地和拉紧、制动

信号、测温信号等项保护及声、光报警指示以外，还配备以下安

全保护装置：防跑偏、打滑、双向紧急事故拉绳开关、纵向撕

裂、电子除铁器、金属探测仪等保护装置。这些装置都通过了电

控联接到位于头部驱动站内的控制室，具有通讯、程序启动、联

锁和集中控制等功能，起到了指示器灵敏、可靠等作用，有的报

警用彩色图形显示，当需要时可以打印出报警的简要。

三、应建立科学管理与严格制度，有力确保长距离胶带

机正常运行

（1）建章立制

1.首先是制定了切实可行的设备管理措施，使设备管、用、

养、修等一体化管理规范有序，整机的设备管理过程的质量得以

受控。

2.建立健全了设备安全运行管理体系及各项规章制度，如

《设备管理细则》《设备安全操作制度》等，完善了岗位责任

制，使之具体落实到位到人。

（2）强化设备现场管理，实施有力的监管措施，有效确保

长距离胶带机正常运行。

1.强化设备的维护、保养与检修，做到有计划、有措施、有

安排，责任认真落实到位，确保检修质量。

2.在实施强制检修措施，还认真开展了定期检查、自检自查

与不定期抽查等办法相结合检查制度，使设备的问题在萌芽状态

就得到控制。

3.严格各类润油的使用，实施定期更换及不定期检查相结合

的办法，减少了长距离胶带机的故障。

4.搞好设备的日常基础管理，如设备的运行记录、设备维修

保养记录与设备的润油更换记录等工作。

（3）实行人机一体化管理，有效保证了设备综合管理、正

确使用、安全操作、精心保养、及时维修，充分发挥人机的效

能，确保机械设备的完好率和利用率。严禁皮带上满载的情况下

停车。

（4）强化全员培训：该设备先后举办了多次培训，如CST培

训、硫化技术培训、胶带机操作人员资格培训等，促使全员职工

努力钻研技术，提高操作技能。

（5）建立以人为本的管理理念，着重培养人员的操作技能

与岗位责任。

四、皮带机在运行过程中主要存在问题及采取措施

（1）胶带机严重跑偏问题：主要通过对槽型前倾托辊与下

Ｖ托辊改造。

（2）张紧装置钢绳断裂问题：合理调节张紧装置的拉紧

力，防止了钢绳断裂事故发生以及胶带的磨损。

（3）胶带机胶带修补方案，利用多种方式，如硫化、冷粘

与喷涂等技术，有效地延长了胶带使用寿命。

（4）皮带运输机的撒料皮带运输机的撒料是一个共性的问

题，原因也是多方面的，如转载点处的撒料、跑偏撒料等。但重

点还是要加强日常的维护与保养。

五、长距离胶带运输机在设计上存在的问题及改进意见

和建议

（1）长距离胶带运输机首尾翻转段的清扫器清扫效果不是

很理想。建议更换固定式的清扫器。

（2）长距离胶带运输机控制系统对破碎机和-200m振动放矿

机未进行控制，应该将二者纳入主流程中控系统，这样就更加智

能灵活的远程控制主流程系统的设备启停。

（3）长距离胶带运输机较长中间段应安装监控设施，这样

能更好的对皮带机进行监控。

（4）原井下矿石只能通过井下皮带主流程进入1#中碎，现

在皮带廊转运站下方延伸增加一条皮带，可使井下矿石进入2#中

碎。

六、结语

永平铜矿露转坑工程井下长距离皮带运输机要实现动态智能

化管理，应根据实际情况，大力改造、完善井下皮带运输系统。

使皮带运输机统控制方式分地面集控室集中自动控制、井下操作

台就地控制和现场手动操作三种方式，并可互为转换。通过视频

探头和防跑偏开关、皮带防撕裂保护等多种传感设备，最终实现

了“有矿运转、无矿停机、过载提示、皮带防撕裂保护”等动态

智能化管理。

参考文献

[1]王伟宁，李林平.皮带运输机故障检测系统的研究和应用

[J].中国矿业，2008（09）：11-15

[2]许润莲.皮带运输机常见故障的分析与处理[J].山西能源

与节能，2008（06）：17-20

浅谈永平铜矿长距离胶带机动态智能化管理
李继军

江西铜业集团股份有限公司永平铜矿

万方数据


