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摘要：本文通过赤壁长江大桥北岸小箱梁预制中液压模板

应用，内模拆除采取的措施，效果理想，有效避免质量通病的产

生，在赤壁长江大桥小箱梁预制施工中取得了良好的效果，对类

似工程有一点参考借鉴作用。
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一、工程概况

赤壁长江公路大桥主桥为[（90+240m）＋720m＋（240m＋

90m）]结合梁斜拉桥，

北岸引桥N1～N50#墩设计跨度为30m的预制小箱梁共计400

片，跨度为27.5m的预制小箱梁共计100片。乌林互通主线桥

N51～N91#设计跨度为30m的预制小箱梁共计472片。

乌林互通立交匝道桥设计跨度为30m的预制小箱梁共计190

片。总计需生产1162片预制小箱梁，其中27.5m预制小箱梁100

片，30m预制小箱梁1062片。

二、小箱梁设计情况

27.5m预制小箱梁最大重量约为95t，30m预制小箱梁最大重

量约为105t。预制小箱梁梁中心高1.6m，底板宽1m，中梁顶板宽

2.4m，边梁顶板宽2.85m，顶板厚0.26m，腹板厚0.18～0.25m，

底板厚0.18～0.25m。

三、预制梁场布置

箱梁预制场内布置箱梁预制存放区、钢筋加工区、模板整修

区及办公生活区，制梁台座的生产周期按12天/片计，场地内布

置27.5m/30m梁共用制梁台座36个、27.5m/30m梁共用存梁台座40

个、顶板钢筋绑扎台座6个、底腹板钢筋绑扎台座6个、模板修整

台座2个、模板12套（含端模、外模和内模）。底模与台座相对

固定，每3个制梁台座共用一套端模、外模、内模。存梁区全部

设计为双层存梁台座，梁场最大存梁能力116片（考虑制梁台座

单层存梁）。

四、北岸预制小箱梁液压模板

（一）液压模板概况

箱梁预制采用全自动液压模板，其拼装、走行、组合、拆模

均由液压系统控制，可实现毫米微调。极大的提升了组合后模板

线型的精确度，为浇筑后箱梁成品的外观质量提供可靠的保证。

在工效方面，相比传统吊装拼接模板，自动液压模板拆装速度更

快，操作更安全，省工省力，轻松实现质量与效益双重提高。

（二）液压模板设计原理

小箱梁模板由侧模、内模、底模和端模组成。内、侧模由整

体或拼装式钢模板组成，并配有相应的液压装、拆设施。北岸箱

梁模板如下图4-1所示。

采用制梁台座顶铺设“6mm厚钢板”作为箱梁预制的底模。

内模系统包括收缩式内模，拼装台车，卷扬机。内模拆除通

过液压千斤顶收缩内模，内模收缩后，通过台车上卷扬机将内模

整体拉出箱梁箱室，放在拼装台车上，然后通过液压千斤顶进行

复位，在拼装台车上将箱梁内模重新组装。根据内模截面不同，

分为标准段模板，变化段模板，端截面段模板三部分；由液压泵

站，顶升油缸、侧模收放油缸，控制元件和辅助元件组成液压收

缩系统。

侧模系统主要由轨道，行走台车，模板三个部分组成。侧模

拆除通过行走台车可带动模板沿轨道行走。液压千斤顶配合侧模

使用，水平油缸使模板做水平移动，实现模板开模与合模。侧模

与底模间采用拉杆连接，整个侧模依靠液压系统支撑。侧模上布

整体液压模板和内模薄膜在小箱梁施工中的应用
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目 3－1  北库小相梁颓制场平画布目目（串位：m） 

四、北库颓制小相梁陋医侯板 

4．1 陋医侯板慨湿 

箱梁预制采用全自动液压模板，其拼装、走行、组合、拆模均由液压系统控制，可实现

毫米微调。极大的提升了组合后模板线型的精确度，为浇筑后箱梁成品的外观质量提供可靠

的保证。在江效方面，相比传统吊装拼接模板，自动液压模板拆装速度更快，操作更安全，

省江省力，轻松实现质量与效益双重提高。 

4．2 陋医侯板设计原理 

小箱梁模板由侧模、内模、底模和端模组成。内、侧模由整体或拼装式钢模板组成，并

配有相应的液压装、拆设施。北岸箱梁模板如下图 4 1 所示。 

采用制梁台座顶铺设“6mm 厚钢板”作为箱梁预制的底模。 

内模系统包括收缩式内模，拼装台车，卷扬机。内模拆除通过液压千斤顶收缩内模，内

模收缩后，通过台车上卷扬机将内模整体拉出箱梁箱室，放在拼装台车上，然后通过液压千

斤顶进行复位，在拼装台车上将箱梁内模重新组装。根据内模截面不同，分为标准段模板，

变化段模板，端截面段模板三部分：由液压泵站，顶升油缸、侧模收放油缸，控制元件和辅

助元件组成液压收缩系统。 

侧模系统主要由轨道，行走台车，模板三个部分组成。侧模拆除通过行走台车可带动模

板沿轨道行走。液压千斤顶配合侧模使用，水平油缸使模板做水平移动，实现模板开模与合

模。侧模与底模间采用拉杆连接，整个侧模依靠液压系统支撑。侧模上布设附着式振动器，

图3-1  北岸小箱梁预制场平面布置图（单位：m）
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设附着式振动器，振动器支座设置在模板的背楞上，并应交错布

置、连接牢固和便于振动器安拆。

端模上预留孔道位置和尺寸应符合设计要求，端模与侧模连

接方式采用外模夹端模的形式，端模直接放置于底模上方，与外

模间采用螺栓连接。

（三）液压模板运用效果

1、模板的安装和拆除不用占用龙门吊，可以大大提高龙门

吊的使用效率

2、模板的安装和拆除由原来普通模板的6人减少为2人，安

装的精度有了较大提高，拆除时也不会出现缺棱掉角通病现象。

3、模板拆除完成后外模直接通过轨道滑入需预制的底座

旁，内模整体拆除后也是一个整体，因此模板占用场地少。

五、内模拆除方案优化对比

（一）原施工方案

普通收缩式内模拼缝较大，安装内模前还需对拼缝填充泡沫

胶，混凝土浇筑过程中，水泥浆极易流入内模拼缝中，造成内模

收缩困难，拆模效率低，且影响液压系统正常使用，小箱梁内腔

也易出现棱角掉块及损伤现象。

（二）施工方案优化

内模打磨涂刷脱模剂后，在内模顶铺设一层塑料薄膜，后安

装内模。内模铺设塑料薄膜后有效的解决了拼缝漏浆造成拆模困

难和内腔混凝土外观质量差的难题。

（三）施工方案优化取得的成效

1、提高了内模拆除的施工效率，节省了施工时间。一片箱

梁原内模拆除4人需2小时，现内模拆除4人只需1小时。

2、提高了小箱梁内腔混凝土质量，避免了混凝土漏浆，表

面平整、无缺损。

3、内模铺设塑料薄膜操作简单、劳动强度低、工作效率

高；一卷塑料薄膜可以铺设10片小箱梁内模，可节约5个人工。

北岸有1162片小箱梁制梁任务，一卷塑料薄膜带来的效益巨大。

六、结语

小箱梁已成为目前国内高速公路简支桥梁中结构上部常用的

设计的一种，往往一个项目小箱梁数量特别多，小箱梁预制周期

决定着箱梁预制场的规模和模板的配置，液压模板和内模薄膜使

用大大提高了工效，不仅缩短了各工序时间，也使预制场的规模

得到了有效控制，节约了整个项目的成本。由于小箱梁数量多，

在小箱梁模板的周转次数较多，传统普通的模板经多次使用了经

常出现损坏严重现象，小箱梁外观质量也不美观。液压模板和内

模薄膜使用将质量方面的通病得以大大解决。
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振动器支座设置在模板的背楞上，并应交错布置、连接牢固和便于振动器安拆。 

端模上预留孔道位置和尺寸应符合设计要求，端模与侧模连接方式采用外模夹端模的形
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4．3 陋医侯板遏用效果 

1、模板的安装和拆除不用占用龙门吊，可以大大提高龙门吊的使用效率 

2、模板的安装和拆除由原来普通模板的 6人减少为 2人，安装的精度有了较大提高，

拆除时也不会出现缺梭掉角通病现象。 

3、模板拆除完成后外模直接通过轨道滑入需预制的底座旁，内模整体拆除后也是一个

整体，因此模板占用场地少。 

五、内侯沂除盲菜优化对比 

S．1、原脑工盲菜 

普通收缩式内模拼缝较大，安装内模前还需对拼缝填充泡沫胶，混凝士浇筑过程中，水

泥浆极易流入内模拼缝中，造成内模收缩困难，拆模效率低，且影响液压系统正常使用，小

箱梁内腔也易出现梭角掉块及损伤现象。 

S．2、脑工盲菜优化 

内模打磨涂刷脱模剂后，在内模顶铺设一层塑料薄膜，后安装内模。内模铺设塑料薄膜

图4-1  北岸小箱梁模板示意图

后有效的解泱了拼缝漏浆造成拆模困难和内腔混凝士外观质量差的难题。 

S．3、脑工盲菜优化耿悍的咸效 

1、提高了内模拆除的施江效率，节省了施江时间。一片箱梁原内模拆除 4人需 2小时，

现内模拆除 4人只需 1小时。 

2、提高了小箱梁内腔混凝士质量，避免了混凝士漏浆，表面平整、无缺损。 

3、内模铺设塑料薄膜操作简单、劳动强度低、江作效率高：一卷塑料薄膜可以铺设 10

片小箱梁内模，可节约 5个人江。北岸有 1162 片小箱梁制梁任务，一卷塑料薄膜带来的效

益巨大。 

 

 

图 5 1 小箱梁内模铺设塑料薄膜示意图        图 5 2 小箱梁内模拆除后内腔效果图 

六、�结僵�

小箱梁己成为目前国内高速公路简支桥梁中结构上部常用的设计的一种，往往一个项目

小箱梁数量恃别多，小箱梁预制周期泱定着箱梁预制场的规模和模板的配置，液压模板和内

模薄膜使用大大提高了江效，不仅缩短了各江序时间，也使预制场的规模得到了有效控制，

节约了整个项目的成本。由于小箱梁数量多，在小箱梁模板的周转次数较多，传统普通的模

板经多次使用了经常出现损坏严重现象，小箱梁外观质量也不美观。液压模板和内模薄膜使

用将质量方面的通病得以大大解泱。 
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