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摘要：近年来，大气臭氧（O3）污染问题凸显，已经成为

影响环境空气质量的重要因素，挥发性有机物（VOCs）正是形

成臭氧的重要前体物。为积极响应国家与地方政府关于环境保

护的工作要求，坚决打赢污染防治攻坚战，有效解决加油站挥

发性有机物治理达标排放，本文主要通过对油气回收系统在运

行过程中暴露的典型问题进行分析和提出解决措施。
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一、问题分析与解决措施

（一）油气回收系统检测的问题分析

1.新建加油站或更换双层管、双层罐项目改造后，加油站

投营前，需对加油站油气回收系统进行检定验收；同时，按照

国家标准《加油站大气污染物排放标准》规定，加油油气回收

系统的气液比、加油油气回收管线液阻和油气回收系统密闭性

需每年检测一次。虽然加油站有定期聘请有资质的检测公司对

油气回收系统进行检测，但是难以保证加油站日常工作中持续

执行检测。

2.加油站如果利用检测机构使用的油气回收检测系统设备

开展自检，由于检测使用到的密闭液阻测试仪、气液比测试仪

等仪器、适配器、各种型号的连接胶管、三通接头、氮气瓶等

设备数量众多，不适用于加油站开展日常油气回收系统检测使

用。

（二）油气回收系统检测的解决措施

1.创新升级改造油气回收系统检测设备

为加强加油站油气回收系统正常运行的日常监管，确保油

气回收气液比、液阻和密闭性三项指标达到国家标准，创新设

计并运用检测仪体积小、便于携带的简易油气回收系统检测设

备，实现加油站开展油气回收系统的日常检测。

2.运用新检测设备开展日常快速检测

使用新款简易油气回收系统检测设备，加油站在日常工作

中能对油气回收的密闭性、液阻和气液比进行快速检测，确保

油气回收系统的正常运行。

（1）密闭性简易检测

密闭性的检测，观察安装在加油机底部的微型压差表，当

压力值下降至500pa时，记录实际检测压差压表数值，根据加

油枪数量和埋地油罐实际油气空间容积数据与数值作对比，判

断密闭性是否合格。

（2）气液比简易检测

气液比检测与月度校机同步进行，选择与加油站相匹配的

适配器，胶管连接适配器与快速检测仪端口，启动加油枪使用

大流量、中流量和小流量加油15-20升进行检测，气液比1-1.2

之间为合格。

（3）液阻简易检测

使用胶管将微型气压差压表与加油机底部检测口连接，提

起加油枪加油两次，观察微型差压表压力数值。大流量加油压

力在155帕以下、小流量加油压力在40帕以下为检测合格。
二、加油枪提枪漏油问题分析与解决措施

（一）加油枪漏油的问题分析

安装了油气回收系统的加油枪，如果日常加油过程中，

不注意加油软管的整理、防护和收拾等管理，加油软管极易被

车辆碾压或造成软管磨损。由于加油软管内部的回气管材质较

硬，易折断破损，遇到车辆碾压，极易造成加油软管内的气管

折断开裂，油品直接进入气管，就会造成加油枪提枪漏油等故

障。

（二）加油枪提枪漏油的解决措施

1.加油软管的有效使用。加油枪的软管为气管和油管一起

的同轴软管，严禁加油软管使用后随意在地面上拖放、严禁碾

压、踩压和折叠软管。加油完毕后务必将加油枪软管盘好挂回

原位，避免被车辆经过碾压。如果软管内部钢丝外露，应立即

更换，避免打火引发事故。

2.及时排除管线、密封圈破损和不密封故障。检查加油软

管受碾压及磨损情况，如软管或内部气管受损，应及时更换软

管；如气路不密封，应检查并更换软管密封圈；通过排除软管

密封圈问题推断拉断阀内部密封圈是否密封，确保加油软管的

密封性。

3.规范加油收枪操作。油枪在加油后，从车辆油箱口取

出油枪前，油枪应稍停留片刻，将加油枪管内的残留余油流出

后，再把油枪取出并挂枪，整个加油动作才算完成。若加油后

马上取出加油枪并挂枪，可能少量残留余油会含在加油枪管

内，在下一次加油前，加油枪出现漏油现象，易被误认为是加

油枪故障漏油。
三、卸油作业流速问题分析与解决措施

（一）卸油作业流速的问题分析

安装了卸油油气回收系统的加油站，卸油作业时发现卸

油流速有不同程度的降低，其中有工艺设计或建设不合理的原

因；由于加油站占地面积的大小、油罐、卸油口和通气管的设

置，影响着油气回收管线的长度，敷设的管线越长，回收的油

气在管内的行程越远，越是增大了油气在管线中的流动阻力。

（二）卸油作业流速问题的解决措施

1.施工改造降低油气管线阻力

加油站在工艺设计和施工改造过程中，充分考虑缩短油

气回收系统管线的长度，减少油气回收管线弯头的油气涡流阻

力。一是油气回收管线较长的，可适当增加管线的直径。二是

加油站改造设计与施工过程中，重新敷设油气回收管线，油气

回收管直接连接油罐。三是油气回收管线尽可能的直线敷设，

减少三通阀和弯头等影响，避免造成油气涡流阻力。

2.卸油作业全过程密闭运行

卸油作业时应保证卸油油气回收系统密闭运行。一是卸

油作业前，卸油软管和油气回收软管应与油罐汽车和埋地油罐

紧密连接。二是检查油罐车的整体密闭性，确保油罐车盖子密

封、仓与仓之间密封和相关阀门密闭等；三是加强加油站潜油

泵等设备设施的运行监管，减少油气回收阻力，提高油气回收

流速，提高卸油流速。
四、结束语

随着国家环保管理力度的加大，广大人民群众对环境保

护越来越关注，加油站为有效削减 VOCs 的排放，强化污染排

放的监管，在油气回收技术与工艺上、运行过程中，深入分析

存在问题，创新油气回收简易检测工具，强化油气回收系统的

日常检测与维护；进一步优化卸油油气回收系统，减少油气阻

力、减少和防止油气的挥发和排放。随着科技的进步，加油站

将不断地创新油气回收技术革新和采取有效的改进措施，保障

加油站VOCs 油气的达标排放，全面提升加油站油气回收系统

的管理水平。
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