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摘要：冶金设备安装与调试是冶金行业生产工作高效开

展的保障，可以直接影响和决定冶金项目工程的稳定性与安全

性，需要给予冶金设备安装与调试充分的重视。但因为冶金设

备安装与调试内容较多，涉及很多的专业知识，专业要求较

高，掌握冶金设备安装调试要点十分必要。本文重点对冶金设

备安装调试要点进行系统分析综述，并谈一谈自己对冶金设备

安装调试发展前景的看法，为相关冶金行业和从业人员更好开

展冶金设备安装调试提供建设性意见。
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一、冶金设备安装要点

第一，准备工作：在冶金设备安装开始前，技术人员需

要做好相关的准备工作，对安装现场环境进行检查确认，及时

清理现场对安装工作有影响的设备，备好所用的工具、材料。

安装前对安装图纸进行检查，确保不会留有漏洞。相关的技术

人员要及时对所有类型的备件进行检查，重点检查是否与机械

设备相匹配，对一些需要清洗的零部件进行清洗，确保设备整

洁。对一些精密的电气设备进行开箱检查，查看设备是否存在

损坏等质量问题，同时重点对设备尺寸、螺栓孔坐标及中心线

等细节进行检查，对于检查过程中发现的问题及时处理，避免

在安装过程中和后续运行过程中出现更大的安全事故；

第二，高精度基准点和中心标板设置：需要特别注意的

是，在冶金设备安装时技术人员需要根据安装现场条件，精准

定位基准点和中心标板，考虑实际安装要求，与安装图纸进行

比对，确保安装有效；

第三，垫板施工：垫板的功能在于为冶金设备指令提供传

输与调节，可以有效调节冶金设备高度，还可以将冶金设备生

产过程中所产生的能量转移到地面，在延长冶金设备使用寿命

中发挥着重要作用[1]。因此，在冶金设备安装时要合理使用垫

板。目前冶金设备安装时的垫板使用技术是坐浆法，安装程序

较为简单；

第四，在设备安装过程中如果发现构件存在质量问题，要

立即联系制造商，不能为赶工期而自行安装，在安装时对一些

极易发生松动的部位进行检查紧固，以保证安装的牢固性，切

记不要在机座架时任意焊接或切割设备。总的来说，在安装冶

金设备时安装人员要适当将重型机器应用其中，借助先进的安

装工艺简化安装流程。
二、冶金设备调试要点

第一，调试施工组织：冶金设备调试需要根据现场情况进

行，同时依据设计图纸确定相关方案，在编写施工组织设计方

案时要对安装现场进行勘查，避免出现盲目编写，与后续调试

工作不一致的情况。

第二，定位调整：冶金设备安装完成后，如何进行设备定

位和调整是重要工作。在平面定位过程中安装人员需要密切关

注仪器仪表设备安装的中心位置，按照设计方案的设定中心将

基准线固定牢固，同时保证基准线与中心位置的误差在合理范

围内。

第三，设备铅垂度可以通过吊钢线方法进行测量，具体做

法是在设备上方设置线架，并在线架上悬挂钢线，下端悬挂线

坠，而后由安装人员用内径千分尺对设备与钢线之间的距离进

行测量，得到两点距离后即可算出铅垂度。通常情况下可以选

用0.3-0.75mm的钢线开展测量工作，无论是将钢线水平挂设还

是倾斜挂设均需要确保长度控制在40m以内，避免出现较大误

差。在标高定位时可以选择仪器精准的一面作为基准点，采用

水准仪进行测量。水平定位可以通过仪器水平面加以测定，如

果发现仪器平整度不足则要通过调整垫片的方式找到相应的水

平面。

第四，验收处理：待冶金设备安装工作完成后，安装人员

需要在规定时间内对设备的基础表面和预留孔洞等进行清理，

确保后续运行过程中不会因为杂质存在而发生故障。同时，为

了保证后续设备运行故障有可依据资料，在调试过程中安装人

员需要做好相关的记录工作，并保证记录资料的质量，一些重

要的资料还需要及时做好备份上交工作。需要注意的是，预埋

螺栓相关信息数据直接关系到设备的精确度和后续运行质量。

因此，在调试过程中安装人员需要重点对预埋螺栓的相关信息

进行检查，给予充分重视，预埋螺栓的螺母和螺纹需要做好养

护工作，以此起到延长设备使用寿命的目的。
三、冶金设备安装的未来发展趋势

随着我国冶金工程的发展，冶金设备安装与调试的重要性

日益凸显，除了把握冶金设备安装与调试过程中的要点，在后

续使用过程中还需要做好设备的维修保养等工作，比如及时对

设备进行日常维护保养、设备的润滑和定期加油换油、预防性

试验、定期校正精度、设备的防腐和一级保养等。还需要在班

前、班后认真填写设备运行记录，设备需要保证完整，附件整

齐，安全防护装置齐全，线路、管道完整无损。另外，要及时

注油、换油，并保持油路畅通，定期对设备运行状况进行全面

检查，对于有故障隐患的部件及时维修或更换，保证冶金设备

处于待用状态。

就冶金设备安装的未来发展趋势来看，现阶段在冶金设备

安装与调试上已形成专业性的理论数据，安装和调试质量得到

很大程度提升。总的来看，我国冶金设备安装未来趋势可以归

纳为技术标准提升、大部件安装法及无垫板安装法等方面。就

技术标准提升方面，随着冶金行业的发展，未来冶金设备的安

装必然会朝着专业化、自动化与高标准的方向发展，技术标准

提升显得尤为关键，这种高水平的技术标准可以有效优化安装

与调试流程，能够确保冶金设备精准安装，应用价值显著。在

现阶段冶金设备安装过程中经常需要垫板辅助安装，安装技术

的提升可以直接对冶金设备高度进行调节，未来冶金设备安装

不再需要垫板。与传统的垫板安装方式相比，无垫板安装的优

势更加显著，可以减少不必要的劳动工序，节省很多的钢材，

大大减少冶金设备的安装成本。大部件安装法的优势在于可以

有效简化安装流程，保证整个安装工作的条理性和有序性，同

时可以缩短安装时间降低安装成本，对于冶金设备安装意义非

凡。
四、结语

鉴于冶金设备安装与调试质量与后续设备运行息息相关，

同时冶金设备安装与调试中涉及很多的技术要点，实际安装与

调试存在很大的难点。因此，在开展冶金设备安装与调试过程

中，安装人员需要一方面重视安装环境，另一方面要严格遵循

冶金设备安装与调试的相关规范，保证安装与调试工作的科学

性。随着冶金工程的发展，对冶金设备运行质量的要求不断提

升，从事冶金设备安装的人员要加大技术创新力度，寻求更加

简单有效的安装方法，以此提升安装工作的有效性，推进冶金

行业更好发展。
参考文献

[1]刘海.冶金工程中机械设备的安装施工及维护[J].黑龙

江冶金，2019，039（01）：189-190.

冶金设备安装调试要点分析
方涛

中国十九冶集团有限公司

万方数据


