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摘要：水电站是水利水电站的一项重要构成部分，而金属

结构闸门是构成水电站的一项重要部分，其对于水利水电站工

程的整体质量会造成直接影响，会影响其运行情况。因此，要

想促进我国水利水电行业快速发展，必须要发挥水电站价值，

对其进行合理应用，要想达到这一目的，就必须要提高对金属

结构闸门安装焊接，提升闸门质量，使其可以满足应用需求。
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水电站闸门安装焊接质量会对闸门的性能和质量造成直接

影响，影响水电站安全性。因此，近几年，我国水利水电部门

相关企业在运行期间，提高了对水电站工程质量重视，为了提

升水电站性能，必须要做好安装焊接技术分析，希望文中内容

对相关行业，以及工作人员都可以有所帮助。
一、安装焊接前的准备作业

（一）准备焊接设备

1.将焊接作业开展过程中采用的各项设备都摆放在合理位置

处，检查焊接设备接头情况，确定其连接是否牢固，导线设备是

否存在破坏问题，而且在具体作业开展前，要调试设备[1]。

2.针对焊接开展前采用的手工焊接设备，要依据母材化学

成分，以及机械性对焊接作业采用各项电源线进行选择。

3.保养焊接设备，确保设备性能始终都可以保持良好状

态，能够达到应用标准。

（二）准备焊接材料

1.手工电弧焊采用焊接材料应用前要通过烘培方式对焊接

材料进行处理，酸性焊条要在100-150℃下烘干，保温1h，对

于碱性焊条要在350-400℃烘干，保温2h，烘干焊条后，要将

焊条放入到保温箱红，随用随取。

2.自动焊采用的焊丝表面不得存在油污、铁锈，以免影响

焊接作业，同时，要依据要求烘培焊剂[2]。

3.指派专人看管焊剂、焊条烘培作业，并且要测试烘培温

度，避免烘培作业开展期间出现不均匀问题。

（三）做好提前清理作业

钢板材料经过长期存放，其表面会发生腐蚀，为了确保焊

接作业顺利进行，以及焊接质量能够达到要求标准，要完成清

除作业后，再进行焊接。此外，组装金属结构闸门构建要留有

均匀间隙。
二、安装焊接水电站金属结构闸门要点分析

（一）制作闸门

闸门是水电站工程中一项常用设备，闸门质量会对后期水

利水电工程应用情况造成不良影响。因此，必须严格依据规范

要求制造闸门，而且要结合工程施工图内容，合理搭建弧台，

结合工装作业，完成拼装焊接后，要依据工程实际情况，设计

弧门半径[3]。制作弧形闸门时，若采用偏心铰压紧式或冲压方

式止水，此时要利用机械在板面上方加工，提高板面厚度。施

工作业正式开始前，相关人员要对门叶结构进行全面测量，采

用水准仪完成相应测量，完成对弧面情况的测量，确保测量数

据精准度。

（二）控制焊接质量

为了提升焊接质量，确保金属结构闸门能够达到要求，

要做好零件下料切割，和评定焊接工艺工作，同时，要提高焊

接作业合格率。一般来说，在进行制造作业开展前，要对采用

对焊接工艺进行合理评定，进行该项工作的核心目的就是对日

后工作的开展进行指导，为焊接作业的开展提供符合应用标准

的工艺文件。总而言之，焊接工艺是否合格，要利用指定标准

进行认可，而且要具备从业资格证明。下料切割作业开展时，

质量必须要达到实际制作规范的具体要求，确保焊接质量能够

达到相应要求标准，要严格依据设计作业标准要求，制作坡口
[4]。打磨坡面时，避免焊接作业出现裂纹，要利用磁粉方式完

成相应检测，完成焊接后，要在自然情况下进行降温，使焊接

温度达到环境温度，然后对焊接质量和尺寸情况进行检测。

（三）整合拼装

确定安装焊接作业方案后，作业人员针对水电站金属结构

安装作业，做好拼装，在具体拼接期间，作业人员要对弧度的

具体大小、拼装样式、间隙尺寸等各项内容进行全面考量，只

有这样才能做好相应规范。同时，作业人员的精细化程度和技

能水平都会对水电站金属门站结构拼接效果造成直接影响，也

会对水电站的质量和应用造成直接影响[5]。此外，从建设工艺

角度出发，要适当融入适用性和审美性，只有这样才能确保金

属结构闸门美观性和稳定性。同时，针对支壁安装，要将组装

成一个整体，而且，要其要具有收缩属性，确保其性能可以得

到充分发挥，能够满足应用需求。

（四）环境要素分析

安装水电站金属结构闸门是一项对技术要求很高的工作，

该项工作实际开展期间会受到外界因素影响，这是影响安装作

业开展的外部因素，因此，作业人员要采取合理措施对外界影

响因素进行处理，避免受这些外在因素影响，降低安装水平，

影响工程竣工后的应用。环境因素涉及内容多，而且各项因

素十分复杂，并且不同因素之间会相互影响，出现交叉影响问

题，可见，要从整体角度入手，全面考虑问题，而且还要提高

环境不确定性以及多变性的重视。技术人员在实际工作期间，

要不断提升自身专业水平，提高工作能力，从而能够依据环境

因素发生的改变，采取相应措施对问题进行处理，进而避免安

装水电站技术结构门闸期间出现各种特殊不同类型问题。

（五）材料选择

水电站金属结构闸门安装焊接过程中会应用到大量各种

材料，这些材料质量都会对工程质量造成直接影响。因此，要

从采用的材料质量入手，控制材料质量，在质量满足要求基础

上，选择价格低的材料，这也会对工程预算控制造成一定影

响，可见，选择材料十分重要。对于材料的选择要考虑工程特

点、所在区域环境情况，选择符合要求的最佳材料。
三、结语

总而言之，要想提升金属结构闸门安装焊接质量，提高水

电站质量，使其能够满足应用需求，要从多个方面入手，提高

安装焊接技术，进而确保安装焊接过程中每一个环节的和合理

性、科学性。同时，在日常工作开展期间，还要对技术和经验

进行总结，确保日后各项工作的顺利开展。
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