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摘要：在我国社会经济不断发展的影响下，人们对于建筑

产品的质量要求也在增高，陶瓷砖作为常用的建筑装饰材料，

在很多方面的质量问题都是需要重点关注的内容，一旦选用了

不合格的材料，就会给整个建筑装修方案造成不利影响。本文

主要是对陶瓷砖质量检测的重要性和检测方案进行分析，旨在

进一步促进陶瓷砖使用的质量和效果的良好提升。
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引言

现如今，人们越来越重视室内装潢，对于装修过程中所

应用的材料种类也愈加层出不穷。而人们不仅追求装饰材料的

视觉效果，同样对于材料的质量、使用寿命也十分重视。对于

陶瓷砖而言，平面设计新颖、平整度高、使用寿命长以及铺贴

便捷是其主要的优势，在任何的装修装潢中都得到了普遍的采

用。在墙、地面的铺贴中，瓷质釉面砖是使用最广的材料，能

够将抛光砖以及瓷质釉面砖两者优势进行集中的材料。对于陶

瓷砖而言，耐磨性同样也是评价其质量的重要指标，通过笔者

的实验，可以发现，人为因素是影响耐磨性的主要原因。因

此，笔者想通过万转磨耗来对陶瓷砖的耐磨性进行评判。
一、陶瓷地砖耐磨性的技术要求

将《陶瓷砖》（GB/T4100-2015）国家标准作为依据作出

类别划分，能够将陶瓷砖划分为其他成形、挤压成形、干压成

形三种[1]。目前在室内装潢中应用最为广泛的便是干压成形陶

瓷砖。③在工程建设过程中所需的所有零件与部件，皆需要由

厂家提供其生产的批号以及合格检验的证明，在此基础上，还

要针对各个零件、部件与配件的不同种类来选择相对应的检测

方式来进行检测，在细节上进一步的确保其质量品质，如果其

中的材料出现的部分缺损是由于运输过程中所造成的损失，也

需要经过相关技术人员的检测与监理人员的确定后，方可使

用；④当材料存有缺损或标识有所模糊时，理当依照此种材料

在市政工程中的重要程度来决断是否继续运用；⑤对于工程进

展中的重点部位的施工材料，一定要实行全方位的检测，并保

持全程跟踪，以确保其质量过关。
二、陶瓷砖耐磨性的试验过程

（一）原理

陶瓷砖的耐磨性试验主要将 《陶瓷砖试验方法第七部

分》（GB/T3810.7—2016）作为依据进行的，其原理主要是：

陶瓷砖耐磨性的检测，是在釉面上将研磨介质放置并且进行旋

转，对已经受到磨损的陶瓷砖样品与并没有受到磨损的陶瓷砖

样品进行检测与对比，将陶瓷砖耐磨的方法作出评估[3]。

（二）应用的设备仪器

1.耐磨试验机

由内装电动驱动水平支承盘的钢壳将耐磨试验机组成，

陶瓷砖的样品尺寸最小为 100mm×100mm。每个陶瓷砖样品中心

与支承盘中心的距离保持在 190mm。将两个相邻的陶瓷砖样品

保障相等的艰巨，支承盘的转速运转为 300r/min，随之将偏心

距产生为 22.5mm。因此，在对每一块陶瓷砖样品进行圆周运动

时，直径应该保持在 45mm，陶瓷砖样品通过带有橡胶密封的金

属夹进行固定。将金属夹的内径控制为 83mm，试验的面积控制

为 54cm2、将橡胶的厚度控制为 9mm，将金属夹内的空间高度控

制为25.5mm。当试验机的转数达到预调后，将机器自动停止。

支承陶瓷砖样品的金属夹在工作期间利用盖子将其盖上，也可

以应用与耐磨试验机试验结果相同的其他仪器设备。

2.目视评价装置

利用色温在 6000～6500K 的荧光灯在箱内垂直放置，并

且对陶瓷砖的表面进行观察，照射度为 300lx，整个箱体的尺

寸为 61cm×61cm×61cm，在箱内刷上自然灰色，在进行观察

之时，对于光源直照的问题应该进行规避。

（三）陶瓷砖样品制备

对于陶瓷砖样品的选择，应该具有一定的代表性，针对颜

色各异或者是表面具有装饰效果的陶瓷砖，在选择时要将所有

的特点部分进行包含。在尺寸的选择上通常选用 100×100mm 

的陶瓷砖，对于较小尺寸的陶瓷砖，应该在试验前将其在一个

合适的支承材料上进行固定。

（四）试验过程

将陶瓷砖样品的釉面在金属夹上夹紧，并且通过金属夹

顶部的加料口中将研磨介质放入其中，并且将盖子盖好，从

而防止研磨介质缺少。对于陶瓷砖样品的转数，预调分别为 

100、150、750、1500、6000 以及 12000转[4]。当预调转数达

到后，将陶瓷砖样品取下，并且在流动的水下进行冲洗，并且

在干燥箱中进行烘干，干燥箱的温度为 110℃±5℃。如果陶

瓷砖样品受到铁锈的污染，可以利用 10%的盐酸进行擦洗，随

后再利用流动水进行冲洗，放至干燥。将陶瓷砖样品放置于观

察箱当中，选取一块已磨损的陶瓷砖样品，在其周围放置三块

型号相同但是未受到磨损的样品，在照度 300lx 下，保持 2m 

的距离，对未磨损以及经过研磨受到磨损的砖釉面差别进行观

察与对比。

（五）注意事项

首先，为了将耐磨试验后出现釉面被铁锈污染的情况进行

避免，可以利用 10%的盐酸进行擦洗，随后立即利用流动水进

行冲洗，并且放置于干燥箱内进行干燥处理。其次，对于不同

转数研磨后釉面的差别要特别进行注意，为了将目测误差的问

题进行规避，最少要经过 3 人以上的观察员进行观察并发表

意见[5]。之后，在进行目视观察期间，当磨损在较高一级以及

低一级转数的附件时，进行重复试验，对两次结果进行对比，

如若结果存在差异，则取两个结果中级别较低的一级作为结果

进行分级[6]。最后，在试验工作结束之后，对于钢球利用流动

水进行冲洗，并且在选择含有甲醇的酒精进行冲洗，之后彻底

干燥，防止生锈的情况发生。
三、结束语

综上所述，在对陶瓷砖进行耐磨性与磨耗进行试验后，其

结果表明，选取的陶瓷样品在一万转的条件中，磨耗所丧失的

质量能够比同样的条件中显现的更加直观，能够将不同样品所

丧失的量的多少作出量化。而陶瓷砖的耐磨性以及磨耗与人为

有着极大的关联。并且通过对陶瓷砖的万转磨耗与国家标准检

测结果对比后表明，万转磨耗所丧失的量与国家标准所检测的

体积数据存在一定的关系，耐磨的体积随着万转磨耗丧失量的

减小也随之减小。
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