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摘　要：在现代经济高速发展过程中，我国建筑行

业也在不断的转型优化，在建筑行业中装配式建筑作为

科学有效的模式，可以有效的提升施工效率，具有节能

环保绿色发展的特征。分析装配式建筑项目施工中的质

量控制要点，了解现场检测的内容以及要求，可以有效

的提升装配式建筑项目的施工质量。基于此，文章主要

对装配式建筑项目施工中的质量控制以及现场检测进行

了简单的分析研究。
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装配式建筑模式是今后建筑行业发展的主要方向。

我国建筑行业在高速的发展过程中，为了有效的满足建

筑需求，要充分的分析装配式建筑项目施工中的质量控

制及现场检测的具体内容以及实现要求，通过科学的方

式进行质量控制以及管理，才可以在根本上推动我国建

筑行业持续发展。
一、装配式建筑项目施工中的质量控制

装配式建筑主要是在车间中进行生产加工处理，在

施工现场主要是装配作业，相对于原始现浇作业来说效

率高，施工作业更为安全。在施工中通过建筑、装修的

一体化设计处理，在施工作业中可以根据主体结构同步

开展。通过标准化的设计以及信息化的管理模式，可以

有效的实效构件标准化生产，提升了生产效率与质量，

降低了构建的成本，在数字化管理模式之下，有效的增

强了装配式建筑结构的整体性能，具有绿色安全、节能

环保的优势。

（一）掌握深化设计要点

装配式构件在制作中要根据生产需求进行绘制处

理，分析不足之处，根据实际状况对其进行完善优化。

进行预制构件详图的检验，保障符合各项要求。在施工

中根据国家的规范要求严格处理，在深化设计中对各项

内容以及深度要素进行系统分析。

根据图纸进行设计调整处理，做好生产质量控制。

保障符合施工需求，根据图纸进行磨具优化，通过专业

人员进行质量控制以及管理，做好强度、尺寸以及观感

的设计处理。构件质量是影响施工作业的重要因素，在

生产中根据要求进行质量控制以及检验；严格控制尺寸

数据；根据要求进行运输以及存放控制管理，进而充分

保障施工整体质量。

（二）预制构件质量控制要点

第一，做好进场质量管理

预制构件在施工作业中，要根据要求进行进场质量

检验，做好外观质量观察分析，避免出现严重的缺陷问

题，且不应存在一般缺陷问题。在项目施工中根据要求

进行质量控制以及管理，预制构件的主要外观质量缺陷

如表1.

第二，预制构件的允许偏差控制要点

根据要求进行预制构件的检验与质量控制，保障构

件的各项参数在允许的偏差范围中，根据要求进行全数

检查；在预制构件存在粗糙面的时候，根据实际需求适
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表1 结构外观质量缺陷

名称 现象 严重缺陷 一般缺陷

结合面
未按设计要求将结合面设置成粗糙面或键

槽以及配置抗剪（抗拉）钢筋

未设置粗糙面；键槽或抗剪（抗

拉）钢筋缺失或不符合设计要求
设置的粗糙面不符合设计要求

露筋 构件内钢筋未被混凝土包裹而外漏 纵向受力钢筋有露筋 其他钢筋有少量露筋

蜂窝 混凝土表面缺少水泥砂浆而形成石子外漏 构件主要受力部位有蜂窝 其他部位有少量蜂窝

孔洞
混凝土中孔穴深度和长度均超过保护层厚

度
构件主要受力部位有孔洞 其他部位有少量孔洞

夹渣 混凝土中夹有杂物且深度超过保护层厚度 构件主要受力部位有夹渣 其他部位有少量夹渣

疏松 混凝土中局部不密实 构件主要受力部位有疏松 其他部位有少量疏松

裂缝 缝隙从混凝土表面延伸至混凝土内部
构件主要受力部位有影响结构性能

或使用功能的裂缝

其他部位有少量不影响结构性能或

使用功能的裂缝

连接部位缺陷
构件连接处混凝土缺陷及连接钢筋、连接

件松动

连接部位有影响结构传力性能的缺

陷

连接部位有少量不影响结构传力性

能的缺陷

外形缺陷
缺棱角、棱角不直、翘曲不平、飞边凸肋

等

清水混凝土构件有影响使用功能或

装饰效果的外形缺陷

其他混凝土构件有不影响使用功能

的外形缺陷

外表缺陷 构件表面麻面、掉皮、起砂、沾污等
具有重要装饰效果的清水混凝土构

件有外表缺陷

其他混凝土构件有不影响使用功能

的外表缺陷
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当放松尺寸的允许偏差参数，具体如表2。在检验合格

之后，根据要求进行预制构件合格标识。
表2 预制构件尺寸允许偏差及检验方法

项目
允许偏差

（mm）
检验方法

长度

板、梁、

柱、桁架

＜12m ±5

尺量检查
≥12m且＜18m ±10

≥18m ±20

墙板 ±4

宽度、高

（厚）度

板、梁、柱、桁架截面尺寸 ±5 钢尺量一端

及中部，取

其中偏差绝

对值较大处
墙板的高度、厚度 ±3

表面平整

度

板、梁、柱、墙板内表面 5 2m靠尺和塞

尺检查墙板外表面 3

侧向

弯曲

板、梁、柱 l/750且≤20 拉线、钢尺

量最大侧向

弯曲处墙板、桁架
l/1000且

≤20

翘曲
板 l/750 调平尺在两

端量测墙板 l/1000

对角

线差

板 10 钢尺量两个

对角线墙板、门窗口 5

挠度变形
梁、板、桁架设计起拱 ±10 拉线、钢尺

量最大弯曲

处梁、板、桁架、下垂 0

预留孔
中心线位置 5

尺量检查
孔尺寸 ±5

预留洞
中心位置 10

尺量检查
洞口尺寸、深度 ±10

门窗口
中心线位置 5

尺量检查
宽度、高度 ±3

预埋件

预埋件锚板中心线位置 5

尺量检查

预埋件锚板与混凝土面平面

高差
0，-5

预埋螺栓中心线位置 2

预埋螺栓外漏长度 +10，-5

预埋套筒、螺母中心线位置 2

预埋套筒、螺母与混凝土面

平面高差
0，-5

线管、电盒、木砖、吊环在

构件平面的中心线位置偏差
20

线管、电盒、木砖、吊环与

构件表面混凝土高差
0，-10

预留插筋
中心线位置 3 尺量检查

外露长度 +5，-5

键槽
中心线位置 5

尺量检查
长度、宽度、深度 ±5

（三）吊装精度控制与校核

进行吊装质量控制管理，重点就是在施工中要合理

控制测量精度。根据施工要求进行构件整体拼装质量控

制，增强严密性，有效的避免在累积误差影响，而导致

其高于允许偏差值，导致构件无法正常吊装作业。在进

行吊装作业之前，根据要求进行控制线的复检，在安装

就位之后通过项目质检人员进行精度检验，监理工程师

验收合格之后方可开展后续施工作业。

根据要求进行轴线、柱结构以及墙定位边线等相关

定位点的放线处理，及时进行标示处理。在现场吊装完

毕之后，根据质量检验标准，对其进行全面检查，保障

标示的完整性，并且进行实测上墙处理。位置与尺寸偏

差检验方法如表3.
表3  装配式结构构件位置和尺寸允许偏差及检验方法

项目
允许偏差

（mm）
检验方法

构件轴

线位置

竖向构件（柱、墙、桁

架）
8

经纬仪及尺量

水平构件（梁、楼板） 5

标高
梁、柱、墙板楼板底面

或顶面
±5

水准仪或拉线、

尺量

构件垂

直度

柱、墙板安

装后的高度

≤6m 5 经纬仪或吊线、

尺量＞6m 10

构件倾

斜度
梁、桁架 5

经纬仪或吊线、

尺量

相邻构

件平整

度

梁、楼板底

面

外露 3

2m靠尺和塞尺量

测

不外露 5

柱、墙板
外露 5

不外露 8

构件搁

置长度
梁、板 ±10 尺量

支座、

支垫中

心位置

板、梁、柱、墙、桁架 10 尺量

墙板接缝宽度 ±5 尺量

（四）墙板吊装施工质量控制要点

在吊装作业之前，根据要求进行外墙分割线的处

理，对其进行统筹分割作业，做好现浇结构的施工误差

控制管理，避免预制构件在误差累计的影响之下无法开

展作业。进行吊装作业中要根据实际状况依次铺开作

业，避免出现间隔吊装的问题。在吊装作业之前，做好

楼面板上的控制线处理，根据定位轴线进行预制墙体定

位边线以及200mm控制线的处理，做好竖向连接钢筋检

验与质量控制管理，根据实际状况进行通过钢套管进行

偏位钢筋的矫正处理。同时，在吊装就位之后应用靠尺

进行墙体垂直度参数的核准与控制，根据实际状况进行

调整优化。对斜向支撑调整之后，进行固定处理，处理

完毕之后才可以进行摘钩作业。

（五）套筒灌浆施工质量控制要点

根据操作要求应用拌制专用灌浆料做好流动性检测
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处理，做好留置试块，方可进行灌浆作业。在完成一个

阶段的灌浆作业之后，立即进行灌浆泵的清理。如果在

灌浆泵中残留的料浆自添加水开始计算已经超过30分

钟，则要禁止使用。

进行预制墙板的灌浆施工之前，根据操作要求进行

技术培训以及管理，提升灌浆质量控制意识，增强施工

人员专业性，充分了解灌浆一次性以及不可逆的特征，

这样才可以充分提升灌浆操作整体质量。在进行灌浆作

业中根据实际状况进行模拟操作培训管理，对操作流程

进行规范处理，充分的掌握技术要求以及控制的要点，

通过科学方式进行质量控制管理。

（六）叠合板吊装施工质量控制要点

进行预制叠合板的吊装作业中，根据计划要求进行

编号处理，对其依次叠放。依次铺开吊装顺序，避免间

隔吊装作业。在施工中保障底板支撑不得高于2米，每

根支撑之间要将高差控制在2mm的区间范围中；同时将

标高差控制在3mm的范围中。在处理中保障悬挑板外端

高于内端支撑2mm。

进行叠合层混凝土浇捣处理，根据实际状况进行上

表面抹面、收光处理；根据实际状况进行粗刮平作业、

细抹面作业以及精收光处理。在处理完毕之后，做好混

凝土结构的洒水养护处理，保障混凝土结构的湿润性，

同时洒水次数每天不得少于四次，养护的时间则要避免

小于七天。
二、装配式建筑项目施工中现场检测要点

（一）装配式木结构检测

根据要求进行装配式木结构的质量检测管理，其

主要就是进行规格、材料以及构件连接的检验。对材

料的物力性能、弹性模量等相关参数进行质量控制以

及检验。进行构件检测重点进行尺寸的偏差、变形以

及裂缝等因素的检验。连接检测则主要是进行螺栓、

榫卯、植筋以及金属等相关连接件的质量检验以及控

制管理。

同时做好防水质量检验管控，在进行装配式混凝土

结构的施工中，应用了结构防水、材料防水以及结构防

水的方式进行处理。通过这些方式进行处理，可以有效

的预防在接头以及构件灌注、现浇结构之间产生的裂缝

问题，通过对防水节点以及门窗的预制构件进行开口位

置的预留处理，在防水处理中应用的防水密封胶可以与

混凝土材质相容，具有良好的耐水性、耐霉菌性以及低

温柔韧性的优势，可以充分的满足最大变形以及剪切变

形的性能要求。

（二）装配式钢结构检测

主要是进行规定、材料以及构件连接的质量检验，

检测的重点是进行力学性能、原材料化学成分。钢板结

构的缺陷以及损伤等内容检验。在进行构件检测中重点

进行尺寸、偏差以及变形参数等相关内容该项内容；连

接检测重点进行焊接连接、螺栓以及铆钉连接质量的管

控。

钢筋套筒注浆连接接头质量检验是重点内容。在装

配式检修施工作业中，要严格遵守相关检验要求以及技

术规程，进行现场质量检验管理。进行钢筋套筒注浆连

接接头检验中，要根据要求在套筒进入现场之后，进

行批号、类型以及规格检验处理，保障灌浆套筒的基础

参数相同，将1000个以内作为相同的批次，在每个批次

中随机抽样，数量为3个。然后根据技术要求进行连接

接头检测处理。在进行套筒灌浆作业之前，基于技术规

程进行质量控制管理，做好抗拉强度检测处理。在施工

期间根据灌浆检测的标准要求，做好砌块成型以及灌浆

材料的质量检验处理，对其进行整合处理，做好二次检

验。

（三）装配式混凝土结构检测

进行装配式混凝土结构的检验，重点进行材料、构

件以及连接。构件的质量检验。根据实际要求进行进场

预制构件混凝土结构、钢筋结构以及现场施工中的钢

筋。后浇混凝土的检验处理。进行构件检测中重点对进

场以及安装之后的缺陷、尺寸等因素的检验处理。对于

结构构件重点实现连接质量、结构构件的位置。套筒灌

浆质量等相关因素的质量。做好预制剪力墙、接缝灌浆

质量等重点内容的质量控制以及检测管理。

在进行现场的灌浆作业中，要分析灌浆作业压力参

数、加水量以及搅拌的均匀度、温度、操作技术以及工

艺能力、管套通畅性以及底部水平接缝密封等多种因

素，基于标准进行预制构件连接位置的内部缺陷质量检

测管理，制定关键过程检验标准以及流程，保障各项作

业整体质量。在施工中，综合实际需求通过旁站监理的

方式进行质量检验，对灌浆作业的全过程进行录像监

控，做好记录分析，达到控制灌浆施工质量的目的。在

进行灌浆质量检验中主要应用破坏性试验进行处理，根

据一定比例要求，对灌浆套筒进行切割处理，在将其送

到专业的检验机构进行拉拔试验处理，做好灌浆饱满度

的检验。
结束语：

在现代社会高速发展过程中，应用装配式建筑结

构可以有效的满足现代化、绿色化的建筑发展需求。

了解装配式建筑项目施工中的质量控制及现场检测的

重点以及质量要求，通过科学的方式进行质量控制以

及管理，可以充分的增强装配式建筑项目的经济效益

以及社会价值，进而在根本上推动我国社会经济的持

续发展。
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