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摘　要：涂料工程中常见的表面缺陷包括：涂层表

面局部露底、粉化、流平不佳、气泡、针孔、发花等，

其中气泡的成因是涂层在固化过程中有气体析出，在涂

层表面形成一个气孔，这类缺陷是可逆的，当涂料干燥

后，气泡会被封闭；流平不佳是由于溶剂挥发速度过快

造成的，这类缺陷是不可逆的；而涂料中的固体分过多

也会造成针孔；而涂料施工时在基层未处理好或表面有

杂质等情况下也会出现类似缺陷。本文针对常见缺陷成

因进行分析，并提出相应预防措施。
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建筑涂料涂装工程属于综合性较强的一个工程。影

响涂料工程最终质量的因素不单单包括涂料基材本身的

质量，还包括其他方面，例如施工环境、基材条件、施

工技术以及配套材料的质量等。然而在实际作业中，

施工方通常只重视涂料的价格与质量，对施工环境、基

材条件以及施工技术等影响涂料质量的相关因素不够重

视。此外，轻装饰、重建筑主体这一情况在建筑行业尤

为普遍，实际建筑施工过程中对施工工艺的要求十分严

格，而却一味压缩涂料作业的施工工期，不重视涂装的

施工工艺，由于重视不足而引起了许多可避免的质量问

题，使建筑涂料失去其本身的价值。

一、局部露底

（一）流挂

在施工中，若出现涂层流挂现象，则可能是由于施

工过程中涂料黏度过低、基层含水率过高或基层表面粗

糙等造成的。当涂层过厚时，会造成涂层与底材之间形

成较大的压力差，在涂料干燥过程中，就会产生流挂

现象。此外，如果涂层的黏度过低也会产生流挂现象。

另外，当基层表面过于光滑、粗糙时也会产生流挂现

象。预防措施：施工前应对基层表面进行彻底清理，确

保基层表面的清洁度及含水率低于标准要求；在施工过

程中，应严格控制涂料的黏度，并控制好施工温度及施

工环境的温湿度；施工前应对基层表面进行打磨处理。

另外，若涂料中含有过多的水分或溶剂（如苯类、醇类

等）也会引起流挂，当涂料中含有过多水分时，在固化

过程中就会形成气泡。

（二）起皱

在涂层施工时，若出现涂层起皱现象，则可能是由

于涂料配方不当，造成涂料体系内的某一组分过多而造

成的。另外，若在涂敷时出现起皱现象，则可能是由于

涂料本身的性能不符合要求造成的。如当涂料中有大量

的不溶于水的物质，涂层干燥后就容易出现起皱现象。

当涂料中含有大量的不溶于水的物质时，在固化过程中

就容易形成气泡，当固化完成后就会形成封闭的气泡，

从而形成起皱。预防措施：涂料配方应合理；施工时要

保证涂料能充分润湿底材表面；对于黏度过高或过低的

涂料应根据实际情况调整其黏度。当漆膜干燥后就会形

成起皱现象。

（三）凹凸不平

在涂料施工过程中，若涂层出现凹凸不平现象，则

可能是由于涂料的黏度太高或搅拌不均匀所致。当涂料

中含有较多的空气时，就会造成涂层凹凸不平；在喷涂

过程中，如果喷涂距离较近或喷涂角度不正，也会造成

涂料的不均匀。另外，如果在施工时，有未搅拌均匀的

涂料出现在了涂层表面上，也会造成凹凸不平。预防措

施：施工前应仔细检查施工场所是否干燥，要控制好施

工环境的温度和湿度；要严格按照涂料说明书上所规定

的比例进行搅拌，避免出现过量搅拌；施工时要尽量避

免将涂料喷得太厚或离喷涂口太近；在喷涂过程中，要

及时调整好喷涂角度。在实际操作中应根据实际情况而

定，以免影响涂层质量。

二、粉化

粉化是指涂层表面出现粉状物质，用手触摸时会有

粗糙感。粉化的成因与漆膜表面的结构有密切关系，在

漆膜表面存在着许多微小的孔隙，这些孔隙中存在着空

气和水分。在漆膜固化过程中，这些微小的孔隙被固化

物填充，从而使漆膜失去了保护作用。在实际施工中，

粉化往往会造成漆膜表面颜色不均、出现较多白色或浅

灰色斑点。在湿度较大的环境中，油漆和底材表面的水

分会产生化学反应，进而在漆膜表面形成粉状物质。如

果底材的含水率过高或湿度较大，这些水分在涂料固化

过程中会不断吸收空气中的水分，并向漆膜表面迁移，

导致漆膜表面的颜色不均匀。此外，在施工时如果基层

处理不彻底，则基层上残留有大量灰尘、油污等杂质，

这些杂质会被涂料吸附，导致涂层表面出现粉化缺陷。

预防措施：1）采用适当的底漆和面漆；2）施工前要确

保基层表面干燥，特别是潮湿区域要确保干燥后再进行

施工；3）尽量选择质量较好的底漆和面漆；4）施工

时要注意环境温度、湿度等因素。另外还应注意以下

几点：1）严格控制涂料中固化剂含量在10%以下；2）
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调配底漆和面漆时要严格按照配比进行称量，若配料过

多，则易产生沉淀；3）对涂料进行调配时要严格控制

水分含量在5%以下；4）在涂装过程中要确保施工环境

温度在5℃以上；5）尽量避免使用含醇类的底漆和面

漆。对于较轻的粉化缺陷，可以用细砂纸打磨涂层表面

使其平整；如果粉化面积较大时，则需要先用砂纸打磨

平整后再进行涂覆。

三、流平不佳

涂料流平是指涂膜在外力作用下，不产生明显凹

陷，形成平滑连续的涂膜。涂料流平不良常表现为涂料

表面不平、起皱、流挂、浮色等，通常造成流平不佳的

原因包括：1）涂层的固化速率太快。一般来说，施工

时溶剂的挥发速度和施工速度要相匹配。如果溶剂挥发

太快，虽然涂料的黏度低，但由于流动性差，可能造成

涂膜表面不平；而如果涂料的黏度太低，涂膜表面又容

易流挂。2）施工温度过低或过高。涂料施工温度过低

会降低溶剂的挥发速度，使之不能与涂装材料很好地混

合均匀；而涂料施工温度过高会导致涂膜固化速度过

快，可能会出现流痕。3）表面有油污或灰尘等杂质。

在涂覆时这些杂质容易造成涂料与基面之间的附着不

牢，使涂层出现流痕和浮色。4）施工前对基层没有处

理好。如果基层表面存在砂眼、空鼓、裂纹等缺陷，涂

料无法很好地渗透到基层中去；或者基层表面粗糙不

平，容易造成涂料流淌。5）使用了不合适的稀释剂或

固化剂。一些施工单位为了降低成本，使用了劣质的稀

释剂或固化剂；或者为了缩短施工时间、提高施工效

率，使用了不合适的稀释剂或固化剂；或者在施工过程

中加水稀释。这些都会对涂膜造成不良影响，使涂膜流

平不良、浮色等缺陷产生。由于气温低，或者在冬天施

工时环境温度过低，都会影响涂料的流动性；而在夏天

施工时环境温度过高也会影响涂料的流动性。7）施工

场所环境通风不良。由于通风不良使得涂料的流动性变

差；而在夏天气温较高时通风效果又不太好，涂料无法

很好地渗透到基层中去，从而产生流痕、浮色等缺陷。

四、气泡、针孔

涂料固化后表面出现小气泡，或形成表面针孔，这

是最常见的表面缺陷之一。涂层固化后出现气泡或针孔

的原因有：（1）涂料中含有大量气体。当涂料中含有

过多的水分或其他气体时，涂层在固化过程中会产生大

量气泡。（2）涂料在固化过程中形成的气体析出。涂

料在固化过程中形成的气体主要有三种：一是空气，二

是溶剂蒸汽，三是树脂自身产生的气体。涂料在固化过

程中如果表面形成大量气泡，则说明树脂自身产生了大

量气体。当涂层在固化过程中产生致密气泡时，说明涂

层的内部出现了孔洞，而这些孔洞在涂层干燥后会被封

闭。固体分过多会使涂层产生大量气泡，或有部分固体

分溶解在溶剂里，会使涂层表面形成针孔或小气泡。

（3）涂料施工时基层未处理好或表面有杂质等情况下

也会造成涂料表面出现针孔。（4）涂层中的固体分过

多。当涂料中的固体分过多时，会使涂膜表面形成大量

针孔，这类缺陷是不可逆的。

五、发花

（一）表面发黄

涂层表面出现的泛黄是指在施工后，涂层表面颜色

变深，且呈黄色。其产生的原因一般有两个：一是涂层

底材表面有油、水等杂质；二是施工时温度低、湿度

大、空气不流通。（1）产生原因：①涂料中含有的醇

酸类溶剂含量过高；②涂料中含有较多的水分。（2）

预防措施：①选择合适的底材，如使用水包砂或砂包水

工艺的底材，其含水率应控制在12%以下；②选择合适

的涂料，如采用低黏度高固体含量涂料、水包砂或砂

包水工艺的涂料；③严格控制施工环境温度和湿度。

（5）举例说明：①木器表面有油污等杂质，造成底材

表面粗糙、发黄；②在冬季施工时，因施工温度低、湿

度大、空气不流通，涂层表面会出现泛黄现象。

（二）颜色不均

（1）产生原因：①涂料配比不合理；②涂料生产

过程中，色浆的搅拌不均匀。③涂料搅拌时，色浆受

到污染，色浆在搅拌过程中被污染而影响涂料的颜色。

④涂料在运输和贮存过程中，由于温度变化较大，引起

色浆发生变化。（2）预防措施：①选择正确的颜色配

比，避免因颜料混合不均匀而导致颜色深浅不一；②控

制好涂料生产过程中的温度、湿度及搅拌状态；③选择

质量好的色浆。④严格控制涂料生产过程中的温度、湿

度及搅拌状态。（3）成因分析：①涂料生产过程中，

色浆受到污染而影响颜色的均匀程度；②涂料生产过程

中，色浆被污染而影响颜色的均匀程度；③色浆在运输

和贮存过程中，由于温度、湿度或搅拌状态不均匀而影

响颜色的均匀程度。③在施工前，要对底材进行清理和

处理，对已经污染或有污染的部位要用水清洗干净，防

止因底材污染而影响涂层颜色。④保证施工环境条件符

合要求。

（三）色泽发花

涂料中的颜料和填料混合不当，造成色泽不均匀。

通常是指同一颜色的涂料中，颜色深浅不一。（1）产

生原因：①颜料中加入了过量的铅、锌、锰等重金属，

颜料本身已含一定量的有色杂质，涂料加工过程中混

入杂质，或使用了变质的颜料。②色粉与填料混合不均

匀，或者色粉与颜料混合时比例不当。③色粉加入量不

足。④色粉混入量过大。（2）预防措施：①选用符合

国家环保标准的涂料原料，防止颜料中加入过量的铅、

锌、锰等重金属；②选择合格的颜料；③加入一定量的
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优质色粉或分散体，以改善颜料的分散性和提高色料的

稳定性；④正确选用色粉。（3）举例说明：①涂料中

加入过量的铅、锌、锰等重金属；②涂料中加入过量的

铅锌等重金属。

（四）颜色发粘

涂料施工后，涂膜表面发黏，是指涂膜表面有一层

像胶水一样的黏稠物，且这种黏稠物在涂层干燥固化后

不能除去。形成原因有：①涂料中的固化剂含量不足，

或使用了过量的固化剂；②底材表面有灰尘或其他污物

等杂质；③底材表面的水分含量较多，而使涂料的固化

反应不完全；④涂料中固化剂含量过少，或使用了过量

的固化剂。（2）预防措施：①选择合适的底材；②将

底材表面清理干净，去除表面灰尘等杂质。③对底材进

行干燥处理。④选择合适的涂料和适当的涂覆方法，如

采用喷涂或辊涂。（3）成因分析：①涂料中固化剂含

量不足或使用过量；②涂料中固化剂含量过少或使用了

过量的固化剂。（4）预防措施：①选用合适的固化剂和

溶剂；②正确配制涂料配方；③选用正确的涂覆方法和施

工工艺。（5）举例说明：①由于底材表面有灰尘等杂质，

在固化过程中会使涂料表面发黏，形成发黏缺陷；②由

于底材表面有水分，在固化过程中造成涂层发黏。

六、提高涂料产品的耐碱性

（一）严格控制涂料施工过程

（1）在涂料施工前，应确保底材干燥，墙体表面

没有碱性物质。（2）在基层处理时，要确保基层平

整，并涂刷基层处理剂。若基层表面不平整，则会影响

涂料与基层的粘结力，从而导致泛碱。（3）在外墙涂

料施工前，应充分搅拌均匀。在实际施工中，为了避免

出现这种情况，可以采用强制搅拌的方法。这种方法的

好处在于可以使涂料中的各种成分混合均匀，避免涂料

在施工过程中产生沉淀和结块等现象。（4）在进行外

墙涂料施工时，应根据实际情况选择不同的施工方法和

工具。如采用喷涂施工方式时，应保证喷涂设备能正常

工作；采用辊涂施工时应控制辊涂速度和压力；采用辊

涂施工时，应保证辊涂工具和漆膜之间有一定的间隙。

对于一些较薄的涂层来说，为了防止出现泛碱现象，可

以采取涂刷底涂来进行处理。

（二）严格控制施工环境

涂料施工环境应控制在10℃-25℃，空气相对湿度

小于85%，相对湿度太高会使涂料中的水分蒸发过快，

导致涂料干燥得太快，从而造成过干现象，而这种干干

的环境极易产生泛碱现象。如果空气湿度过大，则会使

涂料表面出现水珠或水膜。如果不及时处理，则会导致

表面结皮或起鼓现象。因此，在涂料施工前应严格控制

施工环境的温度和湿度。为了避免涂料出现泛碱现象，

可采取以下预防措施：（1）对可能产生泛碱现象的地

方要进行重点防护；（2）在涂刷第一遍涂料时，应先

将墙体表面浮灰和污垢清理干净，然后再涂刷第二遍涂

料；（3）涂刷时应采用大刮板、小刮刀或滚筒进行均

匀喷涂。（4）每道涂层的涂布量不宜过多。

（三）控制底涂层的厚度

当基面强度不足时，为了防止基材向外渗水，应将

基材表面的碱性物质清除干净。使用面漆时，不要太

薄，一般不低于0.4 mm，否则容易产生泛碱。在实际应

用中，当采用底涂技术施工时，一定要注意底材的清

洁，否则容易造成泛碱现象。使用底涂前应先对基层进

行清理，如有松动、空鼓、开裂等缺陷时应先进行修

补。在施工前应根据所用底涂的技术性能要求配好相应

的基料。基料在使用前应先搅拌均匀。由于基料中含有

大量的碱性物质，在施工中若不小心混入大量的碱性物

质时，就会使涂膜表面产生泛碱现象。因此要严格控制

底材的质量和底涂的厚度。如果发现有碱性物质混入，

可用清水或专用清洗剂进行清洗。

结束语：

综上所述，本文对涂料工程中常见表面缺陷的成因

进行分析，可以发现不同类型的表面缺陷形成的原因不

同，应采取相应预防措施。对于涂层露底问题，可以通

过刷涂或喷涂方法解决，涂层出现露底时，应使用小刮

板轻轻将涂层刮下一些，直至露出底材；对于涂层流平

不佳问题，可使用刷涂或喷涂方法解决；对于涂料针孔

问题，可以通过调整底漆、溶剂或改变施工条件等方法

解决；对于涂层发花问题，可通过调整底漆、溶剂或施

工条件等方法解决。虽然不同的表面缺陷成因有不同的

预防措施，但通过合理的施工及材料选择可以有效地避

免涂料工程中常见的表面缺陷。
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