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在板带材质量控制模型的研究中，首先要对各种高的控精度

制模型进行研究，在质量控制模型的研究最重要的是预测模型的

建立。板带材的生产过程中具有多种客观影响因素，有许多不同

的变量，因此通过研究板带材厚度的研究和板形的控制是质量模

型控制的重要控制。

1.板带材质量影响因素分析

板带材的质量主要指标是板厚和板形，因此在板带材的控制

上需要对这两个质量指标进行控制。板带材主要用焊管和结构用

管等重要领域，对于板带材质量的要求变得更加高，因此在现代

化板带材的生产基本都是用国外引入的设备进行生产，我国的板

带材生产比较受到别人的控制。板带材质量主要是板厚和板形，

因此对这两方面进行质量影响因素分析，一方面板厚的影响是由

于板带材的板厚指标主要受到轧制过程的影响，轧制机的轧辊对

需要轧制的板材施加压力，使得轧件产生塑性变形达到要求的厚

度要求。在轧制的过程中，厚度的主要控制因素是轧辊对原料的

轧制程度。另一方面板形包括板带横截面形状和平直度两项，主

要是要控制板带材的凸度和平直度。

1.1生产人员的专业素养不够

板带材的生产要求非常高，要求具有高精度和高难度，因此

对生产工人的要求很高，一旦出现生产质量问题会给焊管和结构

用管等重要设备带来重大损失，而我国生产工人普遍存在专业素

养不够的问题，对板带材生产技术要求掌握不够彻底，同时生产

车间环境不好，一些年轻人员不肯从事该工作，使得生产人员队

伍年纪普遍偏大且没有具备足够的理论知识，他们大部分人没有

经过完善系统性的职业教育，在操作先进设备的时候容易出现失

误，这就给板带材质量带来一定的问题。

1.2生产设备的问题

轧制机是生产板带材的主要设备，因此轧制机本身的误差

和操作问题会严重影响板厚和板形的影响。一方面，在生产的过

程中由于需要进行连续长时间高强度生产，对设备造成一定的破

坏，比如在轧制板材的过程中，板材对轧辊的反作用会造成轧棍

的误差变大使得板厚出现误差。板带材的生产周期比较长，在平

时缺乏维护的情况下也会影响生产设备的生产状况。另一方面在

操作人员对先进设备的操作上也会影响板带材的质量，因此设备

因素也是变电系统是否发生安全事故的重要影响因素。

1.3质量控制模型建设不健全

我国板带材的质量控制模型没有建立完善，导致无法有效的

对板带材质量进行全面的管理和控制。由于质量控制模型建设不

完善，一方面没有科学统一的质量检测标准，同时还存在一些过

时的质量标准没有及时得到更新，在这个情况下不利于实行质量

管理，因此要求质量标准细致可靠。对于质量影响的因素没有有

效的控制手段，对各个影响因素对质量的影响方式和影响程度的

影响。在质量预测方面也无法达到满意的程度，同时在不同部门

之间的协作也存在问题，没有形成统一有效的协作机制，导致各

个部门各扫门前雪，特别是出现质量问题还会互相踢皮球，缺乏

落实责任的问题，这些现象都表明我国板带材质量控制模型建设

不完善。

2.板带材质量控制模型的研究

2.1质量控制模型的建立

在板带材质量控制模型的研究建立上需要注意对所有质量影

响因素进行全面的控制，需要在广泛收集板带材控制生产数据，

对板带材的板厚和板形影响因素进行全面分析，构件板厚和板形

预测系统，研究表明轧件质量主要取决于空载辊缝、轧制压力、

轧机的纵向厚度系数和轴承油膜厚度这4个因素，在对生产工艺

进行改进的前提下对影响因素进行严格控制，实现质量有效的控

制。建立质量控制模型可以全面的对板带材生产进程进行整体控

制，生产出满足焊管和结构用管要求的高强度板带材，对我国的

高新技术设备领域有重要的贡献作用。

2.2人工因素控制

生产人员对板带材的质量有重要的影响，因此首先要做好

对生产人员的招聘和培训工作，需要对板带材的生产过程进行科

学的培训，确保生产人员生产重点和难点，熟练掌握生产技术和

方法，这样才能做到各司其职，最终确保达到精细化质量管理的

要求。对于子项目施工人员来说最重要的是施工方法和技术的掌

握，并且需要熟练操作各项机械设备，防止在施工过程中出现安

全事故影响生产质量和生产进度的影响。其次对于管理人员来说

一方面也要掌握施工方法和技术的要点，这样才能更好实施管理

职能，另一方面，还要加强生产技术管理的培训，请相关领域的

专家对其进行培训，并且需要设置相关考核，确保每个管理人员

都有足够的专业技能来实施质量管理。

2.3现场生产管理控制

现场生产质量是板带材质量控制管理的核心，因此从以下几

个方面来优化生产现场质量管理。1.采用新的生产技术和方法，

将新技术新方法应用到板带材生产当中，对于提升成品质量有很

大的帮助。2.保证每道工序的质量合格，在生产的过程中注意每

个环节必须达到相应的质量要求，经过严格的验收合格之后下

能进入下一个工序的生产，如果出现质量问题要及时进行返工。

3.实行质量问题责任制，对每个环节的产品质量设置专人负责，

明确划分部门和个人的责任，在负责的范围内出现质量事故要追

责到人。4.做好生产进度的安排，对于产生进度对于板带材的质

量有很大的影响。

结束语

通过对板带材质量控制模型的研究，将影响板带材的各个影

响因素进行控制是质量控制模型研究的重点，而板带材的高要求

给生产带来了很多难点，而通过对生产人员的培训，对生产设备

的更新换代和全面质量管理体系的建立可以很大程度的提升板带

材的生产质量，因此对我国未来板带材的生产具有重要的意义。
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[摘　要] 随着经济发展和技术的发展，新材料的技术发展带动了许多行业的发展，其中最具有代表性的是铝合金板带材质在国防军工、航

天交通设备中的应用，其中铝合金板带材具有质量轻，强度高的特点，因此在上述行业获得了广泛地应用。而我国对于高精度铝合金宽幅板带

材的制造还存在一些技术上的问题，因此本文通过对板带质量控制模型进行研究，对提高我国的铝合金板带材质量控制具有重要的意义。
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