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如今的社会，是科学技术飞速发展的社会，科技的发展带动

着社会各行各业的突飞猛进。数控技术的标准化和精准化、数控

技术的拥有和普及程度已经是一个国家和民族的工业水平的映射。

1数控加工的主要特点

应用数控加工来对零件进行处理，当要处理那些构造比较复

杂的零件时，至于要对这些零件的加工程序进行修改即可，这样

就大大的降低了工装的数量。在对零件加工的时候，运用数控加

工工艺加工出的零件，在质量上更加的出色并且成色比较统一，

能够达到精准标准。数控加工工艺不但能够勤工的处理那些常见

的机床型面，对于那些构造复杂的型面也能够轻松处理，遇到零

件种类多元而且生产的批量较小的情况下，数控机床也能够实现

更高的工作效率，并且对于大多数的零件都是实用的。

2数控加工工艺标准化存在的问题

现阶段，零件的数控编程受编程人员的影响很大，数控程序

质量因人而异，一些知识和经验不足的编程人员编写的数控程序

不能达到零件的加工要求，这不仅不能提高生产效率，而且零件

的加工质量也不能得到保证。与此同时，一些比较优秀的数控程

序不能得到继承和重复使用，造成工艺文件的堆积，不利于工艺

文件的规范管理，增加管理成本等，这些问题的关键在于零件的

优秀数控加工工艺没有得到合理的利用。其实，零件数控加工编

程的流程比较规范的，编程过程中涉及到的优秀工艺信息也是比

较重复使用的，尤其是一些结构、材料等类似的零件，很多时候

忽视了这些零件之间在结构和工序等方面的相似性和一致性，以

及在工艺上应有的继承性。

3数控加工工艺标准化方法

数控加工工艺是一项有点非常突出的工艺，但是还是需要运

用标准化的方法来对这项工艺的各项功能进行分析，提高它的标

准化。当前最常用的两种标准化的方法主要是：典型工艺法和成

组工艺法。这两种方法的区别在于他们所应对的对象和使用的条

件不同，主要有下面集中区别：典型工艺法适合对那些大批量且

结构简单的零件进行处理，而成组工艺法适合对批量较小且结构

复杂的零件进行处理。在当前的零件处理中，运用典型工艺法进

行标准化处理的只占百分之二十左右，大部分的工艺都是采用成

组工艺法进行处理。

4数控加工工艺标准化的方法

4.1 典型工艺法

1938 年索科洛夫首次提出典型工艺的概念，其着眼点是工艺

过程的标准化，也就是将零件按照结构、形状相似性和工艺过程

相似性标准进行分类，则同类零件可以采用同一典型工艺。因此，

典型工艺法能够很好地应用于齿轮、标准件等结构形状相对稳定、

批量相对较大的零件，而其他的一些批量不大或非标准结构的零

件就很难使用典型工艺法。对于一些形状结构差别较大、批量小

和种类多的生产场合，典型工艺只能作为零件工艺设计的参考资

料。据统计有将近 20% 左右的零件可以用到典型工艺法，而且即

使应用了典型工艺法其效果也不是很明显。

4.2 成组工艺法

1959 年米特洛范诺夫首次提出成组工艺的新概念，其着眼点

在于工序的标准化，即把零件加工过程中的全部或一部分相似加

工工序的零件划分为一组，然后，针对每一组的具体情况制定适

宜的成组加工工艺。因此，它能够很好的弥补典型工艺法的不足。

当加工一个属于此类的零件时，只需要根据该零件的需要，按照

成组加工工艺做出适当的调整或者补充，即可完成品种可以采用

成组工艺。

5采用成组工艺法标准化的过程

1. 分析零件的加工特征，从零件的形状特征入手，并结合工

艺特征中的工序，借助成组技术的相似性原理建立零件的分类标

准，在此基础之上将零件合理地分类成组。

2. 分析零件数控加工工艺的设计原则，并据此研究每一类零

件的优化工艺信息设计。设计的内容主要包括成组零件数控加工

工艺过程和工艺内容的设计，其中工艺内容涉及到具体的加工基

准、加工工序、加工策略以及刀具和工艺参数等。

3. 研究零件数控加工工艺信息的存储和重用，主要涉及到工

艺信息存储方式的选择及其相应数据库的建立，工艺信息再次调

用的实现过程，以及重要过程中对相似工艺的修改和增加等。

4. 数控加工工艺标准化系统的设计和实现，包括系统的功能

设计和结构设计，并对各类成组零件的工艺信息进行匹配和调用，

实现对零件数控加工工艺的标准化。

总结

根据零件结构和数控加工工艺的特点，从零件的分类原则出

发提出了基于零件形状特征和加工工序的分类方法，并建立起相

应零件分类相似性标准来使零件数控加工编程趋于规范化和标准

化，规范了零件的数控加工，为后续进一步研究打下坚实的基础，

同时给数控加工带来了新的内容。在应用上，本研究能够有效地

挖掘企业以往的工艺信息、资源等，优化企业的生产工艺，同时

也使得整个企业的零件加工趋于标准化，不会因为编程人员的流

失和更替而使得零件加工工艺文件不断增加，节省了企业的人力、

管理等资源，缩短了生产周期，大大降低了企业生产成本，提高

了工作效率，并且还能保证领奖的加工质量。
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[摘  要]  数控机床已经成为当今制造行业的主要设备，数控制造技术已经成为现今制造技术的主流，但是数控加工工艺的标准化依然存

在问题。实用数控加工工艺标准化的方法，就是借助成组技术的相似性原理按照零件加工特征中的形状特征和工艺中的加工工序合理的分类，

并建立起相应的分类标准，然后详细合理地对每一类零件的数控加工工艺进行优化设计，结合数据库对这些工艺信息进行存储和重用，对一些

不能达到加工要求的数控加工工艺适当地加以修改，以实现对零件数控加工工艺的标准化和对零件的自动化数控编程。
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