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钳工是机械加工中一个古老的工种，他主要以手工喂养为

主，在机械行业中广泛应用，钳工是机械类加工的基础，学好钳

工技术，不仅需要丰富的理论知识，也需要充沛的体力，以体力

为支撑进行技能训练并且熟练掌握各项技能。在工业生产中，技

术革新、工艺改进、制造工量具、维护改造设备都需要钳工来完

成，这就要求我们在教学中要采用更适应的教学方法，培养优秀

的钳工技能人才，提高学生的综合职业素质。

一、采用理论与实训结合一体化的教学

在传统教学中，理论教学和实习教学是分开进行的，在教室

中理论由理论老师讲，技能训练由实习指导教师在实习场所进行

实习指导练习，这样的教学，理论教学与实际教学是脱节的，教

学中互相联系贯通的少数，学生上理论课时总感觉枯燥无味，不

能专心去学习，而在实习教学中，实际操作课内容需要和理论教

学内容相联系相结合，学生又是一问三不知，对实习教学起不到

事半功倍的作用，教学效果就不尽人意，达不到教学要求。

在教学中就需要大量的双师型教师，教师既具有一定的理

论专业知识，又具有一定的实际操作技能和本工种的实际工作经

验。例如、一次划线加工锉配工件，图样上有一个角度需要划

出，但是没有给出划角度所需要的尺寸基准，理论教师在教学

中，是使用绘图软件来完成的，它只需要在软件上点击角度命

令，给出条件在电脑图像中自动生成角度，但是在实际练习中，

必须手工划出，不能自动生成，所以就必须要有尺寸、角度等条

件才能划出图样。又如在常用量具教学中，与学生互动得知精度

为0.02mm的游标卡尺，有老师讲游标卡尺的主尺每格1mm，副尺

每格0.02mm，我认为这是错误的，正确的应该是主尺每格1mm，

副尺每格为0.98mm，在识读时，小数就是主尺、副尺尺寸的相

差值，累积相差值是多少，直接读出就行了，不需要用0.02去

乘以格数，我在讲授时，只强调主尺刻数值“1”就直接识读为

10mm，“2”就直接识读为20mm，以此类推。副尺刻数为“1”

时，就直接识读为0.1mm，“1”过1格直接识读为0.12mm，过两

格0.14mm，以此类推；刻数为“2”时，就直接识读为0.2mm，

“2”过1格直接识读为0.22mm，过两格0.24mm，以此类推；如上

识读，简单明了，容易识读，容易记忆。

二、钳工基本操作训练的四个环节教学法

四个环节教学法，具体如下：

教学准备： 讲授本课程的学习目的、学习重点难点，介绍

基本操作技能的重要性，讲述学习的基本姿势、动作和加工方

法、加工步骤。

教师示范： 教师示范整个操作过程，讲解在“做什么？该

怎么做”，并且强调按照操作姿势、动作正确练习，用心体会掌

握。按照操作步骤，进行技能训练，

学生模仿练习： 学生进行操作技能模仿练习，教师巡回指

导，纠正学生不正确的姿势动作，告诉学生“为什么这样做”？

“这样做的结果”，讲解难点、重点，告诉学生怎样去练习掌

握，让学生能够独立完成实习操作工作，掌握基本操作技能。在

巡回指导时，善于发现问题、总结问题。做好共性问题，集中讲

解；个别问题，个别指导。培养学生综合能力，培养学生分析问

题的能力和解决问题的能力等。

结束指导、总结成果 教师根据学生训练的情况，与学生交

流互动，讨论技能训练的结果，针对学生在实际操作中的不足之

处和容易忽视出现的问题进行指正评价，总结学习成果，评价考

核并做好记录。

三、项目与兴趣相结合教学法

确定应掌握的钳工各项基本操作技能，明确该操作技能的

学习任务，确定学习目标，操作技能包括：平面划线、锯削、錾

削、锉削、钻孔攻丝、铆接、基本测量技能、了解简单的热处理

工艺，以及掌握好简单零件的加工技能，熟知加工步骤和加工工

艺。

在实训中，能够结合理论知识进行学习掌握。例如在锉削平

面加工时，学生不仅要掌握正确的锉削技能，而且要知晓加工步

骤、加工方法，能熟悉相应的公差配合知识，了解形状位置公差

要求（平面度要求、垂直度要求、平行度要求），尺寸公差要求

以及表面粗糙度要求，所有要求都应该满足图样要求。所以在教

学中，不仅要求学生熟记形状位置公差的图形符号，还要理解它

包含的意思。在实习教授时，与学生互动分析。例如在加工四方

体时，如果在加工时保证尺寸公差合格，不去考虑平面度、平行

度、垂直度等要求时，该工作加工完成后，该工件尺寸合格了，

并不表示该工件合格，而是在加工工件时，所有要求都是互相依

赖、互相兼顾的，相互之间兼顾在要求范围内，才能保证工件合

格。教师与学生互动，讨论检测方法，找出生产过程中，质量控

制的不足之处，针对不足之处应该如何改进，通过互动，找出最

佳加工方法，保证产品质量。

在项目教学时，让学生完成技能训练要求的同时，进行学生

感兴趣的教学，把兴趣做为了教学的一种手段和动力，培养学生

学习的兴趣，充分的发挥其主动性，使学生可以更主动的去学习

练习技能，让学生自己进行简单零件加工，为了提高学生的学习

兴趣，针对不同的学生进行不一样的个性技能特长训练，现在的

学生大部分都喜欢玩网络游戏，我就要求学生自己看看游戏上有

什么装备，他自己喜欢，就划个图样或者拿个实物，我来教他们

做出来。所以学生学习兴趣高涨，让学生通过加工这些模型，把

钳工各项操作技能穿插在制造模型之中，让学生深入地理解各项

技能操作要求，这样对提高教学效果有个很重要的作用。

综上所述，理论与实际相结合的一体化教学法，四个环节教

学法，项目与兴趣相结合的教学法等钳工实习教学的基本形式，

看似简单平常的教学形式却对教学结果产生深远地影响，要很好

的把握它们也不是一件容易的事，需要认真研究对待。
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[摘 要] 近年，国务院号召大力发展职业教育，重视各类职业学校的建设，加大了对职业学校的投资力度和支持力度，并对中职学校农

村户口性质的学生进行免学费和助学金资助，对城市低保学生给予资助。作为技术应用性人才培养的一部分，我校应抓住机遇，发展壮大。学

生在校学习期间，采用理论与实际相结合一体化教学，环节教学，兴趣、项目教学的方法相结合，充分调动学生的学习积极性，培养学生的综

合素质，从而使学生迅速完成“在校生到职业人”的角色转变，使学生迅速成为企业的核心生力军，提高企业的核心竞争力。
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