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环境影响评价废水处理可行性分析
王如意

长沙川海环保科技有限公司  

[摘　要]某个危险废物处理中心在危险废物处理上通过采取填埋、焚烧、固化等方式进而对危险废物进行了工艺处理,但由于

废物处理的种类较多，因此在废物处理后所产生的废水在成分上存在有极大的偏差,这便会对废水处理带来极大的难度,本文以危

险废物处理中心为研究对象,通过对其污水处理站工艺开展分析研究。针对其废水来源、包含的种类以及相关的处理工艺等方面开

展研究,从而对该公司废水处理的可行性做出评价。
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我国当前的危险废物产生与处置存在有并不匹配的现

象，这也体现了当前危险废物无法实现全部消化的情况，这

也使得部分企业在其危险废物处置当中存在有无法进行合理

的渠道进行废物的处理，这也使得废物处理企业不能够实现

危险废物的全部消耗。这便助长处置公司坐地涨价、对企业

产生的危险废物进行挑拣的情况。可以说在当前的国内危险

废物处理方面，处置效率慢、成本消耗高已经成为了企业面

临的一项难题，另外由于企业生产的特点不同在危险废物处

理的需求上则有着不尽相同的要求。部分企业虽然危险废物

的产生量较大但却相对种类较少，因此在其所需求的处置单

位则需要其可以实现较大接收量的单位。另外还有一些科研

单位，在其日常的危险废物产生量上则相对较少，但却种类

较多，因此在其废物处置上则需要寻找不同的资质单位进行

期产生废物的处理，另外有一些小型的企业，由于其废物产

生量较少，这在市场上就难以可以找到相应合适的危险废物

处置单位，这也使得其自身存放多年的危险废物不能够得到

及时的处理。本文通过对其污水处理站工艺开展分析研究。

针对其废水来源、包含的种类以及相关的处理工艺等方面开

展研究,从而对该公司废水处理的可行性做出评价，为其他企

业的发展提供一定的可借鉴之处。

一、危废处置中心概况

危险废物是指已经列入到国家危险废物名录或者由我国

规定的鉴定方法进行鉴定后认为其具有危险特征的固体废物

称为危险废物,危险废物其表现的主要特点是具有毒性、反应

性、腐蚀性、易燃性和传染性等特征,亦或者以上的特征包含

有几种以上,由于危险废物其存在有潜伏期同时危害时间较为

长,并且存在一定的滞后性,所以说危险废物的不当处理会对

于人类环境有着极其严重的危害，所以说加强危险废物的规

范化处理,并最终实现无害化处置是当前社会发展当中尤其应

当关注的一项内容，随着社会的不断进步危险废物的无害化

处理也越来越得到了人们的高度关注,某危险废物处理中心位

于工业园区的边缘位置，其是该园区的一个基本配套设施，

主要是为了处理由该工业园区所产生的一些危废,在种类上其

处理的危废包含有30多种,在内部构造上包含有焚烧车间、固

化车间、物化车间、工业固废填埋场,在危废的最后处理环节

上其最终的处理结果是固化填埋与焚烧,由于该危废处理中心

的危废处理来源较多且种类繁杂，成分波动也较大，因此其

产生的废水污染物存在有处理难度大的情况。所以说规范化

自身的危废处理对于企业以及周边工业园区的发展有着极为

重要的作用。

二、废水种类及来源

（一）废水来源及废水水质

在该危废处理中心当中其废水主要来源有七方面：第一

方面是物化车间所产生的废水，第二方面是车辆以及地面冲

洗所产生的废水,第三方面是软化水系统所产生的废水,第四

方面是化验室产生的废水,第五方面是初期的雨水收集污水，

第六方面是生活所产生的污水，第七方面是预处理以及暂存

库碱洗水塔所产生的废水。以上七类废水其产生的途径以及

水质存在极大的偏差,其中物化车间的废水当中包含有无机氟

化物废物、废碱液等物质,以上的废物在经过多效蒸发系统后

最终汇入到污水处理中心,而车辆与地面冲洗的废水当中含有

重金属、石油类、有机物等废物,这些物质通过废水收集系统

最终也进入到了污水处理中心。另外在化验室废水当中包含

有废溶剂以及容器清洗废水等物质，所以说从废水的来源以

及种类上可以看出,危废处理中心在废水来源上极为广,且废

水种类也较为多，正因如此,便为后期的废水处理造成了一定

程度上的处理难度。

（二）废水处理规模

在该工业区废水产生量上其一天的废水产生量为170立方

米。产生的污水会在处理中心连续进行24小时的运行处理,在

最初的处理能力设计上该废水处理中心可以实现一天200立方

米的污水处理,可以说在处理能力上废水处理中心能够满足该

工业园区的使用要求。

（三）废水处理工艺

该废水处理中心其建设的处理能力为一天200立方米,在处

理工艺上也符合当前我国对于工业固废以及危险废物处理的相

关要求,采用的工艺技术也是当前国家所推荐的技术。在废水

处理当中废水首先会经过汇集后进入到调节池内进行混匀,在

混匀之后,会在调节池当中停留三个小时,在调节池内为了能够

对水质进行实时的监测，还会安装有PH在线监测仪,通过该仪

器的安装进而实现水质的时时监控。

1.高效汽浮

高效气浮废水在调节池进行充分的混匀后,会在层压的作

用下进入到高效气浮装置,在该装置内会依次投入药剂PAC和

PAM,在进行充分的反应后会有絮状物产生,并有气体产生,反应

结束之后水会自行流入到还原池当中。
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2.还原反应池

废水在进入到还原池后会加入还原剂,还原剂与废水当中

的物质进行还原反应后会产生另一种易处理的物质,为了能确

保该反应的充分和完成,为了保证该反应的充分,在还原的过程

当中会适当的加入酸进行pH值的调整,以此来确保反应的顺利

进行。

3.中和反应池

废水在经过还原处理后，会通过输送系统流入中和池当

中,在中和池内其有着就高的碱度,也正是如此高的碱度下重金

属离子会通过反应最终形成沉淀物实现与水体的分析。

4.絮凝沉淀池

在进行中和池内的反应之后,废水会进入到絮凝沉淀池当

中,在该池当中会再次加入PAC与PAM进行废水的处理,通过处理

可以生成絮状沉淀物。

5.2#综合调节池

以上处理后的废水会与物化车间的废水进行混合后进入

到另一个综合调节池中,在该调节池内会通过生化系统进而进

行废水的深度处理,这当中焚烧车间由于其处理的废水属于高

盐度废水,其中包含有多种重金属污染物,因此在该废水处理当

中需要对其进行重金属以及高浓度盐分的去除,去除方法在使

用上一方面需要采取蒸发浓缩法,另一方面还要在预处理后进

行,PAC以及PAM药剂的投入,从而降低水质的硬度,同时为后续

蒸发拖延系统做好相应的保护。以上工作完成之后废水会经过

输送泵进入到三效蒸发系统，经过三效蒸发系统处理后废水会

再一次回到该调节池内再次进行处理加工。

6.水解酸化池

在水解酸化池内会设置有高效的生物填料,在该生物调料

的上方会生长有微生物，该微生物的密集组成最终可以形成污

泥床,在污水经过该污泥床后会将污水中的非溶解性有机物变

成易溶解的有生物，难以降解的大分子有机物也会在处理后变

成可降解的小分子有机物,经过该处理后废水的可生化性会明

显提升,为了避免微生物在处理后出现营养失衡的情况,因此在

酸化池当中会增设一套可以进行营养盐投入的设备，进而确保

微生物的处理效率得到保证。

7.A/O池及MBR膜反应系统

（1）A池（反硝化池）

污水进入到反硝化池当中通过反应最终达到去除污水当

中的可降解有机物以及废水中氨氮等物质的目的。污水在与

硝化池当中的消化混合液和回流污泥进行反应后会将废水当

中的亚硝酸盐氮以及硝酸盐氮还原成氮气,同时,该过程还可

以将废水当中难以分解的有机物分解为可降解有机物，另外,

回流污泥还可以实现脱磷的效果,最终在磷的去除上得到想要

实现的目标。

（2）O池（硝化池）

在硝化池中通过好氧反应会将污水中的部分有机物实现充

分的降解，同时还会把含氮有机物转化其他形式的物质，从而

为其流入缺氧池提供便利，最终实现脱氮的目的。

（3）MBR膜反应系统

MBR膜池内设置有膜设施，该设施的存在可以很好地实现

微生物保持，另外经过污泥回流泵可以将其中的需要处理物质

留存在好氧区域内。在MBR膜池内会设置有鼓风机，经过鼓风

机的处理，附着在膜上的物质会被吹落，通过水泵的加压，在

膜的作用下会最终将大分子可溶解有机物、其他的絮状物与水

实现分离。

（四）处理效果

经过污水处理后的水质与之前流入处理中心的水进行对

比可以发现，水质得到了明显的改善，且处理后的水质已经符

合《污水排入城镇下水道水质标准》（GB/T31962-2015）的要

求，除此之外，处理后的水还可以应用于园区内的自身使用。

（五）危废处置管理

对于危废种类较多，因此在危废处置上应当根据不同的危

废采取不同的处置工艺，进而实现设备正常运转的同时达到最

终的处理目的，具体在日常的维护管理上需要做到以下几个方

面：（1）做好日常的设备点检与巡检工作，并对厂区内不间

断进行巡逻，当出现跑冒滴漏情况时应当及时进行上报处理。

（2）对于进入处理中心的危废应当首先进行初次鉴定和处理

过程中的水质检测，在分析后依据分析结果进行工艺的调整。

（3）在人员的管理方面，应当不定期进行全体人员的教育培

训工作，通过提升人员的工作能力进而做好在危废处理中的规

范操作，为危废处理提供良好的人员基础。

三、结论

通过以上分析可以得出以下的几方面结论：一是，该危废

处置中心所接纳的危废当中其污染物在成分上有着较为复杂的

情况，同时加工处理后的污水种类也较多，因此对产生的废水

采用归类收集并同时进行不同水质采取不同处理手段的措施，

对于处理中心的设备正常运转有着极大的帮助作用。二是，废

水采用“调节池+汽浮+还原中和沉淀+水解酸化+AO生化+MBR”

的工艺组合，高盐废水采用“预处理+蒸发脱盐”，出水能够

稳定达标。
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