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（二）农村制度的落实

平均优质教育资源。面对农村我们可以采取人文政策：第一，将优质教育资源

向下沉，向贫困地区沉。第二，加强农村校园安全建设；第三，在学校里设立校医

处和心理医生，建议分性别诊治，帮助刚进入青春期的孩子对自己的生理有足够认

知。

鼓励人才基层就业。农村，一是贫苦，二是教育水平的落后。解决落后的教育

水平，从政府鼓励人才基层就业入手，如：大学生村官，但对于人才的审核一定要

加强力度，同时也要求民众进行有利的监督。大学生村官可以根据专业的知识结合

村里的特征，兴办村里的经济，且可以同时进行法制教育观念的传播，防患未然。

（三）加大宣传，防微杜渐

设立保护机构。设立保护机构是专业的治疗和保护。比如：选择去陌生的城

市，由于改名字和户口问题，孩子的上学就是问题，希望设立的保护机构可以联合

政府给他们开设绿色通道，更好的帮助到他们。

关注留守问题。针对农村以及留守儿童，政府首先采取“走回来”政策。即政

府给予一定的资金支持，鼓励农民工回乡创业，在振兴乡村经济的同时，还保全自

己的家庭，更好的照顾到孩子。其次，采取“不出去”扶持政策。给城镇民营企业

给予一定的优惠政策，让民营企业可以在村里开办工厂，让周边县乡的农民可以就

业。这样不但可以减少类似性侵事件的发生而且可以尽快的实现脱贫奔小康。

家庭良好指导。首先加强心理教育，在事发前，开展引导性心理教育；事发

后，进行解脱型心理教育。另外，创建良好的家庭氛围，要防范此类事件的发生要

做到两点。其一，父母要保持家庭的和谐和完整。在孩子的面前避免吵架，避免动

手。其二，父母和孩子要实时关注此类事件，对孩子进行实时教导。第三，正确指

导，正确认知。现在社会大都是“421”式的家庭，在两代人中谈“性”，成了尴

尬的事件，但作为家长，让孩子准确的认识到性，给孩子培养正确的性思想和性观

念是父母的责任。
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1 引言

数控编程课程是我校机械类专业重要专业类课程，主要是使学生学会了解数

控机床的使用和编制数控机床加工应用程序，数控机床将计算机、自动控制技术、

精密仪器、机械设计及制造等多学科交叉的技术，作为应用型本科高校，数控编程

及应用课程以培养学生的实践能力，便于学生毕业后从事本行机械设计制造相关行

业的应用型人才打下较好的专业基础，因此数控编程课程在教学过程中具有重要地

位。我校有机械设计制造及其自动化和机械电子工程两个专业均开设了数控编程及

应用课程，在数控编程的教学过程中，由于零件的种类和机床的种类都是单一的。

且在实际的机床上完成整个零件的加工需要花费较多的时间，机床和其他设备都比

较贵，维护费用高，由于学生编程和操作经常性的出错，加工中经常有撞刀等现象

的发生，给设备带来较大的损失，导致在实际教学过程中，学生实际动手编程和加

工的机会少，缺乏实际应用的能力。通过仿真软件对数控程序实际进行加工前的模

拟，既能保证实验效果，又让学生能较好的理解。Vericut软件可以建立的仿真的

数控加工环境，模拟零件的加工整个过程，通过模拟可以较好的发现程序错误和操

作问题，能够大大减少加工中程序编写错误和刀具的碰撞。

2 Vericut的仿真过程

2.1虚拟机床模型的建立

Vericut软件常用的机床模型建立有两种方式，一种直接使用是软件自带的

机床库，另一种是通过修改自带库模型，由于在Vericut软件本身提供了较多的

控制指令系统和机床模型，提供的机床有三轴加工机床，五轴加工机床和其他多

轴加工机床，提供的常用数控系统有西门子（Siemens）、发那科（FANUC）、三

菱（Mitsubishi）、马扎克（MAZAK）等常用的数控系统。本文的加工零件图如

图1所示，加工选用的是自带的常见的机床切削模型如图2所示，选用的是发那科

（FANUC）数控系统进行仿真。

图1  所示加工零件图       图2  所示三轴机床模型图

2.2毛坯和夹具以及刀具模型的建立

毛坯和夹具模型根据实际零件的图形和加工毛坯来定义，考虑到零件便于装

夹，本文采用的是平口虎钳进行装夹，毛坯和夹具图如图3所示。毛坯采用导入的

毛坯块，夹具采用软件自带的虎钳；其导入方法与机床模型方法相似。刀具的建立

包括定义刀具的切削部分、刀杆和刀具刀柄进行建模。

2.3设置系统参数

Vericut软件仿真时主要的系统参数设置是工件的编程原点的设定和刀具补偿

等。

2.4 加工仿真及结果分析

将编制好的数控加工程序调入到Vericut软件中，定义好的程序中的刀具号和

加工刀具库文件中的刀具号相对应关系，完成加工过程的仿真。如图4所示，仿真

结果图。对仿真结果分析主要有通过对模型进行缩放、旋转、截切剖面等操作，以

及结合LOG日志文件观察工件的加工和碰撞干涉情况，并进行尺寸测量和废料计算

等，分析完成结果看是否达到要求。

图4 所示仿真结果

3 结语

通过Vericut数控编程模拟仿真，可以清楚的了解在Vericut中数控加工过程，

模拟仿真能检验数控程序编制的问题和错误，避免刀具过切，使用分析和测量工

具，检查工件是否符合加工要求，改善表面质量。同时，Vericut能够优化数控程

序，提高加工效率。在教学过程中应用Vericut的模拟仿真更有助于学生在数控编

程学习和实践中对加工过程操作。
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[摘 要]本文主要介绍数控仿真软件Vericut在数控编程教学中的应用，以某零件的孔加工为例，介绍了零件在Vericut上的数控仿真加工基本过程和步骤，主要如下：

虚拟机床模型的建立，毛坯和夹具以及刀具模型的建立、设置系统参数，加工仿真及结果分析等。通过使用Vericut软件使学生在编程过程中减少程序的错误，较好掌握了

编程规则和技巧。
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    图 4所示 仿真结果 

3、结语 

通过 Vericut数控编程模拟仿真，可以清楚的了解在 Vericut中数控加工过程，

模拟仿真能检验数控程序编制的问题和错误，避免刀具过切，使用分析和测量工

具，检查工件是否符合加工要求，改善表面质量。同时，Vericut 能够优化数控

程序，提高加工效率。在教学过程中应用 Vericut 的模拟仿真更有助于学生在数

控编程学习和实践中对加工过程操作。 
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