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被充分应用。比方说像比较常见的日用陶瓷的组合窑具、卫生陶瓷的方梁、电瓷等

在对其进行应用。特别是在的电瓷领域和高温氧化铝等相关企业中，对高性能重结

晶碳化硅窑具的应用效率最为显著。

例如：在电瓷领域中对高性能重结晶碳化硅窑具进行烧制期间，窑具的具体直

径要大于0.5m，高度要在1m以上的高套电瓷瓷管，或是在实际制作较大直径的棒型

窑具期间，其实际的重量都会达到100kg；应用座装法完成装烧工作，其不仅会使

实际烧制的坯件产生变形问题，还会因为较厚的垫座与围钵的原因，会缩小窑车的

实际装烧空间。现阶段大部分的电瓷制作企业都是以吊烧十字梁系统为主，对体积

较大、重量较大的棒性绝缘子以及高强度的大型瓷套管坯件进行装烧，其最终达到

理想效果的材质，都是轻质且具有高荷载能力的重结晶碳化硅窑具。

在我国国内，一些电瓷常在梭式窑上对电瓷产品进行装烧的过程中，会将具体

的装烧温度控制在1250℃，将具体的周期控制在90h之内。之前都是以运用其他企

业提供的普通碳化硅制品为主，导致其实际使用的要窑次数在60-80次左右，这样

就会使窑具产生变形问题。但是在对高性能重结晶碳化硅材料进行应用之后，即便

对窑的使用次数高达200多次，但是其断面确没有产生氧化的现象，并且颗粒结合

依然处于比较牢固的状态[2]。在对其进行人为破坏之后，开展了相应的取样检测工

作，将体积密度控制在2.73g/cm3，常温状况下的实际断裂强度为120MPa。在此种

状况下，其产品还能够对窑进行继续适应，具有的次数可以达到100-200次。基于

此，各大电瓷企业将高性能重结晶碳化硅窑具制品，向新建窑和其他窑上进行大力

推广。

我国一些大型电瓷厂在实际烧制高压电瓷瓶的梭式窑期间，都会将实际的装

烧温度控制在1270-1320℃之间，其最初的烧窑方式都是以黏土质耐火材料作为支

撑，会在瓷瓶中间穿SiC质芯棒，并会在外面套上匣钹，这样就能够起到防止塌落

或是方式变脏的现象；窑具自身的大重量比较大，对能源的浪费状况比较严重；特

别是在开展装卸工作期间，需要大量的人力资源，工作任务也比较大[3]。随着思想

观念的转变，对燃油以及窑炉的结构进行创新优化，如主要就是运用重结晶方梁的

方式对裸装烧瓷瓶进行吊装。通过这样的方式不仅能够增加装载量，同时也能节约

相应能源，对于将降低人力工作量、提升质量具有较大意义。对不同的电瓷企业的

相关数据进行分析，电瓷领域如果想要烧1t的电瓷，是需要3-5t的窑具，不同种的

种类、不同的窑形、不同形式的装烧方式等，都会其实际的窑具造成影响。如通过

运用重结晶碳化硅的空心梁来代替最初的普通碳化硅材料，就能够有效的减少窑具

的重量。不仅如此，正确使用高性能重结晶碳化硅窑具，能够使其实际的装卸比例

从3-5：1降低到0.5-1：1，这样在提升实际产量的同时，还能够有效降低能源消耗

量，其是减轻劳动量，获得更多经济效益的必然选择。

结束语

综上所述，高性能重结晶碳化硅窑具与普通形式的材料进行比较，其具有高温

承载能力强、抗腐蚀性能高、抗变形能力强的特点，是现代化社会电瓷领域实际制

作期间所运用的一种新型轻质、降能耗的窑具材料。在对其进行正确应用之后，能

够有效提升电瓷领域制作质量，同时对于提升窑炉高装载率也具有重要帮助。
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引言

线路绝缘子充分发挥功能作用，不仅能够使高压导线与地杆塔在电气上绝缘，

同时也能使导线和杆塔之间形成机械连接，这样在实际运行期间实际承受的电应力

和机械应力就能够充分发挥作用，这就要求绝缘子既要具备较强的机械性能，又要

具备较强的电气性能。瓷绝缘子是系统运行期间盘形悬式绝缘子的重要组成部分，

如果其经过长时间的运行，不可避免的会产生一定的劣化状况，这就要做好配置、

维护、测零等各项工作。本文就是针对瓷绝缘子劣化应对措施的具体内容进行深入

探讨，为今后有效解决相应问题提供参考依据。

1 在设备运行前期做好预防工作

1.1运用多样化防雷技术，准确落实设计与施工工作

做好线路途经地区雷电信息数据、雷电状况的收集与统计工作，在精准掌握雷

害多发区域实际状况的同时，要对其雷害特点进行全面分析，进而保证应对举措有

效性。比方说对于雷电活动比较强烈的地区而言，就要采取小接地电阻值的方式；

对于接地电阻值比较大的杆塔而言，就要采取适当延长接地网、加降阻剂、更换土

壤等多种方式，最大程度上保证杆塔的实际接地阻符合标准要求。不仅如此，还要

适当的降低杆塔实际高度，或是要正确应用耦合地线，在易绕击区采取较小的保护

角；对山区进行防雷设计期间，要充分考虑地形等多种因素对边导线保护角造成的

实际影响。对于雷电异常活动的强烈性地区而言，要全面考虑加装线路避雷器和消

雷器等各项因素。

1.2优化并完善线路走径，确定具体的污秽等级

通常状况下，线路走径都要在大气污染程度比较低的地区，并要全面避开污染

源的下风向位置。在实际对线路走径所涉及的污染源地区而言，特别是在工业区附

近的位置，要对其进行详细调查，始终按照该区域的盐密采集点的3-5年饱和盐密

值，准确确定具体的污秽区等级。在此期间，要将绝缘配置的有效性放置于比低造

价更高追求的位置上，在不影响经济状况的基础上，要着重考虑经济发展以及环境

变化等多种不确定因素对其的影响；同时还要向上调整一个级别对实际绝缘状况进

行合理配置，并要预留充足的绝缘裕度[1]。比方说对于多雷区而言，如果是在满足

风偏、交叉跨越距离的状况下，还要适当的增加绝缘子的实际片数。在对绝缘子进

行选型期间，要考虑到绝缘子的具体爬距，保证其爬距与伞型结构的合理性，这样

就能够使绝缘子充分发挥其自身优势。

1.3提升挂网门槛，提高污秽耐受电压

几年来，我国瓷绝缘子生产厂家数量在逐步增多，如果其在材质、制造工艺等

方面存在差异，就会对瓷绝缘子产品的实际质量分散性造成影响。基于此，我国各

大电网企业在经营管理期间，就要对自身的实际运行状况进行分析，并要确定相应

的瓷绝缘子生产商进入到电网备选位置上，在对其进行严格考核和优化调整之后，

提升其实际生产质量，为今后瓷绝缘子进入到电网中创造条件。XWP双伞形的耐污

绝缘子的耐污性能比较强，随着各大企业的发展，其会成为首先选择的目标对象。

此外，像三伞悬式绝缘子都为外伞伞形，其在伞盘下部没有伞棱，这样能够在自然

环境下如风、雨的作用下，就能够达到清洁的效果，这样就会减少污秽物的实际附

着量，进而就会有效提升污秽受耐受电压。

2 在运行过程做好绝缘子维护工作

2.1落实清扫指导工作，防止对输配电设备造成影响

在实际了落实周期性的清扫工作期间，还要做好饱和盐度的研究与测试工作。

如要对其实际的污水聚集速度进行测试，并要严格按照盐密度的1-3年的连续积污

状况，确定最终需要进行清扫的污水门槛，一旦其实际的污秽状况超过标准要求，

就要及时落实清扫工作。比方说对于污秽程度比较轻的状况，可以将周期性的清扫

转变为状态检修；而对于污秽程度比较重的状况而言，就要适当的缩短清扫周期
[2]。充满考虑各项因素对输变电设备的影响；围绕污闪后对瓷绝缘子抽查的实际结

果进行分析，全面推行用盐密指导的清扫工作。

2.2做好劣化瓷绝缘子检出工作，保证绝缘子检测顺序

对实际运行资料进行总结和分析，在导线侧的第一和第二片、横担侧的第一

片瓷绝缘子污秽程度会比较严重，极易产生劣化的现象。基于此，就要在准确掌握

其产生该种问题的具体原因之后，正确应用火花间隙法先对其进行目测，在此期间

发现外观检查不合格的瓷绝缘子，就要第一时间对其进行检测；之后要从导线侧向

横担侧检测几片；然后再从横担侧向导线侧严格按照顺利的对劣化瓷绝缘子进行检

测。除此之外，要保证测量周期具有较强的合理性。准确记录运行资料和各项检测

的记录，结合不同的运行时间、不同的劣化状况，确定与之相对应的劣化检测周

期。及时更换具有劣化问题的瓷绝缘子，如果在运行维护期间遇到较大的困难，可

以从更换其他绝缘子的方式做起，逐步解决瓷绝缘子劣化问题。

结束语

综上所述，线路绝缘子在实际运行期间，经过长时间不可避免的会受到雷击、

污秽以及多种自然环境因素的影响和破坏，都会使电网系统中瓷绝缘子产生劣化的

现象。为了防止产生安全事故，就要采取与绝缘子实际劣化现象相对应的措施，对

其进行检测和维护，在保证其在安全环境下运行的同时，全面提升电网运行可靠

性。
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[摘　要] 一旦瓷绝缘子存在劣化的问题，就会加大产生闪络事故的概率。为了能够防止瓷绝缘子因为劣化的原因而产生闪络事故，就要结合实际状况，制定与之相对

应的应对方式，在保证瓷绝缘子前期设计有效性、运行保养科学性、动态监测及时性的同时，做好各项劣化问题管控工作，为今后我国电网整体安全稳定运行提供重要保

障。
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