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后来经过多方了解，才得知他家在赤水山区，父母关系不和，父亲常出外工作，他

母亲带着他一人租住在学校附近，为了挽救他，我决定用“爱”这把钥匙去打开他

的心窍。

2、爱的陪伴

我主动去找他谈心。第一次，他竟对我不理不睬。几轮谈话，仍不见奏效。我

决定去他家家访。记得去家访那天，下着雨，天又冷。只见他蜷缩着蹲在门口，好

可怜。他见到我的到来，十分惊讶，也很尴尬。我问清原因，原来他忘拿钥匙了，

她妈妈又要加班。我就带他去到一个小店，让他吃碗热面条。他原先也不肯吃，但

在我的亲切的关怀下，最终吃了。吃完，我还辅导他做作业。等他妈妈下班了，我

又把他送回家。临别时，我看见他流泪了。自从这次后，他才慢慢消除了对我的戒

心。然后我顺水推舟，讲一些名人事迹给他听，树立学习的榜样。在生活上，我教

会他学会自理，自己的事自己做。他在家学会了做饭、洗衣服、扫地等。在班里，

我发动其他同学热情地帮助他，让他感受到集体的温暖。开展第二课堂时，我鼓励

他跟同学们一起玩。有一次，我发现他踢足球特别棒，我就封他为班的“足球小

将”，他感到特别高兴，第一次露出了喜悦的笑容。经过努力，他由以前的孤僻变

得乐观多了。

3、爱的鼓励。

针对他基础薄弱，我除了利用“一帮一”，发挥“小先生”的作用来帮助他，

每天还利用课余时间、休息时间由浅入深地耐心辅导他。上课时，我常有意提些简

单的问题让他回答，增强他学习的信心，从而挖掘他的“闪光点”。当他有了丁点

儿的进步，我就及时给予表扬，并鼓励他要更加努力学习。在同学们的热心帮助

下，在我的耐心教导下，他终于改变了以往的无心向学，学习刻苦多了。有一天，

我发现班上本来破裂的垃圾桶被修理好了，经过一问，原来是梁健雄主动用铁丝捆

绑好了。我非常高兴，立刻在班里表扬了他，要求大家都向他学习，他流下了激动

的泪水。梁健雄终于改变了，在期中考试中，语文取得了78分，数学也取得了70

分！

他转变了，我好高兴！

可见，爱的力量真大！真奇妙！“爱”能使一个自甘落后的学生转变！

这“爱心教育三部曲”，不仅对双差生转变有效，其实，对待任何学生都有奇

妙的作用。

在百合中学任教时，我班有个学生叫周广万，是学校里的体育尖子和足球发

烧友，而其他功课却不够理想。他顺应其父母的心愿：放弃一切，全力以赴，要考

上重点高中。所以他一度产生放弃体育，足球也不再踢，而把精力放在数理化等功

课上的念头。我了解这个情况后，找他谈话，要求他正确处理体育与其他功课的关

系，不能走两个极端。我鼓励他积极参加体育锻炼，踊跃投入体育竞赛，争取用优

异的成绩为校、为班争光，但与此同时，又不能放弃其他功课，要平衡发展。我还

组织发动有关科任教师和学生干部对其进行轮番辅导，解除了他的后顾之忧。在这

之后，他发愤拼搏，不但文化科成绩赶上来了，而且在体育竞技方面也一样取得了

可喜的进步：在校运会上打破了男子跳远记录；在市运会上获得男子跳远第六名；

他还被学校足球队选为队长。当初三毕业时，终于也以优异的成绩考上了开平一

中。我为自己培养出来的“三好生”而骄傲！

这“爱心教育三部曲”，真是润物细无声，处处结硕果，同时也铸就了我的师

魂。

作为一名人民教师，给学生慈母般的关心，多与学生沟通、亲近，跟学生交朋

友，使学生对老师信任和尊重，这是教育好学生的重要前提。一句温馨的问候，一

句亲切的话语，一副慈祥的面容，能使那些失去信心，自暴自弃的学生重拾自信，

奋发向上。归根到底，爱才是最大的力量，是师生之间最有力、最自然的连接点，

是促使学生敞开心灵之门的最好的一把金钥匙！

引言

随着数控车床应用的不断普及，车床的加工精度也得到了有效的提高。车工

车床加工作为教学中的基础课程，仍然对学生的加工能力有相应要求，以往的教学

中，设备一直影响着加工精度的提高，随着设备的不断更新与完善，为进一步提高

车床加工精神，从而保证加工工件质量，则应当注重提升加工技巧的改进和加工工

具的良好使用，根据一线车工实训教学的精度问题进行探究，对于新时期车床加工

精度提出相应措施。

一、选择合理的工件装夹方法

车床主要运用三爪自定心卡盘直接装夹，在装夹的过程中，需要依据工件长

度实行比例装夹，尽量确保工件不晃动，缩减同轴偏差，从而保证配合精度
[1]。针

对细长轴和比较特殊不好装夹的工件，需要采用顶尖组合装夹。特殊的零件，必须

具有专门配套的夹具，以免造成对零件加工质量的影响，不利于新时期车床稳定性

高，高精度加工优越性的发挥。

二、选择合理刀具材料及刀具角度

新时期，车床的稳定性已不断完善，刀具质量的有效提高，能够促进精度的进

一步提高。在车削外圆时，应用比较广泛的时硬质合金刀具，主要因为刀具的耐热

性和较快的切削速度。在切槽及螺纹时，为了确保槽两边的光洁度，主要采用高速

钢，其轻度和韧度都比较好。为确保工件在高温高压影响下的加工密度，刀具的选

择尤为重要。除此之外，影响加工精度的因素还有刀具的角度，基础教学中，车工

刀具需要自身刃磨，刀具角度的选择是否合理非常重要。

三、选择合理的切削用量

新时期，刀具的角度和刀具的材料都得到了不断提高，增加了加工切削用量的

选择范围，但也仍然受到切削用量的限制。通过选用合理切削用量，对加工面的精

度有直接的影响，应当合理选择切削三要素，以免切削震动产生振纹，从而影响表

面的粗糙度。

四、选择合理操作方法

加工精度中，最难掌握的就是尺寸精度，机床的日益更新仍然离不开操作者选

择合理的操作方法，因此操作者应当具备良好的机床操作技巧和量具使用技巧，从

而确保加工精度的不断提高。

1.灵活使用量具

工件加工对工件的尺寸有着严格的要求，轴向尺寸、径向尺寸和锥角尺寸。工

件粗车完毕后，使用游标卡尺进行初步的测量，以得到大概尺寸[2]。然后，进行初

次精车，使用千分尺进行对比，看是否符合想要的数值，如有偏差，则可算出该工

件加车床所产生的误差，并于最后精车时进行找齐。由于量具的种类繁多，精度不

同，难易程度也不同，越是精准的量具，往往使用也比较复杂，灵活使用量具，在

保证加工精度的同时也能够提高工作的效率。

2.选择合理加工方案

车床加工众，不同的加工方法主要针对工件结构特点和质量要求进行选择，例

如，短料左右掉头加工和长料加工，会使用不同的加工方法，不同的加工方法会影

响零件的表面质量。因此，在加工过程中，尽量确保同轴度，减少形位公差，特别

是配合工作中，具有更高的精度要求，加工方案的合理选择更能检验操作者的技术

水平。

3.新时期一体化教学操作者的专业素养

新时期，在一体化教学课堂不断推进的同时，学生的专业素养也在不断升，

运用发散思维的教学方式能够充分激发学生的学习灵感。在车工的一体化教学中，

运用任务导向综合训练，能够促进学生通过实践获得更多的启示，在加工精度方

面 也会得到突破[3]。通过任务导向的方法，能够使学生站在执行人的角度，更加深

入的了解机床、刀具、加工工艺和切削参数，能够更加直接的控制加工过程中的精

度，运用顺应时代发展的教学方法，培养更多高素质人才，促进加工精度与加工质

量的可持续发展。

五、总结

综上所述，由于车床精度受到影响因素诸多，应当结合新机床的特点，分析相

互的作用，进行充分的利用，同时，新时期的教学方式能够有效激发操作者的创新

思维，提升对加工精度的掌握，保证加工质量的提高。加工精度是国家制造力精度

的体现，只有紧跟时代发展，不断创新和增强加工能力，才能有效提升传统机床的

竞争力。加工精度的不断提升，能够培养技能人才的动手能力和基础能力，从而满

足新时期制造业对人才的需求。提高车工教学中车床加工精度依然是技术人才培养

的基础，应当引起足够重视，不断提高加工精度，促进车床加工质量和生产效率的

不断提升。
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新时期提高车工教学中车床加工精度的措施分析
董振卿

（济南市技师学院　山东　济南　250000）
[摘　要]新时期背景下，车床教学受到越来越受重视，车床加工实训作为其重要的教学环节，也备受瞩目，在车床加工实训中，加工精度使学生加工水平检验的重要环

节。对加工精度产生影响的因素众多，新时期与传统的车床加工又存在很多差异，机器日益更新的速度不断提升，为能够有效提高加工精度，必须通过众多相互影响的因素

中，找到规律和共同点才能够达到有效提升机床精度的目的，同时，促进车工教学加工质量和生产效率的有效提升。本文针对新时期背景下，提高车工教学中车床加工精度

的措施进行探讨和分析。
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