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选煤厂噪音产生原因和治理浅析
王培春

国家能源准能集团选煤厂

[摘　要]伴随现今社会的发展，促使了国内煤矿业发展逐步趋于完善。选煤厂设备多种多样，数量巨大，选煤厂所有设备

在运作期间均会形成不同程度的噪声，同时也是煤炭公司重要噪声来源之一，更是选煤厂噪声实施科学治理的重要问题。伴随

现代工业逐步进步与社会迅速发展，工业噪声污染治理备受全面关注。选煤厂是噪声污染的典型公司，实施有效的噪声治理是

提升选煤厂公司管理水准、确保员工职业健康的核心壮举。由此，该文就选煤厂噪音产生原因等问题展开细化分析，以期为有

效降噪提供重要帮助。
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在煤炭生产企业中，选煤厂噪声具有种类繁多、源噪声

大、频率宽等特点。凭借现场实际检测结果而言，选煤厂中

噪声值大多均会超出90分贝，超强的噪音值会影响职工身体

健康。但是，从健康与环保层面而言，应该对选煤厂噪声实

施科学处理，确保生态环境良性发展，由此下文就选煤厂噪

音产生原因和治理展开细化分析。

一、选煤厂噪音的产生与成因

（一）噪音的产生

其一，控制噪音发生。选煤厂在设计期间，在设备选

型中需要选择质量佳、性能强、运装安稳的低噪声设备。另

外，需要融合原有条件，对设备零部件加以改进，尽可能运

用低噪型的设备。针对噪声大的设备需要加设有关防噪装

置，在设计中，应该健全隔振或是减振装置等。强化设备管

理，降低停车与开车次数，减小设备形成不正常噪声，落实

设备计划性检修、保养、维护机制，以保设备完整性。

其二，阻挡噪音传播。在选煤厂厂房设计中，整体布

局应科学。针对选煤厂内部噪声大的设备需要和其他设备分

开，尽可能要把振动性大的设备放在底层。针对部分声音

高、体积大的噪声源，需要通过吸声隔声屏对高噪声音岗位

以新型隔音材料进行隔音建设，以此降低噪音的传播。

其三，个人防护。针对短时期内不能采取任何噪音控制

措施，可通过个人防护法，确保人们听觉免遭高分贝噪声伤

害。同时，公司需按时发放耳棉、耳塞、耳罩等防护品[1]。

尽可能降低职工在噪声环境中的暴露时间，整改职工在严重

状况噪声环境中工作时间，调离高强噪声岗位上的操作职

工，把车间操作岗位设置在专属隔声间或是休息室。

（二）噪音的成因

选煤厂罗茨鼓风机形成噪音的成因是由抽风排气与机械

转动导致的，主要会呈现基本振动辐射、气流噪声、电动机

噪音的固体声，其中噪音最强的是气流噪声。

振动筛形成噪音部位有支承弹簧、筛框、筛板、激振器

等，以撞击噪声与机械的噪音为主。噪音特点备受筛分物料

的粒度与硬度、振动筛结构、筛面类型等因素制约，通常呈

低、中频宽带特性。振动筛的噪音是按照振幅与振动频率的

扩大而增大，其构成较为繁琐。

真空泵噪音的成因，在于泵体由于泵壳内转子与水环之

间所导致的振动噪音，真空泵排气口与消音罐受气体的冲击

便会形成空气振动声，转子与轴承间的摩擦便会造成电机噪

音与机械性噪声。

破碎机的噪声成因在于破碎物料时，鉴于在积压与桩基

作用形成的弹性变形，进而引起综合机体振动而造成噪音，

其中主要包含机械噪音与撞击性噪音，而物料在实际破碎时

也会形成一定强度的噪音[2]。电磁振动的煤机噪音是由振动

造成的，其强弱程度与处理量、振动频率等要素息息相关。

二、选煤厂噪声的危害

在选煤厂正常生产状况下，噪音是不可避免的。选煤

厂噪音严重影响人们听觉系统，据有关调查表明，长时间生

活或是工作在噪音环境下，通常会形成噪音声性耳病。噪音

声对人们神经系统有重要影响，严重的还会导致健忘、耳

鸣、头痛、头晕、疲劳厌倦、失眠等诸多神经性衰弱症症状

呈现。具诸多医学统计可知：大部分胎儿畸形，心脏病的初

步形成、发展及恶化，胃溃疡症的发病概率等均和噪声息息

相关。目前，据有关科学研究证实，噪音对人眼造成严重伤

害。无规律的高强度声波会降低人们视杆细胞对光亮度的敏

感性，致使人们对视网膜对弱光物像的反应时间延长，高强

的噪音对虹膜交感神经便会形成不良刺激，同时传递到疃孔

括约肌，让人们瞳孔变大，视物模糊[3]。所以，长期处在噪

音状况中的人们极易呈现眼花、视物流泪、眼疲劳、眼痛等

眼损伤问题。

另外，选煤厂所产生的高强噪音，不但会损伤职工身

体健康，同时还很难确保选煤质量与提升产量。据前苏联国

家统计中心的资料表明：长时间生活在噪音下的人们休息都

不欠缺，其工作效率要较常人低。美国曾提出：人们在超强

噪音环境下工作中，其工伤事故的呈现概率与产品废品率显

著增高，噪音的危害是不可估计的，所以在环境保护工作会

议上，人们噪音明确列为“当代人类最不可容忍的灾难”之

一，为了确保职工身心康健，部分发达国家根据噪音制定以

下条款：在噪音为90分贝环境下，准许工作日时为8h；在噪

音为92分贝环境下工作时常应该控制在4h；在噪音为95分贝

下工作时常需要控制在2h[4]。故此，我们针对选煤厂噪音问

题，急需拿出一套科学、行之高效的治理方案。

三、优化选煤厂噪声的治理策略
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（一）刮板机降噪策略

在选煤厂中，刮板机是必不可少的设备之一。多品类的

刮板输送机的主要构成部件与构造几乎相同，均是由机尾、

机头以及中间部三部分构成。刮板机的刮板、链条和底板的

摩擦与碰撞是形成刮板机噪音的核心要素。另外，底板与落

料点的碰撞也会形成巨大噪音。鉴于刮板机的特殊效用与构

造不同，以当下科技水准而言其构成部件还不能随意换成橡

胶等低噪音类型的材料。所以，针对刮板机降噪治理问题，

首先应该加设密封盖板，以往的槽箱与刮板机盖板之间只是

通过钢板进行的连接，其中间隙比一定会取得较好的控制，

进而形成较大噪音。那么，利用石棉条来密封盖板和槽箱，

能够全面阻止噪音通过传播或是经过煤尘进到空气中。其

次，需要铺设铸石板。铸石的特性是普通金属所不具备的特

性，它不但附有较高的耐磨、较强的耐酸碱腐蚀性能，同时

还附有提升生产效率，降低产品成本，延长设备应用寿命，

减少维修工时等特性。在刮板机底板上加设铸石板，可最大

化的降低底板与刮板的摩擦，进而降低噪音声源[5]。此外，

针对压风机噪音治理措施，要在选煤厂主洗空压机房转设双

层隔音玻璃，在屋顶与空压机房车间墙部位安装保温吸声材

料，这样可从传播渠道层面有效阻止噪音传播。

（二）安装隔音间防声罩

需要在吸声性能好的隔声间中加设通风机，这样可有

效降低通风机噪声传播概率。这时若要呈现进气，就应把消

声器安装在进气口部位，以此降低噪声。另外，控制通风机

噪声应该全面关注电动机所发出的噪音，同时还应该消除主

通风机本身和有关管道系统的噪声。这就力求对电动机功率

实施合理选择，有效杜绝鉴于功率不科学而造成噪声的增加
[6]。与此同时，还需要把附有优质吸声性的防声罩贴在点击

的内表面，有效控制噪声向外扩散，尽量减少电机噪声。

（三）在“机”层面实施科学降噪

首先，在筛机安装防尘罩。减少筛机噪音最多见的办法

是在筛机上安装防尘罩，这个原理和胶带机安装导料槽的原

理一样，利用安装防尘罩把传动装置无死角的罩住，这样不

但能够有效达到防尘效果，还可以全面弱化传动噪音。选煤

厂实际上应该对所有筛机均需安装防尘罩，利用该种手段，

能够降低筛机噪音十分贝到二十分贝左右。那么通过实际安

装后调查表明，选煤厂筛分振动筛利用加设防尘罩噪音从原

有的105分贝成功降到现有92分贝。

其次，可实施聚氨酯筛板安装。聚氨酯的适用范畴较

广，其附有良好的耐油性、抗震性、耐磨性、耐疲劳性，超

高的弹性及强度，在当先工业加工附有“耐磨橡胶”的美

称。如果采用聚氨酯类材料加工成筛板，其撞击噪音不大，

但通过长时间应用不免会让中间部位呈现下垂状况，在下垂

部位堆积物料，严重的会呈现筛板断裂状况。为了有效杜绝

断裂状况呈现，应该在其中加入几根钢丝线或是纵横梁以作

筛板支撑[7]。同等规格的筛孔，纯聚氨酯筛板要比有聚氨酯

套的钢筛板易堵。但是纯聚氨酯筛板在价格上比较没有加聚

氨酯套的钢筛板便宜，但噪音会大一些。尽管聚氨酯筛板的

价格比全钢筛板价格高，倘若选用得当，聚氨酯筛板通常要

比钢筛板抗用，应用寿命久。但是，应用聚氨酯筛板后，能

够有效降低大规格煤粒的撞击噪音。

（四）在“管理”层面实施合理整治

若想在选煤厂生产期间呈现有效降噪，应该全面改进选

煤厂设备管理。增强选煤厂设备改进资金投入力度，全面尝

试通过新型技术、设备及工艺施工。例如，无人值守配电室

机器人、捡矸机器人、在线点检系统等在设备选择层面，应

该把噪声等级当成衡量设备系统性能的综合指标之一。务必

要完成好原有设备保养、检修及维护工作，确保选煤厂设备

均在理想状态下工作。另外，应该强化职业健康管理。全面

对上岗前与在岗期间的工作者实施卫生培训，传递职业卫生

知识，促使工作者自觉遵守职业病防治的框构[8]。针对国家

有关职业卫生的法规法规、准则及操作流程，力求相关领导

者正确应用职业病防护设施与职业病防护用品，对未佩戴劳

保用品职工增大惩处力度，行为情节严重的需取消年终评优

机会。

结束语

总之，国内大多数选煤厂对噪音的危害性不够关注，故

此选煤厂噪声防治工作需要从整体出发，应该在选煤厂噪音

的产生与成因与选煤厂噪声的危害层门实施细化分析，通过

噪声源与传播渠道实施有效隔音降噪处理，呈现综合降噪符

合环保应求。另外，选煤厂各个管理机构及管理人员需要全

面提升环保认知，注重选煤厂噪声治理工作。唯有如此，方

能对选煤厂噪声源实施认真探析，并且通过行之高效的降噪

策略，有效辅助选煤厂噪声污染问题做到优化处理。
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