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ZYJ7道岔工电结合部问题分析和整治方法探究
魏雷

朔黄铁路原平分公司东冶电务工队

[摘　要]科学技术的进步与发展，影响铁路人的思想观念，人们开始越来越重视安全问题，尤其是ZYJ7道岔工电结合部问

题，这类问题的解决，不仅可以降低道岔设备故障发生率，还能提升设备运行的安全性。基于此，本文主要对ZYJ7道岔工电结

合部问题进行分析，探讨ZYJ7道岔工电结合部问题的有效整治方法，强化ZYJ7道岔工电联合整治水平，希望对相关人员提供参

考和帮助，解决ZYJ7道岔工电结合部面临的各项问题。
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前言

ZYJ7道岔主要由三部分内容构成，包括“安装装置”、

“转撤机”以及“外闭锁装置”，对于“转撤机”部分，重

点包含“SH6型转换闭锁器”和“ZYJ7型电液转撤机”。现代

社会发展视域下，ZYJ7外锁闭液压道岔得到广泛使用，虽说

有着良好的效果，但是，道岔设备仍旧面临一系列故障，最

具代表性的就属“工电结合部问题”引发的故障。那么，如

何认识ZYJ7道岔工电结合部问题，并通过科学的方法进行整

治，成为当前我们亟待解决的问题。

1.ZYJ7道岔工电结合部问题分析

通常情况下，工电结合部问题会严重影响ZYJ7道岔自

身的转换，特别是现场，对于出现的问题，不能及时进行整

治，长此以往，问题就会逐渐扩大，造成各类故障，影响设

备运行效率和工作质量[1]。ZYJ7道岔工电结合部问题具有多

样性，在分析过程中，既要考虑问题本身，又要分析其产生

的主要原因，重点包含以下几个方面：

（1）尖轨反弹和道岔尖轨翘头。前者在道岔中，属于

一种普遍病害，尖轨扳动时，会产生异响，在锁闭过程中，

我们会发现“基本轨”与“尖轨”出现碰撞，并产生声音，

通过近距离观看和检查，尖轨“先密贴”、“后弹开”，这

样会出现接点反弹等问题。这类现象发生原因有很多，包

括：“轨向不正”、“道岔压力调整偏大”以及“尖轨根部

夹板没有安装顺畅”等。后者产生的原因有两种，一是“尖

轨尖端某一块滑床板过高”，二是“尖轨根部部分滑板床过

低”。这两种情况都会导致尖轨尖端“滑床板”和“轨底”

出现间隙，一般来说，间隙至少在两毫米以上。同时，“基

本轨”和“枕木”也可能受道床不稳定因素影响，出现下沉

现象，最终产生“尖端翘头”。一旦该问题出现，“基本

轨”和“道岔”两者间则会出现“离缝”，对道岔转换造成

不利，影响平顺性。如果道岔尖轨翘头情况更为严重，道岔

还会出现“不解锁”和“不闭锁”等故障[2]。

（2）道岔不密贴。这种情况包含三种，首先，在第一个

牵引点位置，密贴处会存在大于0.5毫米的“离缝”，尖端存

在离缝原因有：a.工务基本轨产生“轨向不良情况”，“框

架”或者“轨距”调整缺乏恰当性，使得尖端离缝出现。

b.在长期使用下，尖轨会受影响，造成变形，如果拖杆，就

不能在自然状态下和基本轨实现密贴。c.竖切部分钢轨面具

有“肥边”，这时候，I机密贴位置，就会出现“反弹力”，

引发“离缝”。d.道岔“锁闭铁”或者“锁钩”出现磨耗，

使得压力调整产生不当。

其次，在第二个牵引点位置，密贴处会存在大于1毫米

的“离缝”，Ⅱ机离缝原因有：a.工务Ⅱ机框架过大，与实

际标准不符合，进而引发“离缝”。同时，工务顶铁顶死，

也会造成Ⅱ机有支点，难以实现自然密贴。b.尖轨根部轨距

调整块出现不良情况，使得尖轨于Ⅱ机密贴部位，出现反弹

力。c.竖切部分钢轨面存在“肥边”，使得Ⅱ机密贴部位出

现反弹力，使其出现不密贴。

最后，Ⅱ机和I机间，竖切部分存在离缝，距离大于1毫

米。车列在经过道岔过程中，对尖轨会产生挤压，造成“横

向冲击力”，引发“道岔锁钩”和“表示杆窜动”，“外锁

闭杆件”会出现磨耗等。这类问题原因有：a.道岔框架尺寸

过大，造成基本轨出现外移，从而产生离缝[3]。b.Ⅱ机无法

实现密贴，造成竖起部分“离缝”。

（3）道岔锁闭杆且表示杆不方正。一方面，在冬季或

者春季，气温变化很大，不管是基本轨，还是尖轨，会出现

爬行。尖轨之上一般连有“锁钩”，相对基本轨，尖轨发生

爬行过程中，锁钩如果不居中，“锁闭杆”和“动作杆”就

不会在同一条直线之上，出现弯度，锁钩在“解锁”和“锁

闭”时，就会产生“别劲”或者“卡阻”。在此期间，尖轨

出现爬行，也会对表示杆造成不利影响，使其出现偏移和不

方正，道岔的表示缺口，就会多次变化，容易卡口[4]。

与此同时，枕木底部在捣固时，一旦出现不实情况，枕

木则会“窜动”，如果枕木“向后”和“向前”窜动时，就

会将“转辙机托板”带动起来，这时，动作杆就会出现“偏

移”，影响锁闭杆，它在“道岔”转换过程中，就会出现

“磨卡”，情况严重，就会阻碍道岔锁闭/解锁，使得“锁闭

功率”与“转换功率”增加。

另一方面，如果道岔长期行车方向为单向，“基本轨”

和“尖轨”间，就会出现相互错位，一般距离至少为二十毫

米。爬行若是过大，“锁钩”和“表示杆”也容易产生碰
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撞，对轨道区段电压产生影响，使其波动范围较大，最终产

生“红光带”。

2.ZYJ7道岔工电结合部问题的有效整治方法

2.1尖轨反弹和道岔尖轨翘头问题的整治

针对尖轨反弹问题，整治方法为：对基本轨进行有效检

查，包括“密贴方向”、“轨距”以及“框架”，看其是否

与实际要求相符合。检查中如果存在问题，工务就需要调整

基本轨的“轨距”与“方向”。确保“轨距”和“轨向”达

到要求后，还要对“顶铁间隙”加以检查，将“调整片”适

当“减少”或者“增加”，保证间隙在一毫米之内。还要对

“尖轨根部”

连接情况进行检查，固定好“夹板”。此外，还应对

“反位开程”和“定位开程”加以检查，对开程“定反位”

调整，差距不能超过三毫米[5]。

而道岔尖轨翘头问题，整治方法为：在“巡视”或者

“检修”过程中，如果发现此种问题，就要及时与工务联

系，让其测量“两基本轨”水平，开展相应的水平起道工

作。确保基本轨的水平达到安全标准后，还要对“尖轨轨

底”和“滑床板”间隙进行检查，这样既能保证道岔密贴处

在正常状态下，又能防止密贴过硬问题，如果发现“滑床

板”胶垫出现损坏，要尽快更换，这样做的目的是可以降低

尖轨上翘的发生率。检查时，面对“尖轨翘头”问题，就需

及时更换“尖轨”。

2.2道岔不密贴问题的整治

整治道岔不密贴问题时，需要联系工务，确认好道岔

结合部问题，对密贴方法进行检查，应坚持“两撬一划”原

则。其中，“两撬”是指用长度400毫米左右的工具，朝外

撬动“密贴尖轨尖端”轨腰内侧，对于密贴缝隙，大约有一

毫米之内的位移量，将尖轨松开后，能够实现自动弹回。同

时，还要利用相同工具将锁钩尾部朝上撬动，在“钩锁”和

“锁闭杆”凸台锁闭平面间会有大于0.2毫米的间隙，将手松

开后，会自动落下，不管是“锁闭杆”，还是“锁钩”，都

能实现左右适当摇摆，“锁钩”和“锁闭”铁锁闭斜面需自

动吻合，间隙不能超过0.5毫米。“一划”，需要用“塞尺”

对密贴进行检查，确保“尖轨”尖端到“第一牵引点”的密

贴缝隙在0.5毫米以内，“第二牵引点”的密贴缝隙不能超

过一毫米。在调整密贴力时，要遵循“从后往前”原则，比

如，“尖一和尖二”，如果这两者和基本轨之间存在缝隙，

就要先对“尖二”进行调整，加上适当的调整片，调整合适

后，再对“尖一”展开调整。

对道岔密贴进行检查，看其是不是存在“肥边”，如

果有就要联系工务，对肥边及时打磨。还要调整道岔“压

力”，工务处理之后，要安装相应的“外锁闭”装置，实现

道岔转化，对“尖二压力”进行调整，采用增加或者减少

“调整片”的方式，使其密贴良好，之后再调整“尖一压

力”[6]。

2.3道岔锁闭杆且表示杆不方正问题的整治

对于“基本轨”和“尖轨”爬行，需要先将“爬行量”

进行测量。测量“基本轨”的爬行量过程中，可以利用方

尺，将其搭于直基本轨侧，通过“石笔”和“直尺”，在

基本轨眼中标记相应的标识，进而对“两基本轨”间的相

对爬行值进行测量，通常要求是不能超过二十毫米。测量

“尖轨”爬行量，与基本轨存在一定的差异，应将方尺搭于

“直基本轨”侧尖轨尖端位置，在“直尖轨侧”作出具体标

识，这样就可以把“曲尖轨”和“直尖轨”的爬行量值测量

出来，要求也是不能超过二十毫米。如若遇到冻结接头，工

务就要将接头打开，更换对应的“短轨”。枕木出现不方正

时，就要与工务联系，尽快“方枕”。方枕之前，需要松开

道岔“锁框螺丝”，调整到基本轨标准位置。还要对两个枕

木的中间距离进行测量，看其是不是六百五十毫米，如果不

是，就要对距离调整，直到满足实际要求，这样可以避免两

枕木呈现“喇叭口”的形式。完成间距调整工作后，需要使

用两个“方枕器”，一个固定两枕木，另一个开展“方枕”

工作。方枕结束后，需将“扣件”和“弹条”紧固，之后将

“方枕器”取下，最后工务还应在“枕木两侧”补砟，避免

道床出现不实情况。

结语

综上所述，想要从根本上解决ZYJ7道岔工电结合部问

题，确保设备运行更加稳定和安全，相关人员就要结合实际

情况，综合考虑各个方面的影响因素，对ZYJ7道岔工电结合

部问题进行仔细分析和研究，找出原因所在，通过科学的整

治方法去解决，确保设备运行更具可靠性，为各项工作的有

序开展提供有力保障，避免不良现象的产生。
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