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浅议我国塑料加工成型技术的某些特点及问题
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【摘　要】这些年来，伴随着我国科学技术的不断发展，各种新型的产品也层出不穷这些新产品已经成为现代社会生产中不

可缺少的部分，他们对促进国家经济进步有着重要意义，在这些加工技术当中，塑料加工成型技术的发展独具一格，自从塑料制

品出现以来，在人们的日常生活中便得到了大量的使用，而作为塑料加工技术当中最重要的成型加工，其工艺的优化对推动塑料

加工行业的发展，拓宽塑料产品的应用领域有着重要意义，本文主要研究塑料成型加工工艺，对近些年来塑料成型加工工艺技术

当中的某些特点，进行分析，同时，对生产加工过程中出现的问题进行解决，主要分析了注塑成型和挤出成型技术，最后就塑料

成型加工工艺的未来进行预测，希望在未来能够推动更多塑料加工产品的研究。
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塑料产品存在于日常生活的方方面面，同时，由于塑料产品

不同的产品特性，使得在很多行业领域都有着大量的应用，塑料

加工成型技术是塑料制品生产过程中重要的流程之一，在加工过

程中，对于不同配方原材料以及加工工艺进行合理的结合，可以

使得塑料产品在性能上上产生不同领域所需要的特性，目前，国

家相关部门对于塑料加工成型技术加大了研究的投入，对于加工

工艺的监督也高度重视，这都是为了促进塑料成型加工行业更好

的进步。

一、塑料的重要性

自20世纪发展至今，材料、能源、信息作为现代科学技术

的三大基石，其重要性不言而喻，材料科学更是当今世界的主要

研究内容之一，塑料便是在材料科学研究过程当中主要的产物之

一，塑料之所以能够被广泛应用，主要是因为其独特的可塑性，

同时，还拥有重量较轻耐腐蚀等特点，这使得他在很多化工行业

都可以得到一定的应用同时，其外观可以加工成各种色彩鲜艳的

生活用品，凭借其出色的外观在人们心中占据一席之地，目前，

塑料的应用领域正在逐年扩大，已经涉及国民经济的各个方面，

甚至人们的日常生活都离不开塑料，同时科学家不断改变塑料内

部的结构，使之能够替代钢铁，铜，铝等金属材料，并且将其广

泛应用于农业电气机械制造，汽车等工业部门，可以说，如果没

有塑料的存在，人类社会的发展便会倒退至少50年。

二、塑料制品加工工艺

塑料制品的主要加工工艺分为两步，第一步是要对塑料制

品所需要的特性进行研究分析，根据使用领域的不同，塑料制品

的性能需求也不同，例如：建筑行业中使用的塑料制品需要高强

度，高抗压性；而生产生活用品所需要的塑料，便需要无毒以及

良好的延展性。根据使用领域的不同，对所需要用到的塑料原材

料进行研究，根据塑料热行为的不同，可以将塑料分为热塑性塑

料和热固性塑料，而根据塑料产量和应用情况的不同，又可以将

塑料分为通用塑料工程，塑料工程塑料。根据以上分类的方法，

选择出所需要用到的原材料，之后，原材料需要进行挤出加工过

程，在这个过程中，首先要根据塑料的本身性质利用加热加压溶

胀或者溶解等方法使塑料处于可塑状态之后使用模具将塑料注

入，赋予塑料形状与尺寸，再经过进一步的精细加工，使之成为

符合要求的产品。在加工成型的过程中主要采用的方法有：注塑

成型；挤出成型；旋转成型；吹塑成型；吸塑成型；模压成型；

延压成型；发泡成型等。这些成型技术拥有各自的优点根据实际

产品的生产需求，选择合适的生产技术，不仅可以确保产品尺寸

生产的精准性，更可以提高生产效率。

三、塑料成型技术

根据上文的论述，对于塑料成型技术有了一个大致的分析，

在上文提到的加工技术当中，很多技术都是近些年来根据实际使

用的需求来进行生产研究的，但是万变不离其宗，这些加工成型

技术的主要出发点都是利用塑料的热可塑性来进行加工的，下文

将就塑料成型技术进行研究，首先，研究目前市面上主流的几种

塑料加工成型技术之后，就这几种塑料加工技术中的两种加工技

术进行分析，其各自的特点以及加工过程中存在的问题。

（一）塑料加工成型技术

下文主要介绍四种成型加工技术，分别是：压塑成型、挤塑

成型、注塑成型和吹塑成型。

1.压塑成型

压塑成型技术又被称作压成型塑料加工技术，这种技术是最

先应用于塑料加工中的，其主要应用于不饱和聚酯树脂的热固性

塑料的加工成型流程中，它的主要加工流程是通过模具以及热成

型机来进行操作的，将加热完成后的塑料原材料注入到模具当中

之后，对模具继续加热，通过化学反应与教练固化吃原材料与模

具贴合，从而生产出所需要的产品之后，关闭压力通过成型固化

或者硫化，然后让产品脱模，这种方法的主要优点是适用于热固

性塑料的成型，并且成型效果好，不会产生薄厚不均匀的情况通

常情况下，大量应用于日常产品的使用当中。

2.挤塑成型

挤塑成型又被称作为挤出成型这种方法有三个步骤，首先

是将塑料原材料通过口模聚合成型固化再定型，其主要的加工流

程是产品原料先进入挤出机之后，在底部螺旋螺杆的作用下，通

过加热熔融加压，最后将熔化完成的塑料原材料在进出口模具中

挤出，型材材料，毛坯原件，然后通过冷却成型最终制成塑料制

品，之后对生产出的塑料制品进行检测分析便可以进行使用，这

种方法的生产效率较高，同时，可以实现自动化连续生产，因

此，广泛应用于工厂的流水线生产过程中但需要注意的是，热固

型塑料不能采用这种加工方法，其主要原因是在加工过程中非常

容易产生偏差，由于热固型塑料的本身特性在挤压的过程中，会

出现挤压不均匀的情况，这也是产品尺寸偏差的主要来源。

3.注塑成型

注塑成型技术又称为注射成型技术，是一种利用金属模具

一次性成型的加工技术，这种技术之所以可以得到快速发展的原

因，是因为塑料制品在航空航天领域的应用，在航空航天领域，

对于产品尺寸的精度以及产品形状有非常高的要求，同时，也要

求产品的质地要均匀，不能出现厚度不均匀的情况，其产品的

精度达到了0.01毫米，因此，就需要用到注塑成型技术，注塑成
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记对于国有企业党建工作的相关管理需要来推动思想政治工作有

序开展，要结合企业的党组织的管理规范来落实党建管理工作，

并且要融入到日常化的工作管理范畴中去。当然，企业不同的管

理部门还应当要基于自身的工作来积极地坚持党的领导，贯彻党

的方针路线，确保自身的政治觉悟不断提升。另外一方面，在进

行企业的规范管理中，还应当要积极借助企业的官网以及微信公

众号等新媒体形式来向企业的职工传达党的先进思想与相应的方

针政策，对于企业中表现优秀的员工，可以发展为党的新鲜力

量，要组织员工参与到相应的培训中，展开系统化的培训和教

育，增强对党的认可，从而能够团结更多的职工参与到党建工作

中来。

结语：总体来说，针对电力企业自身党建管理工作，要明确

认识到党建思想政治教育工作的重要意义和价值，另外一方面还

要明确认识到党建思想工作中存在的相关问题，要结合企业内部

的思想管理方式来促进企业的进步和发展。这就需要积极提高电

力企业党员干部的思想政治觉悟；积极带动电力企业党员职工的

榜样作用的发挥；组建优秀的党员领导队伍，落实党建和思想政

治工作，同时要坚持以人为本，强化电力企业党建和思想政治工

作，促进电力企业的党建工作的质量不断提升。
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型技术是目前塑料生产过程中可以实现自动化操作的技术及生产

速度较快，同时，由简到繁和由大尺寸到小尺寸进行生产，并且

在生产过程中，尺寸的准确度和生产的质量都可以得到有效地控

制，目前主要应用于大批量生产形状复杂的产品。

4.吹塑成型

吹塑成型技术又被称作空心吹塑技术，是一种近些年来飞速

发展的塑料成型加工方法他主要发展是得益于热塑性树脂的大量

应用，由于热塑性树脂的延展性非常好，因此，可以使用吹塑加

工的方法进行产品的加工，将热塑性树脂挤出或者注射成型，形

成塑料型毛坯件，之后将这种毛坯件敲击，放入模具加工仓内，

关闭模具后立即用压缩空气在模具腔内进行通风，使塑料毛坯件

在模具内部进行膨胀，使得塑料毛坯件完美贴合到模具内壁上之

后进行冷却，拆模等操作，这种产品具备有各种空心其主要应用

于管道加工过程中，并且适用于聚乙烯PVC等塑料的加工。

（二）技术优点

经过上文的论述，对于目前塑料加工生产过程中的主流加工

方法都有了详细的了解，下文将就注塑成型和挤出成型两种技术

的优点进行分析，同时，根据优点，总结出其适用的领域。

1.注塑成型的优点与问题

注塑成型的第一个优点是成品率较高，由于注塑成型使用的

模具较为统一，并且模具较为耐用，因此，注塑成型生产出来的

产品尺寸误差较小，同时产品质地也比较均匀，且近些年来，随

着注塑成型技术的不断发展，越来越多种类的注塑成型技术，比

如水辅注塑；气辅注塑的等技术都得到了一定程度的优化，这使

得注塑成型的应用领域不断得到扩展，并且注塑成型对于复杂精

密产品的生产也可以较为轻松地进行生产，例如，生产汽车零件

采用的方法便是注塑成型技术，并且注塑成型技术还可以降低成

本使用自动化生产，因为随着人工智能技术的发展，大量的人工

智能技术应用到了产品的生产加工领域而注塑成型技术便可以使

用机器与机器人进行结合，降低生产成本，同时，注塑成型技术

也可以降低生产过程中产生的废物绿色环保，板注塑成型技术最

大的一个缺点便是制作产品所需要的模具生产周期较长，并且，

一种模具使用完成后，很容易造成之后不再使用的情况，模具的

生产成本较高因此注塑成型技术的应用领域也得到了限制，其无

法应用于大量不同类型的精密元件生产。

2.挤出成型的优点与问题

挤出成型加工的优势较为突出的便是生产连续化，其主要表

现在生产塑料管材当中，在这种生产过程当中，可以生产出任意

长度的产品，并且挤出成型机器的单机产量也较高可以提高生产

效率，同时挤出成型技术，也有着非常广泛的应用，对于不同类

型的塑料原材料都可以生产，在这个过程中还可以对生产的材料

进行混合着色等操作，而且挤出成型的加工较为简单，其设备的

占用场地也较小，但是由于挤出成型技术自身的局限性，其会产

生非常大的一个问题，那便是生产出来的产品致密性较差，并且

仪器需要调试的方面较多，某方面调试不合适，便会使生产出来

的产品产生薄厚不均匀的情况，影响到实际的使用效果。

结语：综上所述，对传统的塑料加工成型技术而言目前的

塑料成型技术还有着非常大的，可发展的余地，结合未来塑料成

型技术的研究趋势以及不同领域对于塑料产品的需求，塑料加工

成型技术需要偏向于对于产品的精密度和质地均匀等方面进行研

究，在当今阶段的塑料成型加工过程当中，还需要不断地实践，

总结出塑料加工成型技术的经验为后期塑料成型加工技术的优化

提供参考。
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