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一、钳工教学及正弦规介绍

1.1钳工教学
钳工教学是一项比较重要的任务，钳工是一项较复杂、细

微、技术要求严格的工作。现在虽然有多种先进的加工方法，但
钳工使用的工具不复杂，加工形式多样，不拘束，操作方便、适
用领域广泛，这也是很多工作需要钳工来完成的原因之一。因
此，钳工在机械制造方面扮演着重要的角色。但是因为钳工操作
劳动量大、生产效率较低，所以对工作人员的技术要求较严格，
钳工教学是培养工作者能力的重要方式。

1.2正弦规
（1）正弦规结构
正弦规的上表面是工作面，而且在它的主体下方有两个直

径相同而且平行的圆柱体固定着，下母线的公切面和上方的工作
面平行，在它的侧面和前面分别安有能够被测量物件使用的侧档
板和前挡板，这两部分别垂直平行于两圆柱的轴心线。工作的时
候，两个圆柱轴线和主体平行，而且与主体相切。正弦规的工作
表面不能够有严重的缺陷，各部分的硬度和粗糙程度不能超过一
定的数值。它的零件要去磁，主体和圆柱必须要进行稳固处理操
作。各部分零件要符合工作的需求条件，各部分零件要拆卸方
便，便于修整。正弦规的圆柱要采用螺丝钉稳定地安在主体上，
不能够使圆柱和主体变形，稳定住的螺丝钉和主体上固定圆柱的
螺丝孔不能够露出，这就是正弦规的使用规定。

（2）正弦规的工作原理
正弦规的工作原理是三角函数中的正弦关系，它是利用量块

垫起一边并倾斜一定角度从而进行位置检查的仪器。在工作面和
正弦规一侧的圆柱中间放置一组大小合适的量块，让正弦规工作
表面与平板工作面的夹角角度等于被测物体的公称值。

（3）正弦规分类及其基准高度参数
正弦规分为窄型和宽型两种，它们的精确度级别分别为零级

和一级。基准高度参数测量的方法首先是用量块、百分表通过比
较测量法测量正弦规前圆柱的直径和正弦规上工作面到检测平台
的距离，让测量出的数据根据勾股定理计算出未知数，然后利用
反三角函数计算角度。

二、应用案例

正弦规在钳工燕尾槽锉配中应用，燕尾锉配在钳工实习中是
一个十分重要的项目，对其他内容的学习有很大的帮助。对于高
级的钳工工作人员来说这项工作任务要求不仅要精度高，而且还
会有小面积的锉削、角度以及对称度的测量和斜面的配合等工作
任务，如果要完成这种工作就要采用高级技术工具来解决工作量
大、误差出现几率大、操作不便等问题。正弦规的使用就能够克
服工作难题，保证工作的顺利进行。用正弦规测量燕尾的对称度
和大小，在测量对称度时首先将正弦规的一端用量块垫起来，使
之与水平面成的角度是需要测量的燕尾角度。为了提高测量数值
的准确度，最好把三者结合起来对物品进行测量。用正弦规去掉
燕尾两个角的多余材料，削减斜面。

三、应用分析

由于正弦规测量精确度高，使用简单，结果有效，所以被
广泛的使用。在钳工真实的训练过程中，常常会对组合角度面的
大小、位置等进行精准的加工检测。传统的方式是工作人员会用

到万能量角器测量物体角度产生的误差数值，用千分尺和合适直
径的检测棒测量误差进而整体的反映此角度面的位置是否准确。
但因为万能量角器的精准度不高，在测量中不能满足工作中的需
求。当遇到被测物体的角度面和基准面存在测量障碍时，就没有
办法获得更加准确的测量数据，从而导致完成工作的效率降低。
所以稳定、可靠、精准、创新的检测方法和高级工具才能够保证
工作人员发挥出他们的精湛技术能力和工作水平，正弦规的特点
符合工作中的测量条件。将物件被测角度面放置在正弦规上方的
的水平位置，最后计算工件被测角度面到正弦规基准的垂直距
离，然后确定工件检测面到检测平台的高度值，拼接组装符合该
条件的量块并放在物品被测表面临近的检验平台上。将杠杆表用
拼接组装好的量块调整到零位，通过挪动表座上的杠杆表，使它
的触头与物品被测表面接触进行比较测量，根据测量数值判断出
被测表面的角度误差、尺寸大小和位置误差。

根据上面所描述内容分析得到，使用正弦规测量物品加工角
度面，这种方法和传统方法相比的优势不仅仅体现在加工精准度
方面，而且在检测的灵活性方面也较为突出。首先，它可以根据
被加工物品的角度面到检测平台的距离计算尺寸大小，把物品放
到已经调整好角度的正弦规上，通过计算好的数据用高度尺直接
在正规上划线，这种工作方法和平时采用的画交点连线法相比，
工作效率和测量准确度大大增加。第二，可以用被测物件的外形
直角面对其内外角度面进行加工测量。第三，应用杠杆表，在被
测角度面正打表测量遇到问题时换用反打表进行检测。正弦规在
选用时要根据零件的尺寸大小来选择，一般以被测物品的长度、
宽度以及不能超出工作台表面为标准，与检测方式、检测部位的
大小等相对应，而且还要保证在圆柱下方垫量块时正弦规稳定不
晃，量块平面要与圆柱轴线平行。使用时把两圆柱中心距和工作
台面的宽度参数当作标准。确定摆放位置的时候要注意正弦规检
测位置与零件基准的位置相同，还要放在正弦规或者端面的挡板
做定位。

正弦规测量时要注意：正弦规使用的时候选择的精密平台
要放稳，台面擦干净，有利于降低测量有误数据的出现次数。测
量角度时被测物品表面要清理干净，仪器的尖角处不能有铁屑堆
积，防止测量结果出现不准确的情况。正弦规的测头与被测物体
接触，杠杆表要有压表量，它的数值常常在0.2～0.4毫米。

结束语

在钳工教学中正弦规被普遍应用，因为它具备着准确度高、
使用方便的特点。在教学中可以通过一些创新的方式对相关人员
进行培训教学从而让他们掌握更高效率的工作方法。学习了解、
使用正弦规保证测量工作开展无误，结果准确，更好的完成工作
计划任务。钳工的工作比较艰巨，工作的要求严格，测量数据的
精准度要高，所以正弦规的应用可以减少工作人员的工作压力，
提高效率，它的应用也具有广泛普遍性。
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浅析钳工教学中正弦规的应用与分析
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（衢州市工程技术学校 浙江 衢州 324000）
[摘 要] 正弦规是根据正弦函数原理对精密角度进行侧面测量或加工的一种经常用到的准确量具和工具，经常被用于测量内、外锥体的锥

角和外锥体的大小端直径，也可以用来测量物体的角度、孔中心和俩面之间的夹角度数。特别是在复杂工件、精密工件的测量中有着更加重要

的作用。钳工教学的任务要求较严格，需要使用正弦规准确的完成任务。
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