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一、影响薄壁零件数控车工加工工艺的因素

我国的各个产业在实际发展的过程中，对于薄壁零件的使

用都在不断的普及，所以在实际发展的过程中，就必须要对薄壁

零件的数控车工加工工艺的准确度以及合理性进行不断的要求，

这样才可以使得薄壁零件的生产质量和水平能够得到进一步的提

高。就必须要对薄壁零件的数控车工加工工艺的水准进行不断地

提升，其中最为重要的就是进一步的明确影响薄壁零件数控车工

加工工艺的主要影响因素，而且根据不断的研究和分析，进行不

断的明确。

1.1力因素

在薄壁零件数控车工加工工艺中，最为重要的影响因素就是

力因素。因为薄壁零件的厚度比较小，所以它的材质在实际应用

的过程中就必须要轻薄，所以也薄壁零件在实际进行制作和加工

的过程中，如果受到了外地的影响，那么薄壁零件的形状就会出

现扭曲，然而这样的现象就会使得薄壁零件在实际使用的过程中

存在着一定的缺陷，甚至不能够保证薄壁零件的正常使用。

1.2热因素

薄壁零件在实际进行制造和加工的过程中，通过对数控车工

加工工艺的过程中，第二个重要的影响因素就是热因素，因为薄

壁零件本身就比较薄，所以在实际进行生产的过程中与一些传统

的零件进行比较的过程中，薄壁零件的一些特殊性质，比如说容

易发生变形的性质，就会使得在实际进行制作的过程中，必须要

对薄壁零件进行不断地操作，而且在一系列进行操作的过程中就

会产生一定的热量。然而这些热量在一定程度上就会直接影响到

薄壁零件在制作和生产过程中的质量和水平。甚至还会使得薄壁

零件出现变形，导致生产的质量和水平不能够达到使用的标准，

但是在目前发展的过程中，薄壁零件在实际制造的过程中很难以

避免生成一些热量。这样也就会使得薄壁零件的准确度以及制作

的合格率不断的下降。

1.3振动因素

薄壁零件在实际进行数控车工加工工艺的过程中，第三个影

响因素就是震动因素，因为薄壁零件在实际进行制作和生产的过

程中，对于生产的技术和数控车工操作的准确度都有比较高的要

求，而且薄壁零件在实际生产的过程中就容易发生变形。而且在

实际生产的过程中，如果相应的生产工具出现了一些比较细小的

振动，就会使得薄壁零件出现一些缺陷或者是不能够正常使用，

所以在实际进行制作和生产的过程中，都必须要对制作工具进行

严格的管理和控制。比如在实际进行生产的过程中，在对薄壁零

件进行切割的过程中，如果出现了振动就会使得削切的精准度出

现一定的偏差，而且也会不断的影响薄壁零件的制作效果和制作

的质量。而且在实际进行使用的过程中，薄壁零件大多是运用在

一些军事和航空等一些高危的领域，如果薄壁零件出现了比较细

小的偏差都会使得造成损失无法估量。

1.4其他因素

薄壁零件的数控车工加工工艺在实际进行生产的过程中，

最为重要的影响因素就是其他因素，因为在实际进行制造的过程

中对于各方面的因素都存在着较大的影响，因为薄壁零件的数控

车工加工工业不仅存在着一些人为的影响因素，而且在实际生产

的过程中一系列的影响因素也会不断的影响薄壁零件的生产和制

作的效率。相应的工作人员没有按照规定的制作流程来进行具体

的操作就会使得薄壁零件出现一定的缺陷，或者是在切割的过程

中，由于相应的碎屑没有进行及时的清理，这样就会导致碎屑影

响仪器的操作质量，进而进一步的影响了薄壁零件的生产质量和

水平。

二、提高薄壁零件数控车工加工工艺的方法

2.1加强薄壁零件制作的精确度

薄壁零件再进行数控车工加工工艺的过程中，为了能够不断

地提高加工的水平和质量，就必须要对薄壁零件的制作精准度进

行不断的加强，因为薄壁零件的强度比较低，而且会容易发生变

形，所以薄壁零件在实际制作的过程中，需要对薄壁零件的精准

度进行严格的控制，不断的加强零件制作的精确度，就必须要对

数控技术的具体操作环节进行严格的控制，而且还要充分的利用

实际操作过程中的相关工作流程，对薄壁零件的影响进行不断地

减少，而且在实际工作的过程中通过将设备对薄壁零件的作用力

进行严格的计算，可以使得作用力的大小得到严格的控制。

2.2制定严格的薄壁零件制作的管理制度

薄壁零件的数控车工加工工艺在不断进行提高的过程中，要

不断的制订更加严格和规范的薄壁零件制作的管理制度，而且在

实际进行生产的过程中，尽量的避免人为因素的影响，一些工作

人员在工作的过程中要严格的落实相应的管理制度和工作流程，

避免出现一些不规范的行为，进而进一步的影响零件的质量。

2.3提高薄壁零件制作人员的创新意识

在实际进行生产的过程中，目前的生产工艺仍然存在着一定

的缺陷，所以工作人员在实际操作的过程中要不断的发挥自身的

创新意识，不断地提高工作人员的创新能力，这样才可以使得薄

壁零件的数控车工加工工艺得到不断的完善和优化。
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在实际应用的过程中，薄壁零件具有节约材料而且质量比较

轻等一系列特殊的优点，所以他对工业的发展以及机械设备的升

级都起着非常重要的作用。然而薄壁零件再进行数控车工加工的

过程中，其工艺技术是目前现代零件加工工艺中最为重要的代表

之一，但是在目前发展的过程中，工作人员对于薄壁零件的质量

和具体操作的水平都不能够进行准确的保证，所以为了能够进一

步的满足各行各业的实际要求，就必须要对薄壁零件的数控车工

加工工艺进行不断的研究和优化，这样才可以使得薄壁零件的加

工质量得到有效的提高。
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[摘 要] 在最近几年以来我国的科学技术和经济水平都在快速的发展，所以各行各业的发展速度对于零件的质量以及加工的工艺都提出

了更高的要求，在最近几年以来，由于我国的计算机技术在不断的创新，以及我国的数控技术也在不断地发展。使得薄壁零件在实际生产和应

用的过程中都得到了广泛的普及，而且薄壁零件具有一些特殊的特点，比如说能够进一步的节约成本，而且质量比较轻。但是在目前发展的过

程中，由于加工的工艺存在着一定的缺陷，所以对加工的质量并不能够进行有效的保证。
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