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在最近几年应该有用我国的科学技术和经济水平都在不断

的提升，使得最近几届的国际纺纱机的展览上，我国的防纱机制

造商们在实际进行展览的过程中都实际展览了采用新的原理及新

的驱动技术和比较新颖的控制装置等各个方面所取得的一系列成

就。在实际使用的过程中，采用更加高效的驱动系统，可以使得

伺服系统在实际使用的过程中能够更加高速而且能够进行更加全

面和完善的管理，以及在调节方式等各个方面都可以使得纺纱的

成本能够进行全新概念的调节。而且在实际使用的过程中，为了

能够进一步的保证在工作之后所纺出的纱线具有较强的张力，而

且张力比较稳定和均匀，不断的降低一些毛羽的现象，保证在实

际工作的过程中能够保证更加地高速和操作简单的需要。所以在

实际工作的过程中，高档的纺纱机械都采用的是电子控制的方

式。随着最近几年我国的控制理论以及相应的控制零部件都在不

断的发展使得在实际使用的过程中，使得纺纱机在实际工作的过

程中所采用的字事项的操作控制系统以及系统的建立模型的工作

环节还有计算机仿真技术的应用都得到了不断的落实。而且一系

列的变频器以及伺服系统等这些新型的控制器件在实际工作过程

中的进一步落实，使得国内的纺纱机的电气水平也在不断的提

高。在目前发展的过程中，我国所使用的纺纱机就充分的展示了

新的原理，以及新的驱动技术和新的控制装置等各方面所取得的

一系列效果和成绩。

一、系统概述

在实际发展和工作的过程中，根据实际工作的需要细纱机的

电气控制系统必须要具备更加完善的功能。

1.1锭子传动

细纱机在实际工作的过程中，其相应的主轴传动的工作效率

和质量直接影响这在实际工作过程中的牵拉和加捻的工作环节。

而且在实际工作的过程中，最为重要的体现就是在锭子传动上。

1.2卷绕传动

在实际工作的过程中，卷绕传动主要是包括相应的气圈环以

及相应的零部件在实际工作过程中的运动。卷绕传动主要是影响

着在实际工作过程中的成型和后道工序加工。并且可以有效的降

低毛羽。而且还能够有效的提高色泽的鲜亮度，并且能够有一些

需要的保证产品的张力具有比较稳定的性能。

1.3适位停车

在实际工作的过程中，适位停车可以有效的保证留头和降低

断头率，并且在实际工作的过程中通过新型的细纱机控制平台进

行实际工作的过程中，它主要是由主要的控制系统以及卷绕系统

来进行共同协调来完成。

1.4集体落纱系统

在实际工作的过程中，为了能够有效地完成集体落纱的功

能，并且不断地提高实际劳动的生产效率，不断的有效降低工作

人员的劳动强度，并且不断的提升相应的产量，就必须要在新型

细纱机的控制平台中进行不断的改进和完善，因为在实际工作的

过程中，相应的主要控制系统和电子凸轮升降卷绕系统以及网络

管理的系统在实际工作得过程中，需要相互协调来进行进一步的

工作。而且伺服系统在实际工作的过程中，主要是用来控制被控

对象的某种状态时，它能够更加自动并且连续而且精准的输入相

应的信号，并且完成相应的变化。所以伺服系统在实际工作的过

程中大多都是采用复合控制的方式，它最大的优点就是能够有效

地提高系统的准确度和能够加快系统的快速反应。并且在控制器

中不断地加入积分的环节，能够使得系统的稳定性和准确性能够

得到有效的提高。然而伺服系统在实践工作的过程中，能够对速

度的控制以及位置的控制进行有效的掌握。而且在实际工作的过

程中，主要是运用在细纱机的集体落纱系统以及电子凸轮系统

中。电子卷绕系统主要是在实际工作的过程中，相应的机械设备

的凸轮机构打升降系统一直都是纺纱领域的最为基本的工作。

二、系统硬件配置和软件开发系统

2.1系统硬件配置

细纱机在实际工作的过程中，相应的系统硬件配置在实际进

行设计的过程中需要进行不断的优化和创新，其中伺服控制系统

应该采用更加先进的设备。而且在实际设计的过程中，对于人机

互交的系统应该进行不断的升级，并且对于相应的检测机构以及

相应的检测设备都要进行有效的配备。

2.2软件开发系统

在实际操作的过程中，对于细纱机的人机互交系统的软件

设计要进行不断地更新和提升，这样才可以使得在工作的过程中

相应的电子卷绕的部分及相应的参数以及数据能够得到有效的读

取，并且也可以进行有效的归纳和计算，并且可以使得这些数据

能够受控于一些宏观的指令来进行有效的处理。而且在实际工作

的过程中，这些机器的不断操作需要进行有效的编程，而且在实

际工作的过程中可以采集一些外部的反馈数据来进行有效的运

算。并且通过输出不停变化的数据来进一步的控制伺服系统的运

行。

结束语

在最近几年以来，由于我国科学技术的不断提升，使得我国

的细纱机在实际设计以及应用的过程中都在不断地提高相应的质

量和效率。然而在对新型的吸纱机进行实际设计的过程中，最为

重要的难题就是要对电子的卷绕机构进行不断地设计，因为它的

安全和可靠的运行可以使得新型细纱机的操作能够更加的简便，

并且产品也能够不断地提高相应的质量。然而在实际设计的过程

中，我们可以通过伺服系统来使得电子卷绕位置的精准性和可靠

性得到进一步的提升。
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[摘 要] 在最近几年以来，我国的科学技术和经济水平都在不断地提升，随之而来的就是我国的各行各业都受到了相应的关注和不断的

发展。在目前的发展阶段中，交流伺服系统在细纱机电子凸轮上的应用被相应的部门给予了高度的关注。而且这篇文章在实际研究的过程中，

主要是针对目前的发展现状，对西门子plc系列的细纱机和台达的相应系列的触摸屏以及三洋伺服系统在棉纺细纱机的电子凸轮上的应用。而

且在实际研究和分析的过程中，主要是针对路斯特的伺服系统，在细纱机的凸轮实际工作的过程中，对于如何提升相应的电气控制系统集成水

平以及在实际操作过程中不断的提高工作的质量和效率进行了重点的研究和分析，并且提出了具有针对性的解决策略，来不断地提高细纱机的

电气控制系统水平以及实际工作的效率。
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