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如果一个企业想要有持续并且稳定的发展，必须拥有一个完

整合理的质量管理体系，对于印刷品质量的影响因素以及检测过

程的主要分析，我们进行了非常重要的把控，并且我们为了降低

不良因素的影响提高自身的生产效率，我们进行了主要的分析以

及探讨。

一、影响印刷品质量的主要因素

印刷是一个非常复杂的过程，并且在这些印刷过程中存在着

很多影响印刷品质量的主要原因，这就是印刷品图像质量控制的

一个非常重要并且非常复杂的问题。

1.1、原稿的质量

原告的主要质量是乙不可忽视的一个问题，然而这一点经常

被人们所忽视，在理论上对于印刷品的成果，如果做成一个模板

的话，印刷品是不可能比模板要好的，所以我们所应用的印刷品

作为模板来进行印刷时，绝对会影响到整体的印刷品质量的。所

以我们常常看到一些单位和企业来进行宣传和简介时，上面图象

印的会让人感觉不舒服，但是我们可以想象一下，这些图片是出

自于一般的摄影人士之手，但是客户却认为是相关制作人员的主

要问题，像这样的问题一般都是原稿质量较差而造成的。所以当

影响印刷品质量的根源就是原稿，只有合格的原稿才能够经过复

杂的图像处理后制作出上乘的印刷品。

1.2、一些制版，扫描和电分之间的因素

电分是指的利用一些高科技的手段和技术来进行原稿的扫

描，它和其他易扫描的系统一样，使原告的图像和信息变为一个

电信号，在淀粉的过程中一定要保持一定不透光的状态，因为外

界的光线会直接影响到原告图像信息的光信号。对于扫描结束之

后，控制体系还会做出一系列的光线调整，并且这样才能够保持

原稿被记录的系统与之前的图像色差变化不太大，然后通过记录

系统来经过把电信号记录在相应的仪器之上。制版是通过将原版

来转变成印版的统称，有的就是铅活字排版或者是活字版，有的

就是利用活字把来打成纸质的，现浇筑复制凸版，平版，经过一

些图像处理来进行提片的制作。在进行制版中影响整体因素比较

多的就是显影液的浓度和温度，并且根据整体的环境和状况来进

行一定程度的影响。

1.3、纸张的主要因素

相对于纸张的质量对于印刷质量的影响是非常大的，它的表

面强度还有纸张表面的纤维化，填料以及相关颜料之间结合大小

的物理量，一般是指单位纸面上垂直于纸面的抗水层和抗撕裂的

能力。在一些印刷中有不少的。现象和影响因素，所以，对于纸

张表面的强度，还有纸张掉毛的抗阻能力，反映了整体的印刷过

程以及抗掉毛的能力。

二、印刷品的检测技术发展

2.1、印刷品检测技术的主要优势

印刷品的在线检测室能够将图像处理技术还有印刷原理相结

合来进行一种合成，并且这是适合一种印刷的自动化检测方法，

它主要的优士有第一个优势能够检测极其细微的缺陷。在线的检

测能够轻而易举的发现比较微小的缺陷，但是只需要一个灰度级

的差别就可以。第二个优势是不会损坏印刷品。对于在线检测的

采用摄像头为传感器，这样不会与印刷品来进行直接的接触，所

以不会损伤整体的表面质量。第三个优势是提高了生产的效率，

在线检测可以进行长时间的检测和监控，所以不会造成像人力一

样疲劳的程度，所以在出现整体质量缺陷的时候，操纵者就可以

根据整体现场的报告来进行实时问题的和解决。这样可以减少整

体的废品率，相关管理者也可以依据检测的结果来进行整体的分

析，这对生产过程中的跟踪提高了有效的管理。

2.2、印刷品在线检测的主要系统

第一个就是缺陷种类，印刷品的主要缺陷就是它形状和颜色

上的两种缺陷。它的主要表现就是缺陷图像的处理以及灰度值和

标准图像的差异，将缺陷图像的灰度进行标准的检测。判断差值

时是否超出了预先的设定范围，这样就能够判断是否存在缺陷。

2.3、印刷在线检测系统的主要工作原理

对于整体的工作原理就是通过图像的采集，通过对一定数量

合格的产品来进行图像的裁决，并且去除随机的影响因素，获得

整体的标准图像，然后再进行印刷生产方面的采集是我们要将每

一帧的图像传输给整体的标准，根据比较结果来进行确定生产线

上的产品是否质量合格，是否存在缺陷，并且判断缺陷的主要位

置，找出整体质量的图像，从而发现有关质量的问题，最后调节

相应的部件实现对于印刷品质量的在线控制。

三、未来技术检测的主要发展

3.1、印刷基材主要提高

胶片或者是纸张等一些吴文丽行的基材，对于检测到不同背

景的区域，这样就可以视为一种缺陷，我们可以用一些比较简单

的做法来进行主要的跟踪或者是背景的连续来进行整体的检测和

缺陷。对于为例形的图案越来越复杂，这样检测的缺陷就会越来

越大，然而针对无序纹理比重复纹理更难检测，这样我们针对一

些检测原理，我们要进行提高，并且要对张力影响来进行一定算

法提高以及获得真正理想的模板。

3.2、图像处理更加网络化

对于大面积的观测值的增大和检测任务越来越复杂，我们相

关的数据处理也要进行再增长的环境下保持稳定性，单机系统一

定要满足图像的显示，数据传输过程中图像处理的问题以及实时

监控的具体要求，让以网络为中心来进行多方面的检测和分布式

设计这样才能为今后现代化自动生产线上的主要质量和要求能得

到提高。

3.3、图像处理信号速度的加快

对于图像信号的主要处理是针对在线检测系统的核心，我们

随着计算机的主要技术来进行大规模的电路发展，这样才能够提

高系统的实时性以及对图像整体来借助一些软件来进行完成。所

以我们针对于图像信号处理上必须要进行严格的把控，这样才能

够满足系统对于图像连续的处理漏洞，并且使每一帧的图像处理

时间都要小于或者等于一帧图像的采集时间。

结束语

我们通过对于整体的印刷质量，我们结合影响因素以及在

线检测技术在未来的发展中的主要分析和探究，对今后的企业发

展，我相信能够做出一个很好的参考。
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浅析印刷品质量影响因素及其检测技术发展
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[摘 要] 随着我国现阶段的印刷行业自动化程序越来越高，以及影响速度和质量也在大大的提高，对于印刷品质量在线控制和整体工艺

的管理等方面都是非常重要的，目前国内大多数的印刷产品靠的都是人眼离线的检测甚至是发现的最小缺陷，都需要有20个灰度级差尺寸应该

保持在0.3mm以下。对于检测中发现的问题，印刷机已经产生了大量的废品，从而造成了材料和工人的浪费，产生的效率比较低下，所以我们

针对影响印刷品的质量因素以及质量检测的发展进行了主要的分析。
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