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在我国目前发展的过程中，为了能够使得合成氨的效率和质

量得到不断的提升，我们就必须要对合成氨的每一个环节进行不

断地加强控制和不断地提高管理的质量。合成氨装置的冷冻系统

的工艺需要得到不断的优化以及调整，这样才能够使得合成氨的

液化情况得到进一步的加强。

一、概述

在实际研究的过程中，我们通过对具体的合成氨的操作进行

进一步的研究，并且利用更加专业的设备来对操作过程中存在的

缺陷进行进一步的研究。而且在研究的过程中，我们也对许多专

利技术进行充分的引用，并且在对装备进行进一步研究的过程中

所采用的技术通常需要进行部分氧化，同时还要对低温甲醇进行

进一步的操作，同时还要对低温的液氮进行处理。而且在实际研

究的过程中，将具体的装置分为不同的单元，有低温甲醇单元以

及氨合成提供的冷量安冷冻单元。而且在实际操作的过程中，我

们分别利用不同的压力等级对各种安的冷却器蒸发出来的不同温

度进行进一步的处理。而且在实际操作时，我们对于三个等级的

装置进行分别的风险，然后通过冰机进行进一步压缩之后再经循

环水冷却进入液氨的循环槽装置中。并且在实际操作的过程中，

对于装置的尝试以及正常生产的每一个环节都针对氨冷冻系统存

在的问题进行了进一步的分析。

首先就是氨冰机的蒸汽轮机，在实际操作的过程中，对于

能量的消耗始终都比较高，而且对于蒸汽的消耗也比较高。同时

就是每一个安冷气的液位也出现了一些不正常的现象，尤其是低

温甲醇的单元中氨冷器以及氨合成单元的氨冷器都没有办法按照

规定所给定的高液位来进行具体的操作。而且如果氨冷器的液位

出现了过高的情况，就会导致氨冰机的入口缓冲罐的液位不断的

增高，而且安兵基在实际操作的过程中多次因为一段入口的缓冲

罐液位较高，使得联锁的动作出现了跳车的现象。第三个问题就

是冰机的入口中三段缓冲罐的出口气的氨温度都比较高，与实际

设计以及实际要求的数值存在着较大的偏差。第四个问题就是冰

机的每一段防喘振阀都出现了一些不受控制的现象，而且自动调

节也会出现失灵，并且在失灵的状态下也无法满足正常生产的要

求，为了能够不断地保证安的正常生产，我们必须要对每一段防

喘振阀的设置进行进一步的调整，将他们的阀门调节成手动调节

的方式。

二、存在问题的原因分析

氨冷冻系统中存在的问题主要是存在在氨冰机的结构中。并

且在实际操作的过程中，由于冰机的自动调节的系统出现了失灵

的情况，导致了其生产的要求不能够得到有效的满足。第二个方

面就是冰机在实际操作的过程中存在着一定的问题，导致了实际

操作的环节受到了影响。

冰机的自控调节系统出现失灵，会对冰机产生较为严重的

影响，因为冰机在实际操作的过程中，投入生产之后开车的程序

总是先自动运行，然后再降低到相应的标准，不断的加载，然后

再由工作人员手动提高到相应的水平。然后每一个氨冷却器再进

行具体的投入生产。但是在实际操作的过程中，经过这个环节之

后主要是有两个方面，第一个方面就是空分用于循环水制冷的氨

冷器，第二个方面就是甲醇的低温单元中的氨冷器。并且在进行

申诉以及不断的提高自身的转速到每一个氨冷却器投入生产的过

程中，每一个氨冷却器的液位是没有办法进行有效保证的，所以

在实际操作的过程中常出现的现象就是总是被抽得十分干净，而

且在实际操作的过程中对于液位进行重新建立的过程也是比较漫

长的，所以每一个安安冷却器再投入生产之后，对于冰机负荷的

数值显示迅速增大时，每一段入口的压力就会不断的上涨。这样

冰机在实际操作时就会被迫不断地提高转速，经过不断的提速之

后，每一段入口的氨缓冲罐的液位都能够得到不断的提高，而且

也能够使得不断地加热，使得氨出现了挥发的现象。这样就能够

液位得到有效的降低。但是出现这种现象的主要原因就是因为冰

机的自动调节的系统出现了失误和失灵的现象，所以冰机不断地

提高转速之后，本应该对防喘振阀进行有效地关闭，但是出现失

灵之后没有办法进行有效的关闭，所以入口的压力就会不断的降

低，使得氨冷气所挥发出来的安装器迅速的到达了相应的装置。

然而入口的压力迅速升高就使得冰机的负压比较低。

三、氨冷冻系统问题的解决办法

在实际操作的前期，我们应该对各个循环系统进行有效的降

温，并且这样就能够使得兵器保持更加低速的运行，使得每段防

喘振阀的开度能够不断地减小，同时使得每一段的压力能够保持

在正常的水平。并且在热量较大时，我们可以将并机进行转速提

高，或者是将低温甲醇的氨冷却器的入口阀进行打开。正常运行

之后就可以迅速的恢复冰机的正常转速。

并且每一个氨冷却器在正常使用时，其液位都保持在比较高

的水平，这样就能够使得冰机的入口量和压力比较稳定，也使得

氨气不会过热，也有利于氨气的再次液化。

第三就是冰机转速的不断降低，可以使得汽轮机的蒸汽用量

不断的降低，这样就使得装置能够起到节能的作用。

第四就是我们要对冰机的防喘振阀的每一项参数以及基本

的情况进行有效的调整，这样才能够使得在操作的过程中保持正

常的水平，而且在操作时我们要进一步的控制他们自动调节的水

平，取消人工手动的进一步调节质量的原因主要是为了能够进一

步的防治，如果在操作时出现了调节不及时的现象，导致了冰机

不能够正常的运转。

结束语

这篇文章在实际研究的过程中，主要是针对合成氨的装置冷

冻系统进行进一步的改革和优化，并且对存在的问题进行具体的

解决，这样就能够使得冷冻系统的工艺得到进一步的调整。
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[摘 要] 在我国最近发展的过程中，由于我国的经济水平以及科学技术都在不断的发展，所以我国的政府对于工业发展的进程也给予了

高度的重视，而且在工业发展的过程中对于合成氨装置的进一步优化也是目前发展过程中最为重要的环节。在实际操作的过程中，我们通过对

合成氨装置的冷冻系统存在的问题以及存在的一些差异进行了进一步的分析。并且对于具体的操作方式进行了进一步的优化。并且提出了具有

针对性的解决策略来使得合成氨的生产效率得到不断的提升。
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