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引言

由于飞机可以很好地缩短旅客们的出行时间解决了出行时间

长的问题，方便了人们的出行和办公，大大提高了人们出行的满

意度。随着飞机出现了越来越多相关的飞机，企业竞争力也越来

越大，为了保障企业的竞争力以及旅客们的生命安全飞机质量十

分重要，但由于飞机的结构较为复杂，并且在现阶段飞机座舱的

设置中，还有一些问题，例如压板类零件外边儿形状较为细小，

并且材料的强度由于很薄导致较差等。下面的文章将会简单地叙

述飞机座舱要把那零件的制作过程以及各种加工环节，并且对是

我的设计方法提出新的看法，帮助解决出现的相关问题。

一、相关内容简介

我国现阶段飞机座舱要把那两件设计的方法，多数采用飞机

飞行所需要的数据，从而依据数据所得出的歌曲路模型来进行飞

机，坐上要把类零件的设计，并采用三维工程数据的方法融入其

中参与设计，但是在实际的飞机座舱压板的零件的设计过程中，

在通过三维工程数据得到相关的设计出去后，还要通过三坐标加

工的方法形成平面数字模型通过自动化的数控加工，然后在初步

形成飞机座舱压板类零件。随着我国科学技术的不断提高，MBD

技术开始在进行民用飞机的设计是广泛的被应用，由于MBD的技

术应用到飞机的设计生产过程中，使得相关的零部件精度有了较

高的飞跃，不仅将各个零件和部件之间的协调性大大的增加，还

提高了展开数模的工序，由于BMW数作为数字化生产的第一个工

序，而且能够影响到零件生产的各个环节设计精准直接对零件成

型后的精度起了关键性的作用，因此十分重要。由于飞机零件的

设计过程十分复杂，并且要求的精准度非常高，因此展开数模的

设计高精准度的过程是一个非常漫长，并且复杂的过程需要通过

观察发现问题，并及时改正来达到设计高精准展开数模的目的。

我国最开始为了提高设计高精度的树木，通常采用CATIA V5软件

来进行压板类零件的展开，然后通过互联网技术形成展开后的二

维数据，并通过得到的数据来进行三维工程数据的集成以及后续

的工作。并将三维工程数据提交给装配部门来进行后期的展开数

模。零件展开数模形成后将会给相关的零件生产商进行零件展开

数模的编程，然后通过数控技术得到平面零件，然后在教零件成

型。便通过分析相关的数据考察支出的零件，是否符合工程所需

的相关数据，例如尺寸要求等。不过，分析出的连接数据，不能

够满足所需，这需要相关的设计场通过没台上的滑线重新对提供

的展开件数据进行分析，然后再将相关的数据输入到计算机，对

展开数模进行重新的设计，直到设计的零件能够满足需求。

二、减小曲面和展开线的误差

下面将以飞机座舱前压板要不然零件为例子，并针对存在的

相关问题，例如材料强度较低，形状复杂，以及教正展开数模的

流程等，帮助分析存在的问题，以及解决措施。为相关企业生产

部件是可以更好地解决所遇到的问题提供方法。

2.1相关情况的说明

我国阶段对展开数据的检测，通常运用CATIAV5软件技术来

进行相关数据的展开，通过，对边缘线的展开，形成相应的二维

数据，但由于飞机座舱外缘曲度非常大，导致边缘线严重的发生

失真情况，因此边缘线的展开和减小曲面的过程产生了较大的误

差。

2.2解决办法

由于飞机座舱要把零件有一个设计特点，也就是零件左右

形状必须对称，因此，在进行分割飞机零件的对称轴现实必须在

奋斗的过程中，对一部分进行曲面的风格，并保证铳切区边缘成

展开的形状，我在这个过程中出现严重的湿疹情况则需要对零件

的轮廓线以及展开后的平面轮廓线进行数据的提取，通过画草图

的方法来进行分析，得出零件实体厚度，通过对比观察实际的零

件，然后进行分割修剪来保证所设计的数模复合施工所需。

三、较低展开矫正的概率

3.1工人方面

由于零部件的设计需通过工人通过数据的扫描来进行后期的

展开数模设计，由于每个工人的成型方向和手法不同，因此，不

能完全的保障精准的零件行程，所以矫正的次数往往因为这个原

因归结很多次，但由于实力的矫正过程就是邮件形成的一个重新

过程循环反复的进行矫正，则不能够保证零件的精准度。因此需

要在工人方面，达到减小矫正次数的目的。

3.2解决方法

（1）为了改变零件精度不够的问题，以及展开教中次数较

多的问题可以通过最初运用CATIAv5软件的技术来得出相应的二

维展开数据通过数据对胎线进行分析和对照，如果所需要的零件

材料实际情况，无法被收放量代替，则需要通过二维展开数据，

重新对零件下料并将差距记录下来进行改正，在通过三维数据的

设计来对零件进行加工。

（2）由于飞机座舱要把那零件强度不够，并且材料比较

薄，导致在工人操作的过程中，容易出现开裂的情况，所以导致

后期的数据采集产生较大的差异，严重的话可能会导致缺口的产

生，所以为了解决这一问题可以通过采用AUTOCD软件来对所得到

二维打开数据进行相应的修复删除一些错误的元素，并形成圆润

的过度曲线，通过检查无误后，来实现和二维数据的联通。并且

需要在修复的过程中，保证误差值在范围之内，防止过程中，由

于展开数据的误差，而导致零件的尺寸，不能够满足所需以及报

废的情况发生。

（3）相应过程的注意事项

二维数据修复的过程中，如果出现扫描数据的误差，经常会

导致零件的尺寸出现问题，所以在对啊，为数据打开修复的过程

中，需要保证二维展开数据边缘线便宜在0.3毫米以内，防止便

宜范围较小，而导致零件产生报废的现象发生。而且在进行元素

商城的过程中，要对相应的数据进行分解来保证退化的元素被修

复。

四、结束语

由于飞机制造的过程中所采用的技术还会导致丁健的数据产

生一定的差异，因此，在人家的制造过程中需要及时发现制造过

程中所存在的问题，并及时得到改正，将数字化技术与零件的发

展和设计相融合，推动飞机座舱压板零件的发展。
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[摘 要] 虽着现在经济和科学的不断发展，在各个方面都有了很大的提升，并为人们提供了很大的便捷方式。由于各方面水平的提高我

国的交通方式，也有最早的步行到马车再到各种交通工具，都被人们的出行提供了一定的便捷条件。随着我国交通事业的不断发展，以及科学

技术的融入飞机的出现，解决了跨国交通和长途交通浪费时间较长的特点，满足人们短时间舒适的出行。你只飞机越来越多的出现在人们日常

生活的出行里。为了保证飞机飞行的安全和旅客的舒适性，飞机相关的零部件很多非常复杂。下面将简单的介绍，飞机座舱压板零件累展开数

模的设计方法。
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