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油气田集输玻璃钢管线套管施工质量问题及分析
齐永锋

中国石化纪检监察组天津工作局

[摘　要]针对油气田玻璃钢管线套管施工质量发现的问题进行分析，厘清参建各方责任，加强质量监控，提高玻璃钢管线

套管施工质量，延长使用寿命。
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一、工程简介

某工程DN150 PN1.6Mpa泡沫黄夹克玻璃钢管线穿公路、

跨河沟施工。设计φ325*8 2PE防护套管为两段：穿公路套管

前期已施工完成，本期跨越河沟24m套管采取与穿公路套管

焊接方式连通，DN150 PN1.6Mpa泡沫黄夹克玻璃钢管线安装

HDPE支架穿越，套管两端采取麻刀封堵。施工现场，泡沫黄

夹克玻璃钢管线穿越已完成，套管两端麻刀封堵已完成。

二、现场发现的问题

1、套管组焊未完成。该焊口仅焊接完成上半部分，下

半部分未进行焊接或未满焊；套管防腐补口未完成；管线已

完成穿越施工。该道焊口是这24米跨河管线应力最集中的地

方，存在异物、水气进入锈蚀管线、焊口，导致套管断裂风

险。

2、焊接观感质量差。焊接部分存在夹渣现象，由于组

对间距较大，用废旧钢筋充填，违反《石油化工金属管道工

程施工质量验收规范》GB50517-2010中第9.2.1.1条“焊缝不

允许有表面线性缺陷、表面气孔、外露夹渣和咬边等缺陷存

在。”的要求。存在焊接质量不达标的隐患。属于今年的低

老坏问题。

3、坡口两侧未清理。对接焊缝夹杂着泥土、草根，焊

缝两侧未进行彻底清理，违反《石油化工金属管道工程施工

质量验收规范》GB 50517-2010中第7.1.7条“焊接接头坡口

两侧各20mm范围内不得有油污、毛刺、锈斑、氧化皮及其他

对焊接过程有害的物质。”的要求。存在影响焊接质量的隐

患。属于低老坏问题。

4、麻刀封堵严重偏心。公路东侧套管端口可见主体管线

横向偏心严重，已靠向左侧紧贴套管；端口封堵不规范，热

缩套存在褶皱、翘起现象。违反《石油化工非金属管道工程

施工质量验收规范》GB50690-2011中第5.3.9.1条“套管中心

位置的安装允许偏差为10mm。”的要求。存在管道保温层被

套管内壁擦伤的风险。

5、焊接现场遗留施工垃圾。施工现场遗留有砂轮片、焊

5、焊接现场遗留施工垃圾。施工现场遗留有砂轮片、焊条

头、热缩片等施工垃圾未及时清理带走。违反《石油化工建设工

程施工安全技术标准》GB50484-2019 中第 3.2.7 条“施工现场

的施工垃圾、生活垃圾应分类存放，并清运至指定地点，……。”

的要求，存在污染现场环境的现象。不符合目前的环保及绿色施

工要求。

三、问题评析

经过深入调研和问题溯源分析，以上质量及管理问题的发生

不是偶然的，透过现象看，该分项分部工程施工存在诸多施工违

规及主体责任不落实的问题，

1、施工单位问题

（1）施工单位责任心缺失。跨河套管焊接施工，对接焊口
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条头、热缩片等施工垃圾未及时清理带走。违反《石油化工

建设工程施工安全技术标准》GB50484-2019中第3.2.7条“施

工现场的施工垃圾、生活垃圾应分类存放，并清运至指定地

点，……。”的要求，存在污染现场环境的现象。不符合目

前的环保及绿色施工要求。

三、问题评析

经过深入调研和问题溯源分析，以上质量及管理问题的

发生不是偶然的，透过现象看，该分项分部工程施工存在诸

多施工违规及主体责任不落实的问题，

1、施工单位问题

（1）施工单位责任心缺失。跨河套管焊接施工，对接焊

口是应力集中点，没有给予应有的重视，三检制不落实，整

个过程没有进行实体质量和行为质量的管控。

（2）人员技术素质差。施焊现场没有清理作业面、没有

合理组对、没有焊接完成就收工，反映出该处焊接作业人员

业务素质差、职业操守差，工作要求和标准低，不具备承接

施工能力。将关键工序委托给不具备施工资质的单位或个人

施工是禁止类问题。

（3）对套管施工及质量不重视。套管施工技术要求不

高，不需要进行无损检测等，对套管焊接质量心理上认为无

足轻重，行动上没有把关，特别对应玻璃钢施工班组，本身

需要焊接外协力量，综合导致了这一结果。

（4）关键工序和隐蔽工程报验不落实。没有按要求报

监理验收合格后再开展下道工序，导致该道焊口没有验收和

防腐补口、电火花检验的情况下实施了管线穿越，造成事实

上的质量将失控；也导致了很好修补的焊缝问题必须全面返

工，既耽误工期又易对黄夹克管造成二次伤害。

（5）施工标准要求低。对套管焊接没有验收把关、没有

报验复核合格就放行。现场所选用的HDPE支架支撑块只有2cm

高，且未在距离套管管口近处加装一只（约60cm），当管线

路由与套管路由不平行顺直的情况下，导致管口处管线位置

偏移，后续麻刀封堵无法按照设计要求实施，造成施工工艺

及工序搭接问题，需协调解决。热缩套的翘边、褶皱属于施

工质量问题。

（6）绿色施工及环保意识不强。现场的施工垃圾不能够

及时清理回收，说明现场的环保管控的失效，需进一步抓落

实。以查促改，提高参建人员的绿色施工及环保意识。

2、监理单位问题

（1）施工工序把关不严，隐蔽报验不落实。在没有复核

焊接质量，确认防腐补口等隐蔽报验合格的情况下，默认施

工单位开始管线穿越施工。监理的主体责任不落实。

（2）巡检不到位不及时。监理人员未能全面掌握现场进

度情况，对关键工序和关键质控点施工存在漏检漏验问题，

本次未能及时发现或预判问题的存在，扩大了问题的处置难

度。曝露出监理人员监理过程的计划性不强，需进一步提高

履职技能。

（3）监理人员责任心缺失。对套管施工质量也存在重视

不够的问题，需要端正态度、坚持职业操守，认真现场履职

尽责。

3、建设单位问题

（1）主体责任落实不到位。对套管施工质量把关要求不

严、重视不够，建设单位的态度和行为也影响到承包商和监

理。该问题表面上看只是一道焊口的质量问题，但在管线投

产后将会埋下重大的安全环保风险，一旦出现腐蚀断裂可能

会造成严重的污染事件。

（2）存在质量监管把关短板。该处明显的施工及质量问

题，但除了施焊人员外，施工班组的质检员、施工人员及监

护人、监理以及建设单位人员等都没有对该点焊接质量进行

查验确认，存在严重的现场质量监管失控的现象和行为。必

须引起高度重视。

（3）对工程资料及工序的把关存在短板。工程管理人员

对现场巡检频次低，对现场施工质量和进度掌控不足；对工

程资料同步性差的问题要求多、落实少，导致现场出现检验

批不报验、隐蔽报验不落实、不按工序施工的行为。

（4）依法合规管控存在短板。需进一步加强对现场施工

人员的进场把关，现场用工必须符合油田分包及雇工要求，

对将关键工序委托给不具备资质的单位或个人的行为，要坚

决制止和严肃处理。

四、问题处置

1、该问题的出现，施工单位负有直接责任和主要责任，

对该工程的项目经理、技术负责人、质检员进行警告。

2、监理单位存在严重的失职，未能够严格现场认真履

职，及时发现、排查出问题，对关键工序和隐蔽报验把关不

严，应报未报内容没有跟踪解决，导致了问题的处置难度加

大，该工序监理工程师负有管理责任和主要责任，对当值监

理工程进行分警告。

3、建设单位项目管理人员对现场行为质量和实体质量监

管不力，负有管理责任。应进一步全面落实主体责任清单要

求，认真履职，强化工程管控，全力打造强势甲方。建议建

设单位对施工单位启动约谈程序。

4、鉴于该道焊口需修补焊接，要求对该施工段全部返

工。
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需协调解决。热缩套的翘边、褶皱属于施工质量问题。
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