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化工制药工程中工艺的优化策略试析
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[摘　要]随着我国经济的发展，药品行业也得到了很大的发展，但与此同时，行业的竞争也越来越激烈。一些新建的化工

制药企业工艺不完善，生产的药品不符合标准，势必难以满足患者的用药和治疗要求。另一方面，一些制药企业出于经济利益考

虑，在制药工程中改变制药技术，导致药品质量不合格、不达标等各种问题。这种现象不利于维护患者的生命健康。本文通过对

制药工程现状进行分析，提出优化策略解决方案。
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引言

在进行制药生产过程中，化工制药企业可以选择先进的制

药设备进行生产，同时加强化工制药工程的工艺优化，采取绿

色环保的膜过滤技术，优化产品包装进行消毒灭菌处理，确保

药品质量，提高企业生产效率，极大的提升化工制药的经济效

益，谋求更加长远的发展。

一、 化工制药行业发展现状

对于制药行业的发展而言，化学制药水平在一定程度上影

响着药品的质量，直接关系到药品的安全。化学制药水平是制药

企业的重要组成部分。然而，根据目前化学制药行业的分析，对

于药品的质量控制难度大。需从根本上控制药物质量，确保生产

过程中不会出现问题，并在后续做好药物的运输储存工作。尤其

是在实际生产过程中，引进先进技术完善前期的药物研发在生产

过程中做好常规灭菌检测检验工作。本文对化工制药行业存在的

问题进行了分析，并提出了具体的优化策略，希望能为医药行业

的发展和化工企业的可持续发展提供参考意见。

二、化工制药生产工艺流程存在的问题

（一）化工制药设备落后

从当前的化学医药工业生产过程加以分析,部分化学医药公

司,在实际运行中,过分关注药品产生的效益和产品质量,没有化

学医药设施更新和维修能力。化学医药设施滞后,无法进行更换

和维修,长此以往,势必会造成化学医药质量问题。此外,设备无

法达到理想生产条件,势必会影响药品生产效率,从而削弱了化工

医药的行业实力,进而造成了恶性循环问题的发生。再加上,部分

落后装备,在现实的生产使用中存在着安全隐患问题,又无法紧跟

最新的制药行业标准,因此面对化工医药装备落后现象,政府应当

足够地关注,只有发现存在的问题,并提出完善改善之策,才能真

正从根本上缓解化工医药装备的落后现象。

（二）化工制药管理缺失

在化学制药企业生产流程中,只要建立了完整的管理制度,

才能够按照国家有关法规要求,对制剂工艺流程进行有效监督,

以便反应在化工行业药品制造真实状况。可是,通过对现有的

化学企业管理经验加以分析,化工企业在现实的工业生产过程

中,管理还不够严格,管理责任并为得到有效履行,也缺乏健全

的管理规范。再加上,企业管理者不够重视，为了节约管理成

本，不能更好地按照国家的政策执行,在生产管理流程中往往

无法实现企业价值。上述的各种危害原因,如果都没有得到有

效处理,往往都会造成工艺流程的不标准化,使得化学制药公司

工作发展遭到限制和负面的影响。

三、化工制药工艺优化有效策略

（一）做好设备更新与维护工作

在化工制药的生产流程中,只有通过不断更新医药技术设

备,才能改善医药流程质和量。所以,在化工医药技术设备的调

整更换工作中,各化工医药公司,都必须根据公司的实际状况和

医药行业工艺,进行技术设备调整和更换工作,在购买化工医药

的技术设备时,应进行多家比对,选用了价格比优势程度最高的

医药行业技术设备。与此同时,还要把医药技术设备购买人和

工程制订人实行分开,防止了以权谋私问题的发生,从而最大限

度管保证了医药技术设备购买流程效率。并在这一流程中,根

据化工医药产业的整体情况及其行业需求,在化工医药的技术

设备更换和调整项目中增加了专项经费,以便提高技术设备更

换速度,从而改善生产流程。在化学装置的运用过程中,企业应

当根据化工制药装置的生产能力,进行科学、合理地设备维护

和保养工作,以不断延长化工设备的运用时间,以保证化工制药

装置平稳运转,为化工企业生产运行提供良好基础。

（二）强化管理严格管控

对化工制药企业流程管理做出了规范,并在这一流程中,充

分注意了流程管理方法和质量控制方式,对化工医药管理的不足

点加以了分析。所以,在化工企业工艺的实际管理中,有关管理部

门,应当根据化学制药企业的实际条件和工艺流程,建立科学合

理、健全的管理体系。而化工制药管理人员方面,则根据国家有

关的管理法规,在化工制药企业生产过程中,必须派驻专门人员,

对化工制药生产流程和技术参数进行现场监测,并利用先进的信

息化管理技术手段,通过不断地收集各种工艺参数,并结合对工艺

流程技术参数进行剖析,以分析化工制药工艺流程缺陷。如果发

现化工制药产品存在的缺陷,应当及时把这一状况报告至主管机

关,其管理人员将根据发现的实际问题,给出相应的解决办法。而

化工行业制药质量管理执行机构,则全面协助上级领导开展工作,

深入认真地落实具体解决方案,并在解决策略应用的过程中,及时

进行结果反馈管理工作,提出建设性意见,促进化工企业于制药公

司业务管理更好的发展，弥补不完善之处。并进行化学医药工艺

流程的全面监督管理工作,有助于进一步改善化工行业及制药公

司的药品服务质量,并进一步增强公司总体能力。

（三）加强管控引进先进技术

在设备创新和改进的基础上,还应该根据化学制药企业工

艺流程特点,建立完整的灭菌标准和杀菌频率,并在这一流程中

强化技术监督力度,以合理监管化学医药产品中出现的污染问

题。另外,还应结合化学医药工艺的灭菌过程,引入了现代化杀

菌装置,保证化学医药工艺流程灭菌环节都科学合理。在最后

生产过程中,进行操作技术培训工作,以减少灭菌工序中对药物

品质产生的负面影响。与此同时,还应该导入现代化过膜过滤

技术,以此提升化学医药企业工艺使用价值,在保证产品质量的

同时减少药物浓缩时间,以减少企业生产成本投资。在化工行

业制药公司的管理工作中,唯有根据化工行业制药流程中出现

的问题,给出具体的处理之策,并加大贯彻执行力度,才能优化

化工制药流程中出现的问题,为化工企业制药工作健康发展创

造良好条件,并吸纳优秀的化工行业医药科学技术,为化工企业

发展搭建良好条件。

结束语

企业管理者在进行经营管理时，不应只关注短期的小利。

引进先进技术，改变企业生产现状，推动化工制药工程长远的

发展，推动时代进步。
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