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探究数字传感器技术与机电一体化
罗定稳
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[摘　要]伴随着科学技术的不断变化和发展，机电一体化技术也被运用在工业生产的多个领域当中，这些都可以为经济

发展以及人类生活做出更多的贡献，数字传感器在机电一体化当中有着非常多的应用，不仅仅提升了机电一体化的精准程度同

时也能够让机电达到一个新的高度。本文首先对传感器的现状和发展进行了论述，随后探讨了传感器技术在机电一体化中的应

用，并对我国数字传感器的技术发展进行了探讨。
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1.传感器技术概述及类型分析
1.1技术概述
在机电一体化系统运行使用过程中，其所发挥的监测技

术就是由传感器装置进行控制，才能得以实现，由此可见，
传感技术对于机电一体化系统的正常运行有着很大的影响。
现阶段，传感技术已成为我国机械领域中不可缺少的自动化
控制手段，因为其能够为系统安全稳定的运行提供重要信
息，并且还能实现系统自动化检测。因此，在一些新的机械
一体化产品中及其它行业领域中，传感器技术都得到了很好
的运用。

1.2类型分析
传感器对于所要测量的信息的感知度十分敏感，且能够

采取相应的手段将这些信息转换成可供计算机分析的电子信
号。在现下机电一体化系统中，传感器装置的应用目的主要
是为了改善系统运行环境和运行功能。而机电一体化系统在
日常工作状态下，其核心源动力主要来自于测量模块装置，
该装置就是由传感器和变换电路所组成。在系统运行过程
中，传感器所接收的测量信息能够在很大程度上提高机械测
量模块结构的稳定性和实用性，进而使整个系统运行都能处
在安全的环境中，所以，传感器对于机电一体化系统而言，
有着很实际的意义，业界人士常常会将其比作一体化系统的
心脏，若是传感器装置出现任何闪失，都会影响到机电一体
化系统的正常使用。

2.传感器在机电一体化中的运用分析
2.1机器人用传感器
工业机器人能够对相关操作进行准确的具体的操作，这

样主要是因为可以通过传感器的作用让机器人更加敏感的感
知到自身操作的状态以及作业状态，这是一个非常关键且重
要的过程，可以为机器人提供多种反馈性的信息。

2.2机械加工过程的传感器检测技术分析
首先，在切削的过程中和机床运行的过程中都需要使用

传感技术，传感器的使用主要目的是为了检测是否可以进行
切削以及做好高效率的切削工作，这样可以在一定程度上降
低制造的成本。接着具体的材料，例如金属等等，去确定切
除的效率。整个切削的过程，传感器都在感应切削目标，并
且切削力度也有一定变化，切削的过程中会有震动以及刀具
和材料的解除，通过这些细节去辨识切削的力度和参数。例
如，且削力、铁削震动过程以及发射声音或者机电的功率等
等。对于工业生产中的机床来讲，最为关键的就是要让传感
器的检测目标具备一定的驱动力，有驱动的系统，能够对温
度进行多方面的监测与控制，做好安全性的分析工作。传感
器传授过来的参数可以了解机器是否处于故障状态，所被加
工的材料表面是否是粗糙的合格的，是否有冷却液的流量超
标或者不足问题。

其次，零件的加工以及传感器的技术运用。刀具和机床
加工监控技术相互对比和分析之后还需要对工件的监控做出
分析，由此去认知加工质量的标准。从上个世纪末期开始，
对于工件的识别和安装就已经进行了监控和传感器感应分
析，可以简单的说，工序的识别就是对加工程序进行执行分
析，了解工件的识别是否是机床加工的毛坯件，安装时会否
到位和准确，另外，还可以使用工件识别的方法和工件安装
监控的方式对毛坯件做出加工，识别安装的毛坯件是否是符

合标准的，是否有一些缺陷。完成这些识别就需要有传感器
的感知，有表面粗糙感知系统。

最后，刀具的传感器检测。切削和削磨的整个过程当中
材料是关键点，更是非常重要的切除过程。刀具出现磨损在
一定程度上出现了烧伤或者是崩刃的情况等等救护失去一定
的切削能力，无法保障精度的完整性，这样会属于刀具使用
的失败。按照相关的工业统计分析可以看到，刀具出现障碍
可能造成机床的停机现象并且时间也比较长，可能造成不同
的安全事故，更可能有一些重大的事故。另外，传感器技术
在数控机床当中也有非常广泛的运用，数控机床技术主要是
记住与传感器的数字化信号，实现对移动轨迹的分析，然后
将其进行数字化处理，房在数控系统当中完成信息的对比和
参数的分析。

3.传感器在未来的发展方向分析
传感器的主要技术就是实现自动化的控制，并且还能进

行全面的自动化的桃姐分析，这是机电一体化运用过程中不
可缺少的一项技术，其关键水平的高低的高低直接对系统的
运行和系统功能产生影响，传感器在未来的发展过程中还可
以抓住更为重要的方向，具体表现在以下几个方面：

首先，新型敏感材料的开发与运用。新型敏感材料的使
用和开发主要是勇敢微电子还有光电子以及生物学知识等等
进行学科说明，各种新技术之间相互促进，彼此发挥出最好
的功效，做好综合性的利用和分析工作，因此后续可能研制
出多种新型更为敏感的传感器，运用在汽车领域、工业生产
领域等等。

其次，高精度的发展方向。敏感程度高以及精确程度高
或者是相应速率较快的传感器，也是未来发展的方向，互换
性程度提成才可以保障在生产中实现自动化和一体化。微型
化也是发展方向，通过新材料的加工或者新技术的使用可以
实现传感器微型化的发展，这是未来几年的主要方向。

最后，低能耗和数字化。传感器在工作的过程中离不开
电源的使用，因此开发出低能耗的传感器能够为可持续发展
提供更多的力量，这也是未来发展的主要方向。在科学技术
不断发展的过程中，传感器的很多功能已经代替了传统的功
能和作用，输出的模拟信号不是单一化的，应该对后续的数
字信号进行更多的处理，这样才能够有较好的控制，实现智
能化传感器的运用。

结语
综上所述，在机电一体化系统中，数字传感器技术的

应用具有很实际的意义，其不仅能够提升系统的运行功能和
运行效率，而且还能提升其自动化控制水平，增强相关产品
的生产质量和生产精度，因此，有关企业必须重视传感器技
术，掌握其具体应用要点，这样才能达到预期效果，推进我
国机械生产行业的不断发展。
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