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摘　要：本文简要介绍了ABS的树脂特性，详细分析了国内市场的走势及国内各大ABS生产厂家的实际产量现

状，对国内ABS树脂市场的供需情况进行了分析，对国内ABS 树脂市场未来的发展进行了分析和展望，对ABS 树脂

产品的主要发展趋势和应用前景进行展望。
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在聚合物材料生产领域中，ABS树脂的名称取自丙

烯腈（Acrylonitrile）、丁二烯（Butadiene）和苯

乙烯（Styrene）三种单体的英文名称首字母。作为一

种非结晶型热塑性工程塑料，ABS树脂属于五大通用合

成树脂之一，与聚丙烯（PP）、聚乙烯（PE）、聚氯乙

烯（PVC）、聚苯乙烯（PS）不同的是，它既不属于均

聚物，也不同于共聚物，而是由苯乙烯-丙烯腈共聚物

（SAN）作为连续相（海相/基体相）和聚丁二烯橡胶

（PBL）作为分散相（岛相）的组成的具有海岛结构的

聚合共混物，其中丙烯腈组分（AN）占15%～35%（w/

w），丁二烯组分（BD）占 5%～30%（w/w），苯乙烯组

分（St）占40%～60%（w/w）[1]。

一、ABS的树脂特性

ABS树脂具有丙烯腈、丁二烯、苯乙烯三种组分的

性能，丙烯腈组分赋予其耐腐蚀性、耐候性、硬度及抗

张强度，丁二烯组分赋予其在室温和低温下均优异的韧

性（低温抗冲性）、苯乙烯组分赋予其优异的电性能、

加工性能和表面光泽性等[2]。

ABS树脂为浅黄色粒状不透明树脂，无毒无味，密

度接近且略重于水（相对密度1.04～1.05g/cm3），具有

优良的力学性能和低温韧性，在-40 ℃的环境下仍具有

一定的韧性和抗冲性，其韧性和抗冲性与橡胶相含量密

切相关，在10～30wt%的范围内增加橡胶相的含量，其

抗冲性和韧性均得到提高，但硬度、抗张强度、屈服强

度等下降[3]。ABS树脂根据其冲击强度的不同可分为中抗

冲型、高抗冲型、超高抗冲型等[4，5]。

二、ABS树脂生产工艺

目前各个生产厂家广泛采用的工艺主要有乳液聚合

工艺和本体聚合工艺两种。

（一）乳液接枝-本体SAN掺混法

乳液接枝-本体SAN掺混工艺生产过程一般包括丁二

烯聚合单元、ABS接枝聚合单元、SAN本体聚合单元及掺

混造粒单元4部分。首先丁二烯在乳化剂提供的反应场

所，引发剂的引发下，经过乳液聚合得到聚丁二烯胶

乳，然后通过种子乳液聚合的方法在聚丁二烯胶粒上接

枝上苯乙烯和丙稀腈单体，再经过凝聚、脱水、干燥等

后处理得到ABS接枝粉料；部分苯乙烯和丙烯腈单体在

一定条件下发生本体聚合，经过脱挥得到熔融SAN，再

经过造粒工序制备SAN基体树脂；最后将制备好的ABS接

枝粉料和SAN熔融液或SAN基体树脂进行熔融共混挤出，

经切粒得到ABS树脂成品颗粒[6]。

（二）连续本体法

连续本体法工艺是根据本体法聚苯乙烯（PS）的相

关工艺改进形成的。连续本体法工艺的基本原理主要是

橡胶先溶解在苯乙烯和丙烯腈混合溶液中，而后在热引

发或引发剂引发、分子量调节剂的作用下，两个单体

首先进行聚合反应生成SAN单体。随着SAN相与橡胶比值

达到1.0以上时，相反转开始，橡胶相转为分散相，SAN

作为连续相，反应产物经过脱挥、造粒得到本体ABS产

品[2，6]。

三、国内ABS市场分析

（一）产能现状
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由于受到新冠肺炎疫情影响，2020年，国内无新

增产能。2021年有部分企业进行了扩能改造，国内ABS

年总产能大约在488.1万吨，年总产量统计在429.67万

吨，与2020年的产能（统计422.5万吨）和产量（统计

在404.22万吨）相比，增幅分别为15.5%和6.3%[7]。

2021年国内ABS总产能为488.1万吨，具体数据如表

3.1所示。在所有的装置中，外资企业的占比很大，达

到62%。国内前三家生产企业分别是台湾奇美、LG化学

和中石油，这三家的产能占总产能的65%左右。

（二）消费分析

对2021年全年ABS市场需求量和消费量进行分析。

第一季度的开工率较高，甚至出现超负荷态势，维持

在103%左右，春节前后需求量大涨，企业要保证市场需

求，故而开足马力生产。第二、三季度开工率有所下

降，也是受到市场需求量下降的影响，尤其是9月份下

降最明显，开工率仅为87.93%，一方面原因是有部分新

装置投产，产能基数大，另一方面是因为部分装置计划

内检修。而到了第四季度，开工率逐渐提高，12月份的

开工率达到97.91%，临近年底，为了达到年生产目标，

增产创效，各个生产厂商也都在抓紧生产[8]。

（三）进出口现状

2021年，国内ABS表观消费量为594.1万吨，与前两

年比较略低。主要是因为新冠肺炎疫情，不仅导致家电

行业不景气，更引起了汽车芯片无法及时供货，进而导

致汽车产能大幅下降，所以，ABS的市场需求量不升反

降。而在这一年许多企业纷纷扩大产能，ABS的产量也

有了稳步提高，出口量大大增加，为8万吨，比2020年

增加了63%，进口量下降明显，仅为175.5万吨，比2020

年下降了13%，自给率首次达到七成以上，为71.8%[9]。

四、ABS产品发展展望

ABS通用料一般无特殊功能或特性（如阻燃、透明

等），力学性能、加工性能和制品表面质量等性能较为

均衡，可满足普通应用领域的需求，主要突出性能是抗

冲性和韧性，但随着国内经济的不断发展和下游用户对

ABS应用的不断拓展，通用级ABS产品远不能满足市场用

户的对ABS性能的需求。而目前我国国内ABS生产企业的

产品以通用料为主，专用料具有特殊性能的ABS树脂牌

号较少，阻燃、高耐热、透明、高光泽、高流动、电镀

等牌号产品主要依靠进口，且ABS树脂通用料的市场还

受高抗冲聚丙烯（HIPP）、高抗冲聚苯乙烯（HIPS）等

价格较低的传统树脂产品的冲击，因而开发具有不同功

能特性的专用料势在必行。

此外ABS和聚碳酸酯（PC）、聚对苯二甲酸丁二醇

酯（PBT）、聚酰胺（PA）等材料进行共混改性，制备

ABS合金也是实现ABS树脂材料高性能化、精细化、功能

化的重要途径。

（一）专用料的生产与开发

ABS专用料是指ABS的树脂含量至少占50%以上，其

余组分为聚合物添加剂或助剂的共混加工物[10]。常见的

ABS专用料根据其性能不同可分为耐冲击型、耐候型、

阻燃型、耐热型、光泽型、透明型、高流动型、抗静电

型等。ABS专用料的生产主要是通过改变工艺配方或工

艺条件，或加入其他改性剂或改良树脂，使其具有某一

方面突出的特性从而实现在某一特定领域应用[10]，常见

ABS专用料生产方法、用途及代表性牌号见下表。

（二）ABS合金的开发

ABS合金化是未来ABS树脂重要的发展方向，ABS和

PC、PBT、PA、TPU（热塑性聚氨酯弹性体）、PMMA（聚

甲基丙烯酸甲酯）、PTFE（聚四氟乙烯）等均可共混

得到高性能高附加值的ABS合金。例如PC具有优良的刚

性、尺寸稳定性、和耐热性，但PC的熔体黏度大，流动

性、耐溶剂性、耐磨性差，缺口冲击强度低，与ABS 在

相容剂的作用下形成的PC／ABS合金与 PC相比，降低了

熔体黏度，改善了加工性能，大大提高了产品耐应力开

裂性能；与ABS相比，PC／ABS合金提高了耐热性和耐

候性。而PBT虽具有耐候性好、电学性能优异等优点，

但缺口冲击强度低，加工稳定性差，与ABC共混构成的

ABS/PBT合金兼具ABS优异的抗冲性和尺寸稳定性以及
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PBT的耐候性和耐热性。

此外各种改性技术的应用也是ABS树脂及合金的

性能提高的一个重要途径，如ABS树脂通过加入玻璃

纤维、碳纳米管、滑石粉等可增强力学性能，获得增

强型ABS。通过纳米技术添加纳米级别的阻燃剂或抗

冲改性剂等也可得到阻燃型、高抗冲型等高性能ABS

产品。

五、结论与建议

（1）国内拥有下游完整的产业链，上游原料的充

足供给，经济环境也已经逐渐好转，2022年家电、汽

车、日用品等行业依然可期，我国ABS行业发展依然保

持乐观。

（2）中国ABS产能产量以通用料为主，高端产品较

少，仍需大量进口。因此，通用产品差别化、高端化是

必须要走的途径，企业应该按照市场和用户的需求增加

专用料、特殊功能产品的产量，提高企业的经济效益、

技术实力、市场竞争力。

（3）ABS生产企业须在管理和技术创新上下功夫，

稳定产品质量，提高产品技术服务工作力度，使生产成

本具有竞争力，并提供良好的销售服务，满足用户需

求。
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表1 ABS树脂专用料及其用途

性能改性 改性方法 用途 代表牌号

耐冲击型
1）控制生成大粒径胶乳
2）调整主干聚合物分子量及分子量分布

家电、电子产品、车辆等
奇美PA757、奇美PA747、

LG121H等

耐候型
1）加入光稳定剂、抗氧剂等助剂
2）使用EPDM（三元乙丙橡胶）、CPE（氯化聚乙
烯）、丙烯酸酯等进行共聚

玩具、仪表板、家电、船体等 奇美PW957、奇美PA-764等

阻燃型 加入磷系、卤系、膨胀型等阻燃剂
家电、橱柜、电子配件、交直

流高压电容器
奇美PA-764、PA 765等

耐热型
1）引入玻璃化转变温度高的第四组分如马来酸酐进行
共聚
2）降低橡胶相含量，增加SAN基体树脂含量

汽车仪表板、方向盘、汽车内
部配件、家电、一般机械配件

奇美PA777B、三星SR300等

光泽型
1）高光泽：橡胶相采用小粒径
2）低光泽：橡胶相使用大粒径，添加填料

吸尘器、电风扇、电话机、仪
表板、蓄电池、汽车配件

英力士Lustran® 348、沙比克
C2800等

透明型
1）使用小粒径胶乳
2）使橡胶相树脂相折射率相近

玩具、录音机、电视机遥控器
配件等

奇美PW758、LG TR-557等

高流动型
1）降低SAN分子量和AN含量
2）加入脂肪酸、芳香磷酸酯等

空调、电视等家电 奇美PA756、沙比克S703S等

抗静电型
1）加入外抗静电剂
2）加入内抗静电剂

办公设备、电子设备等 英力士Novodur®     P2H-AT等


