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引言

车身壳体是一个复杂的结构件，也是一个典型的焊接结

构件。焊接质量的好坏不仅关 系到车身整车的美观还直接影

响整个车身质量，甚至会危及到人身安全；因此，必须对车

身焊接质量进行严格的管控。焊接质量管理必须以降低生 产

成本、保证质量达到产品的技术要求为目的，以 提高商品价

值为主而达到良好的外观质量。

一、注重提高汽车白身制造参数的有效传输

在汽车产品设计及制造环节中，设计人员会在产品设计 

方案中标注大量的详细产品制造与性能参数，这一参数信息 

也是整体汽车产品设计方案的具体表现形式。但在汽车产品

实际设计、制造过程中，受多方面因素干扰、影响，各类汽

车制造参数在传输过程中会出现不完全传输、参数传输有误

等问题，从而导致汽车白车身设计参数与实际制造车身参数 

出现差异性问题。针对于此，需要在汽车白车身设计及制造

环节中，秉持 可制造性设计、失效模式及后果理念，对所构

成、设计产品 的零部件参数与具体工序流程开展逐步分析作

业，提前对汽 车白车身设计与制造环节中全部潜在的失效模

式、可能出现 的质量问题加以深入分析、总结，并在其基础

上制定针对性 问题解决措施。

（一）基准参数的传输有效性分析

在汽车产品设计与制造环节中，主要的工序流程为，将 

所构建的产品三维设计模型的基准面数据加以有效传输，并 

采取复合工程，确保将汽车产品设计方案中的各项参数数据 

进行准确、有效传输。例如在我国传统汽车制造行业发展模

式中，所构建的汽车三维设计模型主要由图板、模板等部分

共同构成，并以逆

向工程作为汽车白车身产品设计的主要模式，以及汽车

白车 身各零部件尺寸设计参考方向。二在当前汽车设计及制

造模 式下，则以复合工程为产品主要设计模式，并通过对原

点定 位等技术的灵活运用，大幅提高了汽车产品各项参数的

传输稳定性、有效性。

（二）冲压加工件的基准传输有效性分析

在我国汽车制造行业发展过程中，随着模件加工技术的 

不断优化，部分冲压加工件的工件精度已达到微米级，但在 

进一步提高汽车产品参数与实际白车身参数一致性的同时，

也对工件尺寸参数信息的有效传输提出更高的要求。而在当

前汽车白车身制造环节中，以拉延序的方式冲压 出两个研模

用工艺标准孔，随后采用CH孔加以定位，以实现提高冲压加

工件基准信息传输有效性的质量控制目的。

二、汽车白车身质量存在的问题

（一）白车身焊接技术难度很大

焊接技术直接影响汽车白车身质量，由于在白车身中常

用的技 术手段包括焊接技术，因为其难度相当大，很有可能

存在失误，所 以容易由于该原因而造成焊接效果不显著，

使得白车身质量降低。在焊接中通常会有许多细小零件，质

地轻薄，很有可能受到损伤，所以要求整个焊接过程应该认

真，而目前普遍采用的旱季技术是点 焊技术，但是存在发展

较迟、技术不先进的情况，综合各个方面原 因，很有可能

降低白车身质量。由于这项工作需人为操作，所以对 焊接人

员专业技术有一定的要求，需要充分了解焊接原理和操作方 

式，而且要有高度的责任感，因后期检验工作也十分关键。

（二）偏弧缺陷

在白车身生产过程中，常常会遇到几大螺柱焊的质量问

题：焊 穿、虚焊、偏弧等，此类问题经常会导致装配的过程

中出现螺柱脱 落的现象，问题白车身需经下线返修后才能上

线继续装配，浪费了 大量的人力物力。在实际生产中螺柱焊

焊接质量检验除了外观目视 检验，没有很好且有效的无损检

验方法，因此如何保证生产过程中 螺柱焊质量成为生产过程

质量控制的关键。

三、汽车白车身质量控制思路及方法

（一）解决白车身焊接技术存在的问题

为了可以确保汽车白车身制作质量，需要从根源上将焊

接技术 的问题有效解决，造成该问题出现的原因包括两个方

面，一方面是 技术方式发展有待完善，仍旧处于初步发展阶

段，所以难以高效完 成难度过高的焊接工作，只能完成难度

低的焊接工作。另一方面是焊接人员，不管是技术水平还是

工作态度，都存在一些问题，所以 要想解决白车身焊接技术

存在的问题，需要解决有效的策略，主要 体现在以下几点：

第一，就目前点焊技术水平不高来讲，有关单位 需要着重研

究，而且国家应该积极支持，不断引进最新的技术手段，而

且自身需要深入研究，研究出各种新型的焊接方式，让其可

以对 点焊技术的缺陷进行弥补。并且需要提升焊接人员的整

体技术水平。

（二八）点焊过程质量能力提升

传统的质量控制采用抽样检验方式，也被称为事后质量

控制。但质量控制应从源头治理，预防越早越好。因此过程

质量监控应运 而生，通过实时检测、监控焊接过程并排除质

量控制环各环节中导 致缺陷的因素，来确保产品质量稳步提

升。从提高检测效率、降低 质量检验成本的角度，各车企都

在推广超声波无损检测，该方法不 破坏焊点原有形状、不改

变或不影响其使用性能，因此在车企获得 越来越多的关注与

发展。

四、总结

总而言之，在汽车新车型车白车身开发和生产中，质量

控制是 尤为重要的，主要是产品开发环节、设计环节以及工

装环节等等的 质量控制。随着激光在线技术和模拟装配块检

测在汽车白车身零件 中普遍运用，而且根据白车身制造质量

控制技术的应用，可以在很 大程度上保证汽车白车身质量合

格。
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[摘　要]工业革命促进了生产力的快速发展，汽车作为工业革命浪潮中的产物，对人类历史文明的发展起到了至关重要的作用。伴随着新 

时期国民综合国力的不断提高，人们的生产生活水平得以显著提升，对于汽车的需求量正在不断地增加，汽车已经成为人们出行必不可少 的

交通工具，因此汽车的质量问题也受到了人们的广泛关注。影响汽车质量的因素众多，为了促进汽车行业的良好发展，控制汽车车身质量是极

其重要的。本文就将以汽车白车身质量控制为中心进行探讨，分析汽车白车身质量出现的问题，提出一定的改善措施，以供参考。
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