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理论研究

压力表在各个工业企业中都有应用，在生活中也经常用
到，压力表能够显示出工业设备的压力状态。在企业中，工作
人员要对压力表的数据进行分析从而得出工业设备自身的运行
状态，从而有效保证工业生产的正常运行。压力表在长期使用
以后，可能会出现指针不稳或者压力表出现故障等诸多问题，
使压力表的显示不准确，影响相关管理人员的分析判断，很容
易酿成事故。

一、压力表检定的内容
（一）检定压力表的外观
在检定中，检定人员首先看到的就是压力表的外观，从

外观能够直观地看出压力表有没有问题。检查压力表的外观主
要要观察两个地方：首先，压力表的主要的结构有没有损坏，
压力表的显示屏有没有裂缝或者是磨损，压力表的指针有没有
掉下来，压力表的外面有没有污渍等；其次，在大体看过全部
以后，再细致的检查一下其他的零件有没有损坏或者脱落的情
况，有没有划痕和毛刺等。通过一系列的外观检查，及时检查
出压力表有没有基本的故障，如果有需要及时修理或者换成新
的，使压力表能够正常工作。

（二）检定压力表的指示值
压力表所显示的数值对于生产极为重要，是反应机器设备

运行的关键性数据。如果压力表所显示的数值不能够准确的反
映机器的运行情况，就会对工业生产造成极为不利的影响。所
以要十分重视示值校准的问题，保证压力表的准确率。在检定
校准时要从零位开始检定，因为正常的压力表在正常的环境中
指针的显示都是零。

检定零示值：首先，把压力表的内腔和空气联通，把压力
表安装在仪器正常使用的位置，然后对其进行观察。如果指针
在观察中一直是零，那么压力表的工作状态正常，如果指针发
生偏移说明压力表的示值出现了问题，要把它及时从机器上拆
下来，找出故障的原因；其次，要使用压力升降的方法检测压
力表是否能够准确显示出数值变化。采用升高压力和降低压力
的方法观察指针是否随着压力的变化而发生相应的变化。在检
测的过程中要对压力进行匀速的升高或者降低，每一次升高或
者降低到一定压力值以后要保持三分钟，如果三分钟以内指针
位置稳定就说明这个压力表的质量较好。为了保证升降检定的
结果更加准确，可以在检定时准备一个标准的压力表，使这个
标准的压力表和被检定的压力表的压力相同，然后观察两个表
所显示的数值；最后，检定人员要坚持回程误差，匀速降压让
指针归零，然后在观察回程的误差，正常的情况下误差的绝对
值要大于回程误差。在检定的过程中，相关人员可以用轻敲的
方法，看看指针的移动量，看表针的移动量是不是超过了正常
值，正常的情况下轻敲压力表以后，指针的位移量不会超过误
差值的一半。

二、检定压力表时比较常见的问题
（一）压力表滞针、跳针的问题
压力表发生滞针、跳针的问题比较常见，出现这种情况以

后，压力表在工作中指针一般是匀速发生变化的，发生滞针、
跳针的指针会静止不动或者颤抖、跳动。产生这种问题的原因
可能是压力表在长期使用的过程中内部进入了很多灰尘，使
指针和各个零部件之间的摩擦力增强，从而发生了滞针或跳针
的现象；有可能是因为压力表中进入了其他比较大的东西，影
响了指针转动；也可能是压力表的轴孔发生了很大的磨损，并
超过了限定的数值造成了摩擦力的增加，使得指针不能顺利运
转。

（二）压力表的误差固定值问题
在使用标准压力表进行检测时，压力表的误差固定值在加

大压力或者减小压力时，被检定的压力表和标准的压力表之间
的误差数值一直是固定的，产生这种情况的原因很可能是因为
压力表在安装中出现了一定的误差引起的。

（三）压力表轻敲出现位移
在检定压力表时可以采用轻敲的方法来查看压力表是否有

位移的情况，如果压力表的位移超过了规定的误差值，说明这
个压力表是坏的。产生这种情况的原因有：压力表使用过程中
某些齿轮和零件接触失灵，或者压力表表内游丝的固定柱固定
不佳。

（四）压力表的指针不能够回到零或者满位
造成这种情况的原因有：游丝不紧或者发生了张大的现

象；长时间未使用，缺乏一定的刚性，当指针快要回到零位或
者到达满位的时候弹性不够；如果连杆不够长也会使压力表的
传动机构放大角受到限制；机芯位置固定不当等问题也会引起
这种现象。

三、解决压力表常见故障的措施
（一）解决压力表滞针、跳针的问题
在解决此类的问题时要把压力表卸下来，并进行拆解，

然后清除压力表内外部的灰尘、杂质，保持压力表的清洁；另
外，对内部一些已经发生损坏的零件进行更换。

（二）解决压力表的误差固定值问题
这种问题是受安装问题的影响而形成的，所以要解决这个

问题要对压力表重新进行安装。重新安压力表的指针时，要和
标准的压力表进行对比观察，同时施加相同的压力，然后分析
压力表的误差，然后在安装指针。当坏了的压力表的指针所指
的数值和标准的压力表所指示的数值一样，误差为零时，说明
压力表已经被修好。

（三）解决压力表轻敲出现位移的问题
根据出现位移的相关原因来进行解决。第一，固定好压力

表的游丝，解决好轻敲之后产生位移的问题。打开压力表的后
盖，然后固定好其中的游丝，并清理出里面的灰尘，调整好其
位置并进行规定。第二，在压力表的齿轮内加入一些润滑油，
让齿轮可以顺利的运转。

（四）解决压力表的指针不能够回到零或者满位的问题
调节好压力表的扇形齿和连杆的夹角，除此之外还要检查

压力表的内部，把磨损比较厉害的零件换掉。还要查看压力表
的游丝是否有足够的弹性、位置是否正确、控制度是否良好，
如果有问题要及时调整指针。

结束语
总而言之，压力表在生产生活中承担着极为重要的作用，

压力表的维修管理人员一定要在工作中积极落实压力表检定的
相关工作，及时解决好这些压力表的问题。
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[摘　要]压力表在各个工业领域被广泛应用，压力表的实际使用情况对于企业生产的安全有着重要作用，所以需要进行压力

表检定，检定压力表会出现一系列的问题影响最终检定的准确结果。本文就压力表检定中遇到的问题进行了分析，并论述了针对

这些常见问题的解决办法。
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