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浅探烟用接装纸制造技术的发展
苟鸿炜

浙江荣丰纸业有限公司

[摘　要]本文以烟用接装纸制造技术为切入点，结合自身工作经验，探讨烟用接装纸制造技术的主要发展方向，详细阐述近

年来陆续推出的新型接装纸制造技术，包括自透型接装纸原纸、烫印工艺、水性触感油墨工艺、压纹工艺、绒面触感工艺、接装

纸加味工艺六项技术。旨在全面提升烟用接装纸产品性能质量，突破传统生产工艺局限性，为烟用接装纸生产方案的制定提供参

考。
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一、烟用接装纸制造技术的主要发展方向

1、提高外观平滑度

早期所生产烟用接装纸受到工艺技术、成本等因素限制，

多数接装纸外观均呈现出哑光质感，土黄色带底纹，依靠接装

纸表面印刷的图文装饰来表现美感，接装纸印刷正面平滑度略

超过200s。此类接装纸虽然达到使用要求，但由于较低的正面

平滑度，无法取得亮丽夺目的外观效果，整体效果倾向于质朴

含蓄。与此同时，随着化工、制造技术的日趋完善，国内外多

家企业陆续推出高光接装纸，此类接装纸的印刷正面平滑度超

过1000s，并在原纸表面覆盖一层光亮视觉材料，取得光亮夺

目的外观视觉效果，有利于提高产品档次、牢牢吸引消费者眼

球，根据产品销售情况来看，使用高光接装纸的卷烟产品得到

消费者一致青睐。因此，企业需要根据市场反馈情况，以提高

接装纸外观平滑度作为制造技术的主要研发方向，可采取转移

工艺，在传统原纸制造工艺基础上，搭配应用新型转移工艺，

在原纸表面转移镀铝层或是高光涂层，从而将接装纸印刷正面

平滑度提升至1000s以上，取得光滑油量的外观视觉效果。

2、改善接装纸自然透气性能

为保证消费者身体健康，减轻产品使用期间对人体造成

的危害，各企业纷纷对控制卷烟烟气焦油与CO含量课题开展深

入研究，根据研究结果对接装纸制造技术加以改进，取得一些

成果，包括应用滤嘴通风稀释技术和接装纸激光打孔技术。然

而，经过激光打孔处理后的接装纸存在孔径大、孔位固定的局

限性，在产品使用期间的烟气稀释效果不理想，还会对卷烟吸

味造成明显影响，消费者对此类接装纸产品的评价褒贬不一，

引起较大争议。针对这一问题，企业需要采取新型的自透接装

纸原纸生产技术来取代原有的激光打孔技术，将针叶浆、损纸

浆、阔叶浆进行打浆处理后，投入填料进行配浆，再进行冲

浆、净化、筛选、圆网成型、压榨等一系列处理，卷取获得自

身具备良好透气性能的原纸，使用这类原纸生产烟用接装纸，

在不影响卷烟吸味的前提下改善烟气稀释效果，减少卷烟有害

成分。同时，在接装纸透气度提升的同时，会对接装纸表面平

滑度以及抗张强度造成一定影响，二者呈现反比关系，因而，

在应用自透接装纸原纸生产技术时，应着重考虑这一问题，根

据产品使用要求，妥善兼顾透气度、平滑度与抗张强度，并对

技术方案加以优化改进。

3、大力发展表涂工艺与背涂工艺

首先，接装纸原纸含有较高的淀粉含量，在表涂环节会

涂刷适量的氧化木薯淀粉等材料，考虑到接装纸属于一种口触

材料，在产品使用期间，通过唾液接触，使得接装纸表面的非

挥发性物质出现迁移现象，对消费者人体健康造成负面影响。

为解决这一问题，需要推动接装纸表涂工艺的优化改进，适当

加大表面施胶剂用量与减少表涂淀粉含量，可以起到减少非挥

发性物质总迁移量、提升接装纸表面强度的效果。其次，为解

决接装纸转移层组合外部空气与原纸正面接触、正反面吸水速

度存在明显差异、正面弯曲的问题，需要在接装纸生产过程中

增设背涂环节，在接装纸转移处理前，预先在接装纸背面均匀

涂刷含水涂层，起到调节正反面吸水速度、锁住背面水分的作

用，但需要严格控制背涂施胶量，在施胶量过少时无法有效锁

住水分，在施胶量过多时会影响到烟支接嘴质量。

二、烟用接装纸新型制造技术

1、自透型烟用接装纸原纸生产技术

自透型烟用接装纸原纸生产技术是将多种木浆进行打浆

处理，使用填料进行配浆处理，随后依次进行冲浆、净化、筛

选、圆网成型、压榨、前干、施剂、后干、软压光与卷取操作

来获取原纸的一项技术，一般情况下，使用短纤维阔叶木浆与

长纤维针叶木浆作为纤维原料、使用轻质碳酸钙作为填料、使

用食品级氧化淀粉作为施胶剂，这将起到提升原纸透气度、强

度和改善表面性能的效果。同时，为解决原纸透气度、抗张强

度与平滑度相互影响的问题，在自透原纸投产生产前，需要开

展一系列性能检测试验，包括检测纤维原料、不同打浆度时抗

张指数、不同纤维配比时透气度等，确定最佳的工艺参数值。

2、烫印工艺

早期接装纸产品普遍采取金色箔作为烫印箔，因而烫印技

术也被称为烫金技术，将原料进行压延处理后获取金属箔片，

在箔片表面均匀涂刷蛋白胶后，使用烫印机在压力、热力作用

下保持印刷品与烫印箔相互受压状态，在接触层上附着图案

文字，再将接触层脱开载体模后转印在接装纸上。由于可选用

的烫印箔原料有限，使得接装纸颜色单一，且烫印成本较为高

昂。近年来，随着烫印工艺的日趋完善，陆续推出湿覆膜、干

覆膜等多项技术，烫印箔种类得到完善，接装纸烫印工艺质量

和外观质量均得到明显提升。
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首先，烫印工艺由冷烫印、热烫印两大类技术组成。其

中，冷烫印技术是使用紫外胶黏剂，将烫印箔在常温条件下转

移至烫印工件，工艺过程由烫印部位涂刷胶黏及、烫印工件表

面压合转移与剥离处理、烫印箔收卷三项步骤组成，此项工艺

有着操作简单、不会严重破坏烫印工件表面、呈现多彩金属色

泽、具备局部烫印条件的优势。而热烫印技术是配置金属烫印

板，在高温条件下，保持烫印板和烫印箱载体膜接触状态，受

到压力与热力作用影响，将载体膜表面附着的图案文字脱离后

转移至烫印工件表面，再将载体膜与剩余未转印部分进行剥离

处理。此项技术有着可选用多种烫印箔、烫印质量高、可取得

立体烫印效果、图案清晰平滑的优势，但烫印加工成本较为高

昂，还需要严格控制烫印速度、温度与压力三项参数，如在烫

印温度不达标时出现图案边缘模糊问题，在烫印温度过高时出

现字迹发毛问题。

其次，当前常用的烫印箔种类包括金属箔、电化铝烫印

箔、镭射电化铝烫印箔、防伪电化铝烫印箔等，不同烫印箔的

适用范围、工艺效果存在明显差异，需要根据烟用接装纸生产

要求加以选择。例如，在改善烟用接装纸外观质量与提升光泽

度时，应使用电化铝烫印箔，使用BOPET或是PET聚酯薄膜为原

料，在薄膜上均匀涂刷染料色层，在真空环境中在薄膜上喷镀

铝层，随后涂布黏胶层和进行整形复卷处理，将烫印温度控制

在70-90℃范围内，将烫印速度控制在18-30张/min，成品接装

纸呈现多种色彩，如亚金、亚银、浅蓝、玫瑰、橘黄等。

3、水性触感油墨工艺

在烟用接装纸传统工艺体系中，虽然水性触感油墨得到大

规模推广使用，可以明显改善接装纸触感与外观质量，有利于

提高卷烟产品档次。然而，根据产品实际使用情况来看，由于

使用纯聚氨酯乳液类水性触感油墨，所生产接装纸存在印刷适

应性差、纸张粘连严重、易摩擦掉粉等多项问题，尽管对油墨

配比方案进行适当调整，额外添加适量固化剂来改善触感涂层

性能，但实际效果有效，水性触感油墨的稳定性较差，不同批

次印品性能产生明显差异。因此，需要对原有水性触感油墨工

艺进行改进，开展一系列实验，检测使用不同主树脂、辅助树

脂、相关助剂与印刷方式时水性触感油的消光效果、触感与耐

磨性等性能是否得到明显改善，从而解决纸张粘连严重等工艺

难题。

4、压纹工艺

压纹工艺是烟用接装纸生产期间应用到的一项表面装饰

工艺，使用具有特殊凹凸纹路的模具，控制模具反复挤压纸张

等承压材料，在温度、压力共同作用下，接装纸原纸出现变形

现象，在表面形成特殊花纹。根据压纹方式，可分为辊筒压纹

以及平板压纹，以常用的辊筒压纹技术为例，搭配使用雕刻有

特殊图案的胶辊和钢棍，反复滚压接装纸，从而在接装纸表面

形成均匀纹路，也可选择在接装纸烫印部位雕刻细小纹路。此

外，在接装纸压纹环节可采取单独满幅压纹或是整幅面压纹的

方式，如果采取整幅面压纹方式，半成品接装纸在外部作用下

有可能出现横向膨胀现象，改变接装纸宽度，压纹成品和印刷

成品宽度产生出入，进而影响到产品质量。在应用压纹工艺

时，必须重点考虑这一问题，根据产品要求与样品生产情况，

准确计算最佳的压纹膨胀系数，必要时对接装纸印版工艺方案

进行优化调整。

5、柔性绒面触感工艺

为解决早期接装纸产品强度低、易返潮生菌、唇齿触感差

的问题，需要应用到全新的柔性绒面触感工艺，将接装纸结构

中的颜色层拆分为底色层、显色层以及表色层三部分，通过额

外设置透气微孔、布设罩光层与使用新型UV油墨，使得卷烟在

使用期间可以自微孔向滤嘴棒内部吹入外界冷空气，并在接装

纸表面呈现柔和触感，起到改善嘴唇触感、减少有害气体吸入

量、在香烟端部呈现立体美感等多重效果。同时，出于成本考

虑，采取使用UV油墨的单项工艺改进措施即可，搭配使用凹版

印刷工艺，在接装纸表面转印UV光固油墨，将其静置一段后恢

复干燥状态，直接在接装纸表面呈现柔和触感，并在紫外光作

用下使油墨进行交联反应，此项工艺有着操作简单、油墨干燥

期间不会挥发溶剂、无需大规模改动原有生产线的优势。

6、接装纸加味工艺

为丰富卷烟口感，满足消费者的个性化需求，近年来推出

接装纸加味工艺，在印刷涂料中添加少量味道助剂、油墨中添

加香味香精，或是在原纸生产过程中添加香味物质添加剂，根

据各地区消费者风味、甜度喜好来调整方案内容。例如，在某

款香甜味烟用接装纸工艺方案中，制备香甜味油墨，在容器内

称取适量丙烯酸乳液和酒精进行搅拌处理，依次放入氯蔗糖、

阿巴斯甜后搅拌15min，放入分散剂与防沉剂搅拌5min，再放

入茶提取香精与纯香型乙基麦芽酚等原料后搅拌10min。随

后，操纵凹版印刷机，采取激光雕刻方式，在接装纸表面先后

喷涂无机油墨和香甜味油墨，使用35μm印版网深，将印刷温

度保持在80-100℃，将印刷车速保持为100-120m/min，完成接

装纸印刷作业。最后，依次对接装纸进行烫印、分切、打孔等

操作，始终保持导辊和接装纸表面的无接触状态，在加工完毕

后即可获取成品烟用接装纸。

结语

综上所述，在全新时代背景下，消费者需求发生变化，

对新型沿用接装纸制造技术的开发应用势在必行，这也是助力

烟草企业高质量发展的重要基础。因此，企业与从业人员必须

对接装纸制造技术予以高度重视，积极借鉴国内外成熟项目案

例，根据产品需要与消费者反馈意见，对原有烟用接装纸工艺

方案进行针对性的改进调整。
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