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烟草设备电气控制常见问题及处理措施
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[摘　要]目前，烟草设备的发展方向是以大型化、连续化、自动化、高速化为主，而在此种发展趋势下的烟草设备，也形成

了日趋复杂的电气故障产生机理，此时一旦设备运行中有故障或问题出现，都会致使整个烟草生产流程有连锁反应产生，造成巨

大经济损失的同时，也极有可能会引发安全事故。对此，本文首先分析了烟草设备电气控制常见问题，之后探讨了针对性的处理

措施，希望能为烟草设备的安全稳定运行提供保障。
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在当下市场经济环境中，烟草行业开始面临越来越大的

竞争压力。近年来，因烟草生产所用设备的技术水平日益提

高，所以烟草生产与人们健康问题开始引起人们的重视和关

注。在此背景下，烟草生产企业需要关注的重点问题之一就

是怎样为吸烟人群、非吸烟人群身体健康提供保障，进而实

现低焦油卷烟的生产目的。而借助自动化生产与控制设备，

能达到烟草技术水平提高的目的，也利于烟草生产质量的切

实提升。烟草生产中应用自动化电气设备，虽然能大幅度提

高烟草生产的安全性，但值得注意的是，自动化设备运行环

节，受各种主客观因素影响，一些故障及问题不可避免会出

现，而基于设备故障特征的掌握为前提，进而借助行之有效

的方式使故障有效排除，对烟草生产正常运转起到的维持作

用十分关键。所以，本文针对烟草设备电气控制常见问题及

处理措施的探讨十分必要。

一、烟草设备电气控制故障特点

与其他行业相比，烟草的电气设备内部不具备广阔空

间，所以一旦出现设备故障问题，往往会造成严重的损失，

且检测过程也需要借助复杂的检测方法，也难以利用传感器

等对设备运行状态进行监控。尤其是一些关键部件或易出现

故障器件往往处于隐蔽位置，且各器件之间具有较高的关联

度，所以存在突出的相互干扰问题，导致设备电气控制故障

检测、排除难度随之加大。

面对此种情况，烟草生产环节一些设备的运行过程，在

出现故障的情况下，应以不同设备为依据选用不同故障诊断

方法来有效排除故障问题。烟草生产环节，卷烟机及包装设

备为主要设计的设备，以上设备具体运行环节往往会产生各

不相同的故障位置和原因，所以应以故障特性为依据，对故

障原因、故障位置进行判断，确保修复工作顺利完成。

二、烟草设备电气控制常见问题

（一）卷烟机故障

卷烟机主要有以下几种常见故障：第一，机组无法正常

启动。卷烟机设备的开关设计环节，一般都会有独立的触点

设置，触点能够显示电气控制时的故障。通常情况下，卷烟

机组出现的常见故障问题就是机组无法正常启动，且故障显

示器也并未显示任何故障信息，该种问题产生的主要原因在

于烟草生产环境会有大量烟尘产生，受此类烟尘影响会致使

活动杆出现失灵现象，降低触点敏感性的同时，导致故障由

此引发。而在此类故障出现的情况下，触点则会断开，难

以正常启动卷烟机机组的同时，也无法正常显示在故障显示

器中。第二，输送带速度不稳。运送卷烟物料时，往往是以

传输设备为主要依靠，而在传输设备有故障问题发生的情况

下，会给生产活动的推进造成严重影响，致使生产效率低下

问题由此产生[1]。输送速度不稳定或超速、滞速是输送带最

易出现的问题，该类问题产生的原因为电路系统出现故障。

第三，非磨损性故障。该类故障具体是指调整、润滑设备的

过程中，受技术不当等因素而产生的故障问题，此类故障一

般是在络料器和烟丝供应环节出现，如集流管及弹丝辘等。

（二）包装设备故障

包装设备出现的故障问题主要包含以下两种：首先，检

测功能故障。电路板信号灯常亮是包装设备电气控制中最常

见的故障问题，该类故障问题产生的原因主要是复位功能有

问题存在，如复位功能失灵就会致使触发器和逻辑器故障由

此产生；除此之外，包装设备电气控制中，故障检测器的故

障问题也极易出现，此类问题产生的主要原因在于元件破

损，所以在更换破损元件的情况下，能够得到良好解决[2]。

其次，元件故障问题。包装设备电气控制环节，机械骤停及

复位困难等问题可能会出现，此类问题产生的原因大多数是

因包装设备原件有故障问题所致，如元件自身设计不当，就

会导致机器骤停和复位困难现象由此引发。

三、烟草设备电气控制常见问题的处理措施

（一）强化检测和监测力度

第一，在线监测。检测设备故障的重要途径之一就是在

线监测，该方面的监测工作能够有效监测烟草设备运行环境

及运行过程，并分析设备运行数据，进而在对比标准运行数

据的情况下，将故障点测算出并明确故障原因。此外，基于

数据的测算也能将可能发生的故障提前预测出来，进而辅助

技术人员开展及时的维修工作，促进烟草生产效率的提高。

第二，异常噪声检测。运行环节的烟草设备，往往会有

一定噪声发出，但值得注意的是实践证实烟草设备运行异常

时所发出噪声和正常时所发出噪声存在显著差异化特征，同

时以故障种类及故障产生部位的不同为依据，也会有不同噪

声发出，所以要借助特定仪器来检测设备异常噪声，为故障

产生部位的判断提供辅助作用，也利于技术人员及时修理工

作的积极开展[3]。需注意，该种检测方法不具备较强的精确

度，所以可当作辅助手段应用。

第三，关键部位振动监测。运行中的烟草设备，通常会
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有一定幅度的振动产生，而此种振动具备的显著特征就是稳

定性和规律性。但在烟草设备有故障问题出现的情况下，设

备振动幅度就会有异常现象出现，此时监测关键部位振动可

对设备振动幅度进行分析，以此即可将设备是否处在正常工

作状态测定出来，为技术人员检测烟草设备提供便利和辅助

作用。

第四，油样分析。处于运行状态的烟草设备，不同部位

往往会有一定摩擦出现，而受摩擦长期影响，元件损坏问题

就会由此产生[4]。油样分析具体是说在设备上提取油样，基

于光谱技术的应用来分析样本中物质，借此对元件的磨损程

度进行判断，为技术人员评估元件使用寿命提供便利作用，

也利于对应措施的及时采取，进而在及时维护保养元件的情

况下，或者是在元件出现问题前开展及时地更换操作，能为

设备稳定运行提供保障，推动高效生产。

（二）适时更换设备元件

烟草设备电气控制常见故障处理过程，也应与检测技术

相配合，定期更换设备元件，在元件有故障问题出现的情况

下，要以设备实际损毁情况为依据，更换损坏元件，基于备

用零件的科学选用，为生产正常进行提供保障。如因复位功

能丧失导致电路板信号灯常亮问题出现的情况下，这类问题

产生的原因为触发器和逻辑器故障，所以要检测触发器和逻

辑器，同时更新适配元件。所以，烟草设备电气控制过程，

在面对开关功能失效和零件损坏等情况时，一般处理措施为

更换开关和破损元件；除此之外，也要定期检测设备，妥善

储存可能用到的配件，为实际生产中破损零件得到及时补充

提供保证[5]。如输送带速度不稳情况出现的情况下，可借助

万用表对输送时电路有无故障进行检查，具体可检查电路零

件及线路有无损坏现象，同时建议定期检查输送带电路，并

技术更新、维护电路配件。

（三）进行定期清洁

设备运行能力有效提高、设备运行故障切实降低的重要

举措之一就是设备日常保养和维护，烟草设备电气控制环

节，应以周期性的规律来清理粉尘和油污，以此确保设备清

洁度有效提高，为后续运行中设备不受杂质干扰提供保障
[6]。如卷烟机机组异常运行原因是长期暴露于灰尘环境中所

致，在灰尘堆积的情况下，机器对单元开关的控制灵敏度就

会受到严重影响，所以要定期清洁设备运行环境。除此之

外，通过清洁维护工作定期开展，也能够从应急角度来处置

部分故障情况，促进接触点灵敏度有效提高的同时，为设备

正常运行提供辅助作用。

（四）使用创新技术

在科技水平日益提高的背景下，智能化、自动化技术得

到迅猛发展，此时设备故障检测和故障处置过程，基于智能

化、自动化等创新技术的应用，可为操作提供便捷作用，也

利于设备运行效能的有效提高。如作为一种整合电磁场及电

路、电机等相关学科知识的综合性技术——CAD技术，其在融

合智能化遗传算法和标准数据的情况下，利于设备设计合理

性的有效提高，也能使线路得到切实简化，为设备设计的可

行性提供保障，进而从根本上达到设备故障发生概率的降低

目的[7]。除此之外，电力供应方面应用PLC辅助系统，能基于

生产程序的实时监控为前提，进而借助人机接口进行设备主

层站的控制，此时可更新冗余设备，确保烟草行业整体生产

效率、运行稳定性的切实提高。

（五）构建设备控制质量管理体系

首先，全面检查烟草生产设备相关电气控制线路，同时

贯彻落实紧固接线处理措施，使设备控制过程线路出现接触

不良或损耗造成运行不稳定的问题有效排除。其次，基于万

用表的应用，测量各种电流及交直流电压参数，以此对电气

控制系统出现故障的位置和类型进行及时掌握，为故障处理

措施的及时采取提供便利。在面对因设备振荡问题而产生的

干扰故障时，可借助手晃动非固定线路的方式检测工作环境

下的电气控制设备参数情况，确保其与电气控制设备运行

要求相符。此外，电气控制线路故障问题出现时，且是否出

现故障元件难以确定的情况下，检测方法可选用替换法，同

时要设置好相关参数，之后接线并投入运行开展试验[8]。最

后，烟草设备电气控制过程，往往会应用较多的PLC系统，而

该方面故障问题也极易出现，具体处理过程可基于PLC程序延

时保持方法的应用来达到预防性处理目的，一般可延时0.5-

1s，此时则可达到接触器和安全开关的有效预防目的，使接

触不良而引发的线路故障问题切实规避。

结束语：

为保障烟草行业经济效益最大化目标有效实现，烟草设

备电气控制过程，必须要切实掌握设备电气控制常见问题，

进而在针对性分析问题产生原因的情况下，有效处理对应故

障问题，保障设备正常运行和产品质量，为烟草行业生产规

模的扩大、技术革新等提供推动力。

参考文献：

[1]官愈涵,马晨斯.浅析烟草设备电气控制常见问题及处

理措施[J].数码设计（上）,2020,9(6):87.

[2]程亚东,马广智.烟草设备电气控制常见问题及处理措

施[J].商品与质量,2017(2):33.

[3]李友峰.烟草设备电气控制常见问题及处理措施[J]. 

科技展望,2015(22):49-49.

[4]邢灵冰.烟草设备电气控制常见问题及处理措施[J]. 

建筑工程技术与设计,2019(18):3620.

[5]邓勇.浅析烟草设备电气控制常见问题与对策[J]. 制

造业自动化,2011,33(2):213-214,220.

[6]黄松.烟草设备电气控制常见问题与对策探析[J]. 百

科论坛电子杂志,2019(12):784.

[7]买地那依?库尔班.简述烟草设备电气控制常见问题与

对策[J].电子制作,2015(9):239-239.

[8]牛东川.烟草设备电气控制常见问题与处理策略研究

[J]. 科技创新与应用,2016(6):120.


