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机械设备安装过程中的调试问题
李卫

阳煤平原化工有限公司

[摘　要]随着我国经济社会的快速发展，基础建设投资逐年增大，机电类工程建设是基础建设中的重要组成部分。现代的机

械设备制造越来越精密，安装和调试的程序也越来越复杂。因此，机械设备在安装调试完成后能否稳定的运行，安装和调试的过

程非常重要。在机械设备的安装和调试过程中，发现和解决问题，是避免机械设备后续运行发生意外的关键，也是保证机械设备

生产效率的重要手段。本文重点探讨机械设备安装过程中调试遇到的问题和应对策略，供相关从业人员做参考。
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工业化时代的到来，给机械设备的发展带来了宽广的发

展机遇。机械化、电器化作业也是现代工业发展的标志。机械

设备的发展，不仅大量的降低了人工成本，还全面提高了生产

的效率。机械是按照程序运行的，不能像人工一样灵活应对。

机械设备的运转，需要我们按照预定的程序和规范在投入使用

前，进行安装和调试，避免后续运行的过程中出现故障，给生

产经营造成影响和损失。随着机械设备在社会中广泛应用，机

械设备的安装和调试的重要性逐步凸显。安装调试的过程是机

械设备生产和使用之间的工序，是一项复杂的系统工程，机械

设备种类繁多，安装调试的规范和技术各不相同，安装调试的

质量非常关键。

一、机械设备的安装
机械设备的安装是指从机械设备制造的厂家运输到安装的

地点，按照预定的程序和规范，使用专用的工具和设备，将机

械设备组装完成并进行试运行的过程。机械设备安装完成后，

是否能稳定的运行，是否能正常投产，是否能达到使用寿命，

安装和调试的过程起着至关重要的作用。

（一）机械设备的开箱

机械设备从厂家运输到指定地点以后，由施工单位、监理

单位和甲方人员组成的验收小组，对机械设备进行开箱点验。

主要检查机械设备的外观有无损坏，附件、随机备件、技术资

料是否齐全，装箱单和实物是否相符。点验结束后，各方人员

签字存档备案。在点验的过程中，如果发现有不合格的项目，

应立即给厂家反馈，留好证明材料，便于后期进行索赔。 

（二）机械设备定位

机械设备进场前，首先要根据安装的位置图、设备所在地

的建筑图等确定机械设备安装的基准线，需要排列、相互连接

的设备，安装基准线要进行统一，对于大型的设备的安装要设

立基准点。其次是检查设备安装的基础工程。要向基础工程施

工单位索要质量证明书，混凝土的检测报告，实地查看基础工

程的外观质量。对基础工程预留的各种孔洞进行数据效验。

二、机械设备调试中常见的问题
（一）轴承温度超标

常用的风机轴承有两大类，离心式和轴流式。机械设备联

机调试时，风机轴承异常升温是一个比较常见的故障现象。不

同结构的风机解决问题的手段也不同。轴承的温度超过标准值

一般的原因有三类：润滑剂不够、冷却不到位、轴承变形。在

离心式风机上，轴承在风机的外面，轴承在运转的过程中，因

磨损而致使的轴承表面脱层，出现麻点，间隙变大等，能导致

轴承的温度上升。在检查的过程中，通过听声音或者振动测量

等手段就可以判断。如果是因为润滑或者冷却的造成的温度升

高的问题，可以通过观测或者用手触摸的方式进行判断。在轴

流风机上，轴承安装在箱体内，轴承的箱体位于进气室下方，

在轴承的运转过程中，风机也在运行中，就不能判断轴承温度

升高是哪个方面的原因引起的。

（二）轴承振动

机械设备运行过程中，都会发生振动的现象。风机轴承的

振动会导致叶片的损坏、轴承的损坏，风道的损坏等，给风机

的安全运行造成严重的威胁。造成轴承的振动原因有很多。风

机在制造的过程中，因为加工工艺的问题、材料性能的问题导

致轴承不符合生产的标准，会引发振动现象的发生。在安装的

过程中，因为安装位置偏差的问题，会引发振动的现象发生。

在运行的过程中，因为承载力超标的问题，润滑剂使用剂量的

问题，内部零件磨损的问题，会引发振动的现象发生。

（三）动叶卡涩

在风机调试运行过程中，动叶卡涩的现象就是动叶的调节

阻力大，出现动叶角度不能调整，或者是动叶的调整角度不能

到位。在动叶叶片的根部设有密封的装置，密封装置内如果在

安装的过程中，有积灰物的进入，叶盘与轮盘接合面处的积灰

物，就会导致叶片和轮毂之间的活动间隙消失，叶盘就会产生

卡涩现象。在卡涩后，力矩的调整就会增加，进而会产生曲柄

螺栓松动，更为严重的会导致芯轴变弯或者轴承损坏。

三、机械设备调试中的问题对策
（一）轴承温度超过标准值的对策

一是在轴承箱加油的过程中，必须严格按照厂家的规定进

行加注。如果油加注量大，也有可能会引起轴承温度的上升，

不过在上升到一定温度后，就会保持，随后会逐步下降。二是

因轴承箱冷却不足导致的轴承温度升高。解决的对策是在轴承

箱上加装压缩空气装置，如果轴承箱温度升高，就使用压缩空

气进行冷却。三是检查轴承箱内的轴承，如果出现轴承变形的

情况，要对轴承进行更换。

（二）轴承振动的对策

一是在风机安装的过程中，要采用正规生产厂家生产的质

量过硬的轴承，严格按照说明书的规定进行轴承安装，确保安

装位置的准确性。二是对轴承容易引发振动的部件，采取有效

的手段进行固定。三是加装减振的设备，或者是加装振动的监

控设备。

（三）动叶卡涩的对策

一是在调试运行的过程中，要保证燃油或者燃煤的质

量，只有质量可靠燃烧的效果才能充分，可以尽量减少积

灰。通过调节排烟和进风温度，预防烟气中的硫的结露。二

是在限负荷运转的过程中，要在固定的时间内对动叶进行调

节转动。可以用电机电流的变化控制动叶的调节角度。三是

如果发现动叶卡涩后，及时将起风机盖取下，拆下全部叶

片，清理叶根处的积灰物，更换密封装置件。四是对动叶的

传动机构进行经常的润滑。

结束语
综上所述，机械设备的安装调试是一个复杂的系统工程，

虽然我国机械制造能力已经步入世界先进行列，但是在实际安

装调试过程中，还有很多的问题。因此，做好机械设备的安装

调试，密切的观测试运行的故障现象，积累故障数据等对提高

我国机械设备制造水平有很大的助力作用。
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