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数据处理在大罐交酒中的运用及其功能介绍
莫绍峰  曹向荣  朱昱璋  李大鹏  王烨
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[摘　要]在市场经济的引导下，生产产能的快速扩大，工作量大幅增加，为了提高新酒品评效率，拟采取大罐前混合的方

法对初品新酒进行批量收贮，为了确保新工序的顺利开展，我们对各个环节进行了研讨，对新操作模式工序作业进行桌面实战

演练，随后有针对性地解决了工序中的发现问题，优化方法步骤，设计了《大罐交酒数据处理引用实用工具》经过一年多的试

点测试校检，新旧两种方法的品评准确率、合规性吻合度高，满足生产工序工艺的要求，《实用工具》得到全面使用。

[关键词]数据处理规则；校检规则；桶号

【DOI】10.12252/j.issn.2096-627X.2021.09.2151

1 规则

1.1数据处理规则：将班组交酒数和库房收酒总量，按四

舍五入后分摊给相应班组，有时分摊后班组总量和收酒数量

之间不相等，有差值需要微调，为避免有2个以上相同的最大

值，拟定在第一个最大数值上对四舍五入后的总量差值进行

微调处理的规定。

1.2校检规则：为了避免员工漏填信息而启动运行《实

用工具》导致汇总错误，且删掉原始信息，《实用工具》中

特别设置了内部调节判断环节“桶号已填写、桶号已填写、

班组数和班组交酒记录数是否相等、收酒数是否大于0.01公

斤”等多条件的串联判断，发现缺漏项，会暂停执行的校检

规则。内部校检时如有漏项，会有弹出对话框提示，具体的

错误事项。

1.3班组命名规则：为方便统一查找运算，根据工段、班

组特征，结合企业发展，将“班”和“组”按“三位数班+一

位数组”，组成“000—0组”的固定格式。

1.4桶号：按同一库房收贮的同一罐车的酒为一个桶号

（须有别于库内其他桶号），存放在不同的酒坛。

1.5桶号新酒取样规则：桶号新酒是用大罐车混合多个班

组新酒后，收贮在勾贮库房的酒体，一般为2-10吨，为了选

取符合标准整桶酒标准的酒样，进行定级品评，根据酒体收

贮工序，结合生产实际，一般有1-10坛以上，坛数大于1坛的

桶号酒体，为规范有序选取具有代表性的酒样，拟定同桶号

酒2坛以上，统一选取其中的第二坛酒作为整个桶号酒体的代

表进行取样，坛数为1坛的酒体，只能选取唯一坛号的酒体进

行品评定级。

2 创作背景

因生产管理系统信息化项目的没有涵盖到分公司基层生

产信息智能化处理，基层生产账务信息处理长期处于繁复手

动作业半原始状态，急需提高生产效率，基于实际作业人员

的综合文化理论水平有限，无法实现对自身工作流程开展智

慧化、优良化改造。为给员工办实事，特组织人员对相关工

序、流程进行专题研究，以寻得有效的方法，希望提高一线

人员的工作效率、工作质量，同时为上下游多部门工作共同

享用。通过努力，我们找到了办法，制定了一些规则，将方

法和规则融入办公软件中形成方法类的《实用工具》程序。

3 功能介绍及运用流程

大罐车收酒、交酒：即用一个核载12m3以上的罐车，由

专人依次到制酒班组收酒，记录好各班所交酒的数量；然后

到勾贮工段按“一车酒一个库房一个桶号来交酒，根据勾贮

工段收酒量，再四舍五入计算各班组（3-12个班组）实际入

库的数量总和（会遇到-0.2—0.2公斤的总数差值手动计算调

平操作）；班组收酒人员按库房管理要求填写库好、桶号、

坛号、每坛的数量，也要记录好各班在这个桶号中实际交酒

的数量，还要根据后期取样、酒体信息化、酒体使用等要求

将现场的各类原始数据进行信息核对，并按规定格式进行汇

总（每间库房内按坛的数量和按班组的数量汇总制表），经

过信息核实，形成的酒体信息，供生产研判指导，班组生产

绩效分配、酒体使用设计等更多方面的综合使用。

因为这是一个全新的工序流程，暂无完整的配套作业

指导和对应的工具教授给员工使用，导致部分生产数据信息

不能与后期的智能化并样、取样系统相适应。业务人员的根

据原始记录要求开展简单数据分解记录工作，一线人员不具

备改良优化流程的能力，小组在试运行大罐车交酒前对此环

节进行了多次讨论研究，草拟了大罐车混合交酒的信息传

递方式（理论上通过），进行了具体流程推进的桌面演练，

取得良好效果，同时，发现了数据处理过程的新问题，即四

舍五入后班组交酒量之和与现场实际收酒数量之间，有时会

有-0.2至0.2公斤数值的出入，如按就近原则进行微调处理，

即无序性又不符合实际。为规范此环节工作特拟定了《数据
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处理规则》，问题得以解决；根据生产账务结算要求，因需

要对生产数据汇总，班组计量工会在轮次结束后将各收酒点

现场记录的大量原始数据，在每一库房的酒，按坛内数量和

班组数量分别手动录入2张表格，这一环节工作量巨大，易

发生错误，且校对难度也大，跨时长，特别是无法后续取

样工作科学有序融合联动，为此拟定了《桶号新酒取样规

则》，这样就解决了新工序流程下各环节生产工作的整体融

会贯通，保证了新工序下生产流程的科学性、规范型，满足

取样、送样、品评、“二次编码[5]”信息保密反馈等工作要

求。

为了提高班组工作质量、提高工作效率，组织开展专题

研究。针对出现的问题和存在的问题，开展了分析研究、争

取用系统的思路将发现的问题予以综合解决。期间，我们拟

定了《数据处理规则》《数据校检规则》，制定了自动处理

数据的函数软件工具、融合了数据自检异常提示功能、加入

了“自动生成记录日期时间、保留库号、增减桶号、自动保

存文件”的功能。其中，每一项功能都进行了反复的研究和

功能执行情况的校间；每融合一项新功能，又要对《实用工

具》进行反复测试。最后为了杜绝员工错误输入而影响《实

用工具》的功能，对《实用工具》进行了封装，设置操作对

话界面，即员工只能在“桶号、坛号、班组、班组数量、

收酒数值”等内容进行填写，确保了《实用工具》的稳定使

用。

为达到程序预设目标的要求，小组基于VBA语言环境进行

《实用工具》程序的软设计开发，达到了大罐收酒数据信息

快速科学分解、数据综合引用、信息反馈、信息汇总的生产

要求，为生产提高信息分解传递质量的同时，也减轻员工的

现场工作量，解决了生产问题。

《实用工具》具体运用流程涉及如下：数据处理（四

舍五入分解）、拟定数据校检规则、实用工具根据数据校检

规则判断是否可以执行数据处理（校检异常提出对应提示信

息）、自动汇集数据到记录表、数据处理规则、根据规则数

据自动微调、保留库号、增减桶号、自动保存文件，经过逐

项研究，并成功集中融入《实用工具》中，形成现有的涵盖

作业现场和账务处理复合功能的实用工具模式，上下游工序

作业点可以直接利用《实用工具》处理的规范数据，进行取

样、品评信息反馈、信息汇总、指导生产、班组产质量计算

等工作。

经过实测，《实用工具》已优化升级了2次，一线作业

人员经有效培训，均能轻松掌握。上述功能仅需键即可处理

完成。后续目标，将《实用工具》功能形成APP小程序增加通

讯接口，与相关方用友平台对接，将使用过程生成的生产数

据，经过信息核实，实时传输导入智能生产管理系统，保证

数据的及时性和真实性，减少中间人为手动操作环节。

其他运用：本《实用工具》运算部分适用于勾兑配比计

算、产品全年基酒使用明细分解，及其他需要按比例分解、

附：《实用工具》部分图表

收酒日期
填写
库号

填写
桶号

班组（4位数）填写
交酒、收酒数

（公斤）
初算

收酒量
（公斤）

账务数值
反馈班组

（公斤）

46875/23 952 24 4687

5/23 952库 24桶 5351组 1321 1321.8 0 1321.8

5/23 952库 24桶 5364组 2221 2222.4 0.1 2222.5

5/23 952库 24桶 5362组 1142 1142.7 0 1142.7

合并的工作。
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