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一、废水处理站的基本情况
化工废水的来源主要存在于其基本的生产车间内部。内部

的车间负责废水的收集。例如三聚氰胺车间、甲醛车间、富马
酸车间以及氨基车间等。这些车间生产的废水会通过收集之后
进行处理。当前废水处理站的设计形式基本是将生产废水经过
处理站进行处理之后，与生活废水以其进入到市政污水处理厂
进行统一处理。在化工废水处理厂当中，采用的处理工艺流程
为：废水收集池、水解池、UASB、兼氧池、好氧曝光池、二沉
池，最终排放。在当前，化工废水处理厂面临的主要问题体现
在以下几点：

其一，由于水量以及水质的变化较大，因此对于废水的
处理稳定性不能保障。即使当中处理水的总量少于总建设规模
的一半，也很难将其稳定处理达到CJ 343－2011中的 B 级接
管标准。但后期进入到市政污水处理过程中的处理过程较为稳
定。其二，对于突发事故产生的废水，在其处理能力方面较为
欠缺。并且各个车间之间缺乏有效的联系，无法对应急事件给
出相应的解决方案。以此导致污水处理厂无法对水质的突然变
化做出相应调整。其三，对于废水的处理未能进行有效的分类
和收集。对于当中存在的高浓度废水、低浓度废水以及易生化
废水等进行的集中混合处理，在处理效率上很难得到提升和进
步。其四，化工废水总得处理工艺流程之前缺少相应的预处理
设施，导致混合化工废水的治理，其中出现的有毒物质对于生
化过程有着较强的抑制作用。极易导致有机污染物的处理效果
达不到相应的标准和要求。

二、升级改造思路和工艺流程确定
经过对于化工废水现状的了解和问题的分析，对于其升

级和改造的基本思路已经确定，并且对于主要的工艺流程也进
行了确定。一方面是为了提升废水处理的效率和质量；另一方
面，是为了在化工废水处理的过程中，加强处理站能够应对突
发事件的解决和控制能力。不至于在面对突发废水处理时，出
现处理问题，影响现阶段的处理效率和质量，也对于后期的市
政废水处理造成影响。具体的有以下几点：

（一）提升处理效率为前提
以增强抗冲击符合能力为基础和前提，进一步提升化工废

水处理站的处理效率和质量。从而使得处理的标准能够达到规
定和要求。进一步减少其中存在的污染物质和有毒、有害有机
物的数量。

（二）提升应对突发事件的能力和观念
首先在面对突发事件的过程中，必要时，要有相应的解决

方案。但由于当前化工废水处理站对于应对突发事件的解决和
控制能力有限，因此要首先要有一定的观念；其次在日常的工
作环境中观察和收集突发事件的突发性质和发生现象，由此进
行经验的积累，也促使处理工艺的提升；最后，就要减少突发
事件对于化工废水处理站的影响。在提升工艺和注意工艺环节
的实施过程中，逐渐加强对工人的教育和培训，并且实质性的
加强对化工废水处理站相关设备的建设和改造，从而增强其应
对突发事件的保障效力。

（三）做好化工废水的分类和分质处理水平
当前的化工废水处理站，多是对废水进行收集，之后进行

统一处理和排放。这样造成的结果便是，尽管在收集过程中提
升了效率，减少了相应的收集流程和环节，但对于集中化的处
理方式，很难保障处理质量和处理的安全，尤其当其中的化工

物质之间发生化学反应时，不仅会造成处理难度的加大，更是
严重影响了处理效率和处理质量，使得后期的市政废水处理过
程也受到严重影响。所以应该做好化工废水的分类和分质。从
而减少不必要的麻烦和问题发生。

（四）做好对特征污染物的处理设施建设
特征污染物的出现，不仅加大了处理难度，也降低了处理

效率。并且在处理过程中还会出现难以降解的物质。因此在处
理过程中，应该对于处理工艺的升级，加强重视和做好对特征
污染物以及难降解物质的处理办法和效率。

三、具体升级改造过程和工艺流程
（一）预处理过程
对于三聚氰胺废水的预处理，在经过吹脱除氨之后，将其

送入到升级改造后的高氨氮废水收集池当中，之后在将其泵至
综合处理池当中进行处理。根据实际需要，可将其设置为大面
积，有效水深在一定深度内的水池。并且根据升级改造规模安
装多台耐腐蚀的提升泵。在这当中，除去三聚氰胺之外的各个
车间生产的废水，可以通过相应的废水收集管道将废水送至相
应的收集池当中，之后在将其泵至相应的混合处理池中进行混
合处理。

（二）综合废水处理
预处理后的各股废水等在综合废水收集池混合收集，调节 

pH 后经过混凝沉淀去除SS、非溶解态有机物等悬浮物，自流
进入中间水池，再泵至现有水解池，水解池出水进入污泥沉淀
区，有效截留沉淀水解池污泥，并回流至水解池前端。水解池
出水进入UASB系统，厌氧去除大分子有机物，再进入兼氧池，
与回流至此的硝化液混合后进行生物脱氮，通过投加碳源、
加强混合搅拌提高脱氮效果，出水进入曝气池进行碳氧化、硝
化。曝气池通过投加粉末活性炭富集微生物去除大部分有机物
和氨氮，出水二次沉淀后达标接管至市政污水处理厂。二沉的
污泥部分回流至兼氧脱氮池、部分回流至好氧池，剩余污泥去
污泥浓缩池处理。新增混凝沉淀池，控制其有效容积大小，并
配置相应的H2SO4、聚合氯化铝、聚丙烯酰胺加药系统，和配
计量加药泵及搅拌机。原有兼氧池运行效果较差，改造现有水
池前半部分为脱氮池，回流好氧池硝化液至兼氧池前端，并投
加碳源，停止曝气增加潜水搅拌机。

（三）事故废水处理控制
对于事故废水的处理过程中。由于化工企业各个车间的生

产过程不一致，并且在时间方面存在不一致的情况。所以导致
实际存在的废水水质不稳定，对于后期的处理工艺能够产生较
大的影响。

四、总结
总而言之，对于化工废水处理站的升级改造工程，应该在

充分了解其现状之后，对其进行问题的解决和隐患的控制，尤
其对于突发事故的处理能力和应对措施，应该在升级改造工作
中进行加强重视。
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[摘 要]随着当前人们对于社会环境的要求越来越高，并随着环境保护的理念逐渐深入，人们开始重视化工行业的废水处

理。由此现阶段化工废水处理站的升级改造就显得尤为重要。对其中建厂的规模大小以及出水水质的要求等方面，应该进行重

视。尤其提升对于突发事件的处理能力。要保障最终的排放要求要达标。以此能够不断提升化工废水处理站对于废水的处理能力

和处理效率。从而保障化工行业的生产和社会环境质量的提升。

[关键词]化工废水处理；废水处理站；升级改造

【DOI】10.12252/j.issn.2096-6261.2019.12.815


