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理论研究

引言

金属材料的焊接工作，就是把被分割开的两个物质，利用

加热处理或加压作用，使两物体转化为流体或者具备可塑性，

以此实现局部连接的过程。焊接接头的不完整性称为焊接缺

陷，主要有咬边、凹坑、焊瘤、焊接变形等外观缺陷、气孔和

夹渣、焊接裂纹、未焊透和未熔合等。这些缺陷的存在会减少

焊缝截面积，降低承载能力，产生应力集中，引起裂纹；降低

疲劳强度，易引起焊件破裂，从而最终导致脆断，存在很大的

安全隐患。

1 金属材料焊接中的缺陷分析

1.1 裂缝问题分析

金属材料的焊接成型工作中，已经提出了关于操作技术

的标准和要求，一旦在工作环节中发生错误，将会诱发严重的

缺陷问题。而裂缝属于焊接操作中十分常见的缺陷问题，对金

属产品的使用会产生直接影响。一般情况下，焊接裂缝可以划

分成为热、冷两种，对于热裂缝而言，经常会发生在焊接操作

中，金属材料从液态的晶体，转换成为固态的晶体，很容易受

到外界因素或是人为因素的影响，出现热裂缝缺陷，尤其在完

成焊接工作以后，裂缝会在金属材料的表面停留，对整体的完

整度和美观性造成影响。

1.2 夹渣和焊瘤的缺陷问题

题通常情况下，在金属材料的焊接操作中，存在很多难以

确定的因素，加之受到环境与操作等因素的影响，很容易有夹

渣现象和焊瘤问题。对于夹渣的缺陷而言，主要就是在焊缝之

内有熔渣混入，出现夹渣的现象，对整体的焊缝强度还有焊接

成型的工作质量会造成严重影响。通常情况下，在操作期间所

使用的焊缝切割促使不规范，也会有残留的焊渣，诱发夹渣的

缺陷$对于焊瘤的缺陷问题，就是金属材料在焊接成型以后，

有金属瘤结构，不仅会导致焊缝的强度降低，还会对整体的美

观度造成不良影响，而这类问题的发生，一般是在液态金属下

坠之后所产生，和电流不稳定存在密切联系，例如%焊接操作

期间的电流过高，就可能会诱发焊瘤的缺陷问题。

1.3 未焊接、未融合缺陷

未焊接或未融合也是金属焊接过程中经常出现的比较严重

的问题，并且其危害较大。未焊接指的是焊接接头处没有全部

融透，未融合指的是焊件、焊缝金属以及焊缝层处有未融透的

部分。其产生的原因有很多，例如焊接装配间的缝隙太小，抑

或是坡口角度太小、焊条过粗、过长的电弧、焊接坡口的表面

存在氧化膜、熔渣的存在对金属的融合产生阻碍、金属边缘不

融合等。

2 金属材料焊接问题的解决对策

2.1 防止裂纹的措施

针对防止裂纹的措施主要有以下几点：一是要死守与之相

关的各项规则，慎重斟酌自己要选的焊接程序，严守焊条的标

准，认真辨别其酸碱性，为了达到更好的效果可以将其放在稳

定的保温室内，当我们需要用的时候再把它拿出来；二是要小

心细心的清理接口，准确无误的保证上面没有水分、油渍或者

是其他遗留的痕迹；三是当我们在焊接期间，注意选择较小电

流，然后选择多个焊道、多种层次来严格执行，这样就很好的

使得产生裂纹的机会大大减小，而且还可以提高焊缝的形状洗

漱，使得焊接的应力也减小了。

2.2 对焊接过程中金属材料出现夹渣的防范措施

在焊接的过程当中，金属材料出现焊接的夹渣现象是一

种十分严重的焊接方面的缺陷。从目前来来看，在焊接过程中

焊接的夹渣现象主要有两种，一种是金属的夹渣，另一种是非

金属的夹渣。在焊接金属材料的过程当中，焊接过程中夹渣的

现象出现的主要原因有以下几种，一是焊接过程中，焊接的坡

口角度太小了，二是焊接过程中焊接的速度十分快，三是焊接

过程中使用的电流太小了。与此同时，在焊接的过程当中如果

使用的焊条它的电弧是比较长的或者焊接过程中焊接的极性出

现了一定的偏差也都是有可能引起焊接的夹渣现象出现的。因

此，当对金属材料进行焊接工作的时候，一定要采用既合理又

科学的方式去做，只有这样做才会在焊接金属材料的过程中，

从根本上去做到避免金属材料焊接的夹渣现象的发生。其次，

在金属材料的焊接工作开始进行之前，一定要确定焊接的边缘

部位是十分的整洁并且干净的，只有这样做，才能从根本上解

决熔渣现象出现的情况。

2.3 解决未焊接、未融合的策略

金属材料的焊接过程中，要依照相关规定，正确的选择坡

口尺寸、并把握好焊接时的电流速度、对坡口的污渍要及时清

理、在焊接过程中要适当的摆动运条、对焊接接缝彻底封底焊

清根、在焊接材料融合的过程中金属焊接的技术人员要仔细观

察和两侧的情况。这样就可以有效的防止未焊接或未融合的现

象发生，为金属材料的焊接质量带来保障。

结束语

综上所述，对于金属材料焊接技术的改进已经成为工业企

业技术管理人员的主要工作，从现实的角度分析，有效的对金

属材料焊接技术进行改进，解决其中所存在的缺陷问题，不仅

可以有效的避免不必要的金属材料浪费问题，同时还可以极大

地提升工业企业的生产质量以及生产效率，对于工业企业的发

展有着重要的意义。因此，相关的焊接技术管理人员在实际工

作期间必须要将工作重心放到金属材料焊接中的缺陷与措施研

究上，结合实际情况，制定出具有针对性的解决措施以此来保

证金属材料焊接中的缺陷问题能够得到有效的解决，进而保证

工业企业能够获得持续有效的发展，在市场当中的核心竞争力

能够得到有效的提升。
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[摘 要]金属做具有一个非常鲜明的特征就是焊接性。所谓的金属焊接时一个过程，其主要内容就是使金属的制造或者塑造

过程相互联系起来，其次在经过一定比较恰当的方式方法，将两个不在一起的金属物体生产出分子或者原子并联合在一起。谈到

金属焊接的方法也是具有多样化的特点。使用每一种方法都有其自身的优缺点和不同的影响，这一点越来越引起人们的重视。鉴

于此，本文主要分析探讨了金属材料焊接中的缺陷分析及对策，以供参阅。
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