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工程技术

一、前言
一般来讲，石油化工是指石油炼制生产的汽油、煤油、柴

油、重油以及天然气是当前主要能源的主要供应者，伴随着经
济的发展，对石油化工产品的需求也越来越多，导致石油的开
采量不断加大，石油这种不可再生资源，只能越来越少，我们
必须合理的持久的利用这部分资源，那么我们就需要在石油化
工工艺上下功夫，让我们把资源利用上减少个个环节的损失。

二、石油化工工艺过程
石油化学生产过程一般可概括为三个主要步骤：即原料处

理、化学反应和产品精制。
1、原料处理
为了使原料符合进行化学反应所要求的状态和规格，根据

具体情况，不同的原料需要经过净化、提浓、混合、乳化或粉
碎（对固体原料）等多种不同的预处理。

2、化学反应
化学反应这是生产的关键步骤。经过预处理的原料在一

定温度、压力等条件下进行反应，以达到所要求的反应转化
率和收率，反应的类型可以是氧化、还原、复分解、磺化、异
构化、聚合、焙烧等，通过化学反应，获得目的产物或其混合
物。

3、产品精制
将由化学反应得到的混合物进行分离，除去副产物或杂

质，以获得符合组成规格的产品。以上每一步都需在特定的设
备中，在一定的操作条件下完成所要求的化学的和物理的转变

三、几种常见石油化工工艺技术
1、石化行业专用叠螺式污泥脱水技术
针对石化行业含油污泥含油量较高、黏度大、颗粒细、

难以脱水等特点，国内部分企业自主创新研发了石化行业专
用叠螺式污泥脱水机，同时推出了以TECHASE 叠螺式污泥脱水
机作为核心设备的石油化工行业含油污泥脱水处理系统解决方
案。并具有如下特点：采用石化行业专用螺旋轴，适合石化行
业黏性物料的推流特点；增强性驱动系统，满足含油泥渣较大
的驱动力要求；动定环采用更高防腐性能材料，适应石化行业
氯离子高的运行环境；设备整体达到EXIIBT4的防爆等级，满
足石化行业严格的防爆要求；针对海上石油平台设计的集装箱
式设备系统；采用含油污泥专用絮凝加药槽，克服石化污泥难
絮凝，易沉降的特点；采用专有的絮凝剂技术降低含油污泥比
阻；占地面积小，脱水效率高。TECHASE叠螺式污泥脱水技术
目前已在齐鲁石化、中海油海上平台含油污泥脱水、大庆油
田、淄博齐翔腾达等石化行业重点企业得到了应用。

2、超声波氧化脱硫
在萃取阶段，超声波的介入促使萃取剂和部分氧化后的

油两相有效混合，促进被氧化的硫化物分子与萃取剂的充分接
触，使硫有效脱出。此外，超声波可以产生局部的高温高压，
这对反应是有利的。关于超声波脱硫这方面，研究得最多的是
利用超声波对柴油进行脱硫。有关人员研究了一种生产超低硫
柴油的超声-催化-氧化脱硫方法。方法包括了柴油中有机硫化
物的氧化过程和相关氧化产物硫类的溶剂萃取过程。优选的氧
化剂为浓度30%的过氧化氢溶液，溴化四辛基氨和磷酸作催化
剂，相转移剂为四辛基溴化氨（TOAB），柴油的脱硫率最好能
达到99.4%。

3、施焊引流装置在线带压堵漏技术

施焊引流装置在线带压堵漏技术是指承压设备一旦出现工
艺介质泄漏，在不降低其温度、压力和泄漏流量的条件下，利
用焊接技术实现在线堵漏的目的，由于泄漏介质的存在，必然
影响焊接作业的进行，如果能够将泄漏介质通过特殊的装置引
开，然后在没有泄漏介质影响或影响较小区域进行焊接作业，
处理好后，切断泄漏通道，从而达到带压密封的目的，这就是
焊接引流装置带压堵漏的工作原理。具体做法是按泄漏部位
的外部形状设计制作一个引流装置，引流装置一般是由封闭板
或封闭盒及闸阀组成，由于封闭板或封闭盒与泄漏部位的外表
面能较好地贴合，因此在处理泄漏部位时，只要将引流装置帖
合在泄漏部位上，事先把闸阀打开，泄漏介质就会沿着引流装
置的引流通道及闸阀排掉，而在引流装置与泄漏部位的四周边
处，则没有泄漏介质或只有很少量的介质外泄，此时就可以利
用金属的可焊性将引流装置牢固地焊在泄漏部位上，引流装置
焊好后，关闭闸阀就能达到重新密封的目的。施焊引流装置在
线带压堵漏技术由于是在承压设备泄漏状态下进行的特殊焊接
作业，泄漏位置千变万化，施焊人员必须与各种物化性能不同
的泄漏介质接触，因此，与正常的焊接工艺相比，承压设备的
带压引流难度更大，风险更高。

四、化学化工工艺应用技术在不同的领域中技术的改进
1、工业产品的技术改进
我国是一个能源大国，但是在相对的人均拥有量面前就显

得缺乏，所以对工业原料的提取就要求充分的利用[2]。在这一
过程中涉及石油化工，煤铁冶炼等工业化技术的应用与改进。
这些工业部门是我国重工业的基础，所以在其技术的改进过程
中将影响深远。其中对于石油化工而言，主要包括石油的开采
与石油的提炼。在原油传统的开采中，重点的是以物理的方法
将原油进行过滤，并且通过石油不同的沸点进行蒸馏提取，将
原油提炼出汽油、柴油、及其他的工业用品。虽然长时间的工
艺加工中逐步的完善了开采及提炼过程，但是还存在着一定的
技术缺陷。对于化学化工工艺应用技术改进，在工业原料的提
取中是一项重要的举措，这直接的影响其产品的生产效率与生
产质量。

2、绿色化的化学化工技术的改进
化工产业对环境的影响直接的关系到整个产业的可持续

发展[3]。所以对化学化工技术的应用更多的要求是改进生产过
程，努力的将化工产业发展为无害化的绿色工业。在这里突出
的一点是，生产技术中催化剂制备的绿色化与新型催化技术的
改进与使用。这是由于催化剂不仅可以改变化学变化中的热力
变化，同时还会在催化的过程中产生一定范围内的物质变化。
在当今的化工生产中，催化剂的应用又十分的普遍，所以绿色
无公害的制剂就非常的重要。

结论
目前石油化工行业对于社会经济的发展起到巨大的影响，

同时也更是对社会环境也存在一定的影响和破坏，因此一些创
新的技术和工艺不断出现，也就是绿色化学工艺与技术的应
用，实际改变了石油化工行业的发展。
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[摘 要]石油化工行业是社会发展过程当中重要的支柱行业之一，以及也更是社会经济发展的关键支撑，目前石油化工行业

的工艺水平和技术应用正在不断的创新和发展，逐步则是能够提升生产效益和生产水平。基于此，也更是需要重视和关注石油化

工生产工艺的分析和技术方面的有效改进。
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