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1、非标自动化设施的实际分类以及开发流程剖析

1.1 非标自动化设施的具体分类

因为客户方企业的产品的差异，与之相对应的自动化生产

设备以及装配系统基本都是针对产品各自的差异进行非标自动

化设备的设计以及制造工作，因为自身的设计以及制造都没有

从当前现行的统一标准出发，也就导致了非标自动化设备在类

型上具有一定的差异性。因为非标自动化设备是以客户方企业

的实际产品生产所需工艺作为原创性质设计的基础。此外因为

客户方企业在产品规格上也具有一定的差异性，在非标自动化

设备的质量设定方面也是需要从客户实际的技术需求出发做出

相应的设计以及规划。

本文中设计到的非标自动化装配线，自身也是非标自动

化设备的一种。就是通过诸如焊接、铆接等等方式将各个零部

件组装成一个有机的设备整体。非标自动化装配线的设计相对

而言比较复杂，其中不单单涉及各类零部件的设计，同时也涉

及对客户方产品的实际结构以及规格的具体了解程度。这也就

对相应的设计人员提出了全新的要求，不单单需要具备良好深

厚的设计基础，也需要具备的良好的沟通以及分析能力，通过

与客户的良好沟通将客户方产品的结构以及规格做到全面的了

解。

1.2 非标自动化装配线的具体开发流程

通过与客户的良好沟通以及实地考察将客户方企业产品的

工艺、产能、质量需求、规格、内部结构、目前现存的配套设

备等等方面全面了解，将项目以及标书予以实际确认；随后对

采集到数据开展细致的分析将产品所需的技术需求予以确定；

然后将装配线的整体布局设计图完成并与客户同时进行会审将

其中不合理的地方予以修改，最终确定设计方案，将图纸下发

到施工部门让其着手进行设备制造。

2、非标自动化装配系统设计标准化措施

2.1 企业内部流程以及体系的标准化

想要切实的提升非标自动化装配线的研发以及设计工作效

率就需要首先将企业内的工作流程以及体系做到标准化。在当

前这个业务数量不断增长以及企业规模不断扩大的前提下，需

要将企业内部的管理流程以及体系进行完善，严格遵守相应的

流程以及体系开展相应的业务处理。将流程以及作业指导书进

行彻底的落实。同时需要开展定期的评估工作。工作上的流程

化石企业充分满足客户需求、显著提高非标自动化装配系统设

计以及生产效率的重要内部保障。

2.2 零件设计图纸的标准化

在非标自动化装配线中最为重要的因素就是其中各零部

件的质量，因此需要对其中包含的诸多零部件开展系统以及标

准化身的设计。不单单能够显著的提升应有的产品质量，并且

还能显著缩短整体的开发周期。在这种类型的装配线上部分经

常用到的角铁、垫块等等需要做出尺寸、规格、精度等等方面

的规范、通用、柔性化的设计，这样一来就可以保障在同类型

的设备中做到零件上的交换使用。这部分的设计工作可以很好

的调用之前的标准化设计图纸，把这部分涉及的一些重复工作

予以减少，提升工作效率。就可以有更多的时间将工作重心转

移到装配线的职能设计工作上，显著的提升整体的设计工作效

率。在开展相应的装配工作之时们可以直接拿取现存的成品，

可以将额外加工此类零部件的时间予以剪除，使得生产效率以

及装配效率都能够得到显著的提升。并且零部件上的标准化十

分有利于后续的维护工作以及满足客户实际需求。

2.3 零部件购买工作的标准化

采购流程和表格首先要标准化，明确采购的意图和目的。

装配线上常用的气缸、传感器、PLC、控制柜、气动元件、滚

动轴承、安全光栅等常用产品采用统一品牌，利于采购、装配

人员熟悉产品，防止出错，也便于增加装配时的灵活配套，避

免紧急配件的情况。采用高等级标准件，例如螺纹件、销、

键、紧固件、连结件、密封件、弹簧等可以降低维修和后期服

务的风险。特别对于出口的非标自动化装配线，采购高质量、

大品牌的零配件可以增加跨国装配线的可维护性，降低额外的

采购和维修成本。

2.4 设计策划方案的标准化

标准格式的竞标书不仅有利于快速响应对客户标的，也

可以帮助企业内部设计、项目、生产人员理解和支持自动化装

配线的整合。标书中策划方案在直线型、转盘型装配线分类预

期下，考虑自动化装配线的供料单元，主机架构单元，装配单

元、分拣单元等不同部分，明确项目策划前期图纸设计的进

度；项目的设计、投产、装配、验收的和时间推进表；相关支

持部门的介入时间，资源投入配置等构建统一规划标准，对不

同的客户项目，修改必要内容即可快速相应客户询价。非标自

动化设备设计需要严格按照流程进行，如果其中任何一个环节

出现问题，均需要严肃对待，待问题解决后才可组织进行后续

的工作。双方如果存在任何疑问，均需要及时提出，通过协商

来就相关内容进行修改调整，保证不会出现后期修改的情况。

3、总结

在当前企业的实际生产需求差异以及企业进一步发展的要

求下，非标设备得到了较大的发展空间，非标设备实质上就是

在没有按照目前现行的同一行业标准以及规格进行设备的设计

以及制造，是企业从自身的实际需求出发对设备做出相应的设

计。在当前用户对于产品质量要求不断提升的今天，非标自动

化设施的生产企业需要对自身产品的结构特性以及功能设计更

加重视，并且同时需要保障产品质量方面的高度一致。因此自

动化的装配线就开始被广泛应用于批量化的产品生产环节中，

但其设计更加需要注重标准化，可以考虑从企业内部流程以及

体系、零件设计图纸、部件购买、设计策划方案以及安全措施

的方面的标准化来实现。
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[摘 要]非标设备实质上就是在没有按照目前现行的同一行业标准以及规格进行设备的设计以及制造，是企业从自身的实际

需求出发对设备做出相应的设计，这种设备设计方式自身就有极强的针对性。在当前用户对于产品质量要求不断提升的今天，非

标自动化设施的生产企业需要对自身产品的结构特性以及功能设计更加重视，并且同时需要保障产品质量方面的高度一致。因此

自动化的装配线就开始被广泛应用于批量化的产品生产环节中，自身也作为非标自动化设施之一，在设计以及制造所需时间上相

对较长、强度相对有所提升，借助于标准以及模块化的设计可以十分有效的将设备的研发以及生产效率得到提升。本文先从非标

自动化设备的实际分类及其相关开发流程剖析入手，并在文后提出了非标自动化装配生产线的标准化举措。
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