
·1153·

工程技术

人们在日常生活中所接触的日用品多为化学制品，以此
为纽带能够说明人们的生活同化学工程存在密切的联系。但随
着化学工程的持续发展，一部分化工企业在生产过程中会产生
废渣、废气和废水等污染物，这些污染物未经合格处理便肆意
排放，使人们生活环境遭到严重破坏，为了改善人们的生活环
境，达到节能减排、低碳环保的标准，绿色化工技术便由此而
生。

1 绿色化工技术发展的重要意义
经济社会的发展促进了我国科技水平的提升。科技是第一

生产力，一直都是我国科学技术发展的重要方向。与此同时，
我国的化学工程技术也得到充足的发展，化学工程技术在社会
经济发展中起到了十分重要的作用。为了更好地促进化学工程
技术的快速发展和健康发展，新时期的化学工程工艺必须要贯
彻落实科学发展观的相关理念和战略方针，坚持绿色化工技术
的创新应用，并不断减少化学工程工艺在生产应用中给人们生
活环境和社会造成的危害。

在化学工程工艺中应用绿色化工技术，是贯彻落实科学观
的重要表现，有利于促进化学工程工艺的健康发展。同时这也
有利于更新化学工程的发展理念，对化学工程发展起到引导性
作用。其次加强化工工艺中绿色化工技術的应用，可以减少生
产中的有害物质排放，为环境美化和人们生活健康提供有效保
障。

2 化学工程工艺中绿色化工技术的开发要点
2.1 选用绿色化学催化剂
催化剂在化工生产中的作用为加速化学反应的进行，提

高化学反应速率，从而提高生产的效益，进而提高了生产的经
济效益。这种催化剂使用给社会积累财富的同时，也发现了严
重的环境问题，催化剂难以降解、高毒性，对环境的污染十分
严重。因而，合理的选择催化剂和开发环境友好型的催化剂是
绿色化工生产的重要手段，可以控制催化剂的使用量而不减少
经济效益。当前绿色化工行业的研究重点也在于此，既保持催
化剂的催化效益，又保证绿色无污染化工产品的产生，朝着环
境友好型催化剂发展。目前发展前景最好的为烷基化固相催化
剂，有着无毒、无污染、催化效益不受影响的优点，具有很大
的使用价值，不会对环境造成伤害，推广过程中十分受欢迎。
另外在烷基化固相催化剂的研究过程中，研发人员还针对催化
剂反应后的排放的废弃物进行了分析，可以实现废弃物的回收
利用，提升资源的利用率，形成循环经济体。所以绿色催化剂
的开发具有巨大的使用价值与环境经济效益，可以在绿色化学
工艺中进行使用。

2.2 清洁生产技术要点分析
清洁生产技术是一种相对的技术。较之同类产品的技术污

染物的产生量更小，污染物毒性更小。早在20世纪80年代初，
我国就提出：防治环境污染，保护生态环境，一靠政策，二靠
管理，三靠技术。随着国家政府的大力扶持，社会科技的不断
发展，清洁生产技术已经逐渐成熟稳定，被大众称之为无废、
无毒、无害的绿色化工技术。清洁生产技术囊括范围极广，其
主要包括：生物工程技术、辐射加工技术、绿色催化技术等。
这些技术的研发和利用对化学工程的研发技术的进步具有重大
意义，其生产出来的产品具有无可比拟的优点。清洁生产的化
工工程工艺应该坚持资源利用最大化、节能减排最大化的原则
进行生产制造。

2.3 生物技术要点分析
生物工程技术是新时期最重要的技术之一，它是化工生产

技术发展的重要方向之一。生物技术目前在化工领域中的应用
主要包括化学仿生学和生物化工两个方面。早期的生物化学研

究以及有机合成物合成过程中对自然生态以及生物环境造成了
一定的影响，在生物技术不断进步发展的过程中，生物技术必
须要重视生态平衡发展，注重生态动植物的保护，有效控制对
生态环境的破坏程度。

3 化学工程与工艺中绿色化工技术的应用
3.1 清洁生产技术
在化学工程工艺生产中，绿色化工技术的应用主要指的是

清洁生产技术、生物技术以及环境友好型产品的使用。其中清
洁生产技术，简单来说，指的就是无污染、无毒、无害以及无
污染废弃物排放的一种绿色生产技术，像是绿色催化技术、临
界流体技术以及辐射热加工技术，都属于清洁生产技术，并且
被广泛地应用于现代化冶金工程、现代印染工程以及煤气加工
生产、甲醇合成、生活垃圾处理，还有海水淡化等化学工程项
目中。比较常见的如垃圾沼气技术、高效煤气化技术、风能、
太阳能发电技术，都得到了很好的推广。例如，超临界流体萃
取技术的应用，就是使用一种温度和压强处在临界状态的流体
当作萃取剂，然后将所要萃取的物质从混合物中萃取出来。而
在海水淡化处理工程中，通过应用绿色清洁生产技术，可以针
对海水展开盐水分离，在海水分离的过程中，既可以获取相
当程度的水资源，还可以生成一些Mg（OH）2，将处理后的Mg
（OH）2物质应用在更多化学工程的清洁生产中。

3.2 生物技术
绿色化工技术中的生物技术主要是指生物化学工程，生

物技术在化工中的应用为绿色化工提供了更多可能，转基因技
术、细胞技术，特别是生物酶技术大大提高了化学生产的效率
与多样性。举例来讲，酶是生物体中化学反应的催化剂，相对
于化学催化剂而言，它的使用条件更为宽松，催化效果也更
强。例如，过氧化氢酶在催化过氧化氢分解时催化效果是无机
铁离子的一千多倍。最重要的是，生物酶在反应过程中不会产
生污染物质。此外，生物技术的应用也能使农作物的废弃物拥
有利用价值，例如，通过生物技术能够用小麦秸秆生产乳酸，
进而用于制造生物降解塑料。利用农作物秸秆也可以生产化学
乙醇、工业酒精等材料和能源，减少了非可再生能源的消耗，
也解决了农作物秸秆污染的问题。

3.3 环境友好型产品
环境友好型产品主要是指在生产全过程中对环境没有造

成任何污染和危害的产品。在化学生产过程中，环境友好型产
品也指无毒害的生产材料和先进节能设备。目前生活中常见的
环境友好型产品包括有机食品、新能源汽车、绿色环保建筑和
装饰材料、节能型家电等。我国人均能源稀少、环境污染严
重，且由于之前的粗放式发展仍有许多企业的日常生产还停留
在十几年前的水平——效率低下、污染严重。因此，对于我国
而言，寻找新型绿色能源非常重要，只有利用清洁能源替代石
油、汽油等能源，减少生产与生活中非可再生能源的消耗、降
低污染排放才是实现我国可持续发展的正确路径。

结论
在化工工程发展过程当中，绿色化工技术获得了有效的应

用，并且技术自身也更是提升了生产效益，使得化工行业能够
获得有效的进步和发展。同时关于绿色化工技术的应用，未来
也更是具有较好的发展趋势，所以需要重视创新。
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[摘 要]随着社会的发展和进步，化工行业也更是获得了进步和提升，尤其目前绿色化工技术的开发和应用，不仅降低了

化工行业的污染和社会影响，也更是提升了化工行业的可持续发展力度。目前一些创新的化工技术得以应用，并产生了较好的效

果。本文基于此，分析和研究化工工程当中绿色化工技术的应用。
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